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1) Zawartos¢ przesyiki

Pita tarczowa jest dostarczana w kartonowym pudle w stanie czesciowo zdemontowanym.
Stot pity z mechanizmem przechylnym i wysuwnym.

Dotaczone sg ponadto nastepujace czesci:
1) Nogi z usztywnieniami
2) Ostona bezpieczenstwa rurg odsysania
3) Klin rozwierajacy
4) Liniat nastawny z uchwytami
5) Dodatkowy stot z dwoma drgzkami podporowymi
6) Uchwyty i kotka do przemieszczania pity
7) Komplet srub tgczacych z nakretkami

2) WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie PILY TARCZOWEJ PKS-315 S firmy PROMA.
Urzadzenie to jest wyposazone w $rodki bezpieczehstwa zaréwno w celu ochrony obstugi, jak i samej
maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak srodki te nie mogg zapewnié
bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujgcy, zanim rozpocznie
uzytkowanie, przeczytat niniejszg instrukcje i zrozumiat ja. W ten sposdb zostang wykluczone btedy
zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie probowaé uruchamiac
maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania
kazdej funkcji i sposobu postepowania.

W tej instrukcji stosuje sie trzy kategorie wskazéwek bezpieczenstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO! Nieprzestrzeganie tych wskazah moze spowodowac utrate
zycia.

OSTRZEZENIE! Nieprzestrzeganie tych wskazah moze staC sie przyczyng
powaznego zranienia.

UWAGA! Nieprzestrzeganie tych wskazan moze spowodowaé

uszkodzenie maszyny, albo zranienie.
W szczegdlnosci prosze stosowacé sie do polecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach, w
ktére zaopatrzono urzgdzenie. Tych tabliczek nie wolno usuwac, ani uszkadzac.

3) Cel zastosowania maszyny

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, w ktérym temperatura nie
przekracza 40°C i nie spada ponizej 0°C. Pita tarczowa PKS-315 S jest przeznaczona do
poprzecznego i wzdluznego ciecia drewna miekkiego i twardego oraz desek, jak np.: bale, piyty
widrowe, okleiny itp. Nalezy stosowac tylko te tarcze, ktére zaleca producent. Poprzeczne ciecia
mozna wykonywacé jedynie za pomocg zderzaka poprzecznego.
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5) Wartosci poziomu hatasu urzadzenia

Dane techniczne

Obroty

Wymiary tarczy

Wymiary stotu

Wymiary stotu dodatkowego
Kat ustawienia tarczy
Maksymalne przerzynanie 45°
Maksymalne przerzynanie 90°
Napiecie

Moc

Stopien ochrony silnika
Masa

Poziom mocy akustycznej A (Lwa)

Proma Polska Sp. z o.0.

2800 obr./min.
315 x 30 x 3,0 mm
800 x 550 mm
800 x 550 mm
0-45°

65 mm

90 mm

3/N/PE AC 400V 50Hz
2475 W

IP 54

44 kg

Lwa= 92,3 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 87,0 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L, Ac)

L, Aeq = 85,9 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
L, Aeq = 74,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6) System bezpieczenstwa

Tabliczki ostrzegajace przed zagrozeniami:

1 - Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochrony wzroku!

2 - Uwaga! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkow ochrony stuchul!

3 - Uwaga! zakazuje sie pracy przy maszynie w rekawicach!

Tabliczka z piktogramami 1, 2, 3 jest umieszczona na ostonie tarczy i na

nodze stojaka!
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4) Uwaga! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pradem
elektrycznym! (tabliczka jest umieszczona na tgczéwce silnika i na
wylaczniku)

7) KONSTRUKCJA MASZYNY:

Pite tarczowg PKS-315 S tworzy blaszany stét i montowany stojak. W dolnej cze$ci stotu jest
usytuowany mechanizm wychylny z tarczg pity o $rednicy 315 mm. Przestrzen tarczy pity mozna
poditgczy¢ do odsysania. Naped tarczy zapewnia bezpos$rednio silnik tréjfazowy z hamowaniem
elektrycznym. Ustawienie pity tarczowej na wysokos¢ przerzynania i ustawienie pochylenia rzniecia
przeprowadza sie przez obrét korbkami w dolnej czesci pity. Gérna, gtadka powierzchnia z prowadnica
oporowg tworzy stét z wycieciem na tarcze pity. Prowadnice mozna montowac¢ w kilku pozycjach
stosownie do przerzynanego materiatu albo ustawia¢ pod dowolnym katem. Aby umozliwi¢ szersze
zastosowanie pity, stuzy stét dodatkowy, za pomoca ktérego mozna zwigkszy¢ powierzchnie robocza
zaréwno na szerokosc, jak i na diugosc.
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8) Transport i montaz

Uwaga! Przy manipulowaniu maszyng i przy jej transporcie nalezy postepowac z
maksymalng ostroznoscia.

Pita tarczowa PKS-315 S jest dostarczana w pudle kartonowym czesciowo zdemontowana.

Po zmontowaniu podstawki z profili blaszanych i

srub M8 z tbem pdtkulistym nalezy do nog

podstawki przymocowac¢ w ten sam sposob takze

stof pity. Na jednym ze stojakédw mocujemy

wytgcznik urzadzenia. Tylne stojaki poznaje sie po iy
tym, Zze od spodniej strony istnieje mozliwo$¢ !
przymocowania do nich kétek do przemieszczenia

maszyny na mate odlegtosci.

Irys./

\
' Zasunout do drazky
a dotahnout matici!

e

-Hlava Sioubu

/

Wsungé¢ do wyciecia
i dokreci¢ nakretke

Irys./
¥~ Leb sruby
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Stoét dodatkowy z czterema elementami podporowymi takze przymocowujemy srubami z tbem
potkulistym. Stét dodatkowy mozna przymocowac zaréwno na krotszg jak i na diuzszg czes¢ stotu.
Listwy podporowe na drugim koncu przymocowujemy do poprzecznego elementu podstawki i takze
tgczymy z nim Srubami M8 z tbem pétkulistym.

Irys./

Zamocowanie ostony ochronnej, na ktérej oznakowany jest kierunek obrotow pity.

rozwieracz
" = - ( 1“_,
rozviiaci A
( 1 - ‘ochranny kryt
< \\\\_\
\\(('\ ™~ > /.

By

o

ostona ochronna
Irys./

Nastepnie trzeba zamontowacé kotnierz do
odsysania trocin. Po zakonczeniu montazu
musimy natozy¢ waz ostony czesciowego
odsysania trocin z tarczy pity.

Montaz szyny najazdowe;j

a) Nalezy zamocowac katownice (4) za pomoca $ruby(5) do stolika najazdowego (3).

b) Cztery sruby M6x16 (9) zamontowac¢ do nogi podstawki.
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c) Zamontowac¢ szyng (1) do uchwytu (7) dwiema srubami M6x12 (8)

d) Przez zamocowanie $ruby M6x16 w miejscu (6) zabezpieczy¢ zderzak przeciw wypadnieciu stolika
(3) z szyny

e) Ponownie skontrolowa¢ dokrecenie wszystkich $rub.

Uwaga: W3z odsysania zamocowa¢ (przez zawieszanie) w ten sposéb, by ostona tarczy
samoistnie opadata na st6t roboczy pity!

Irys./
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Montaz i uzytkowanie prowadnic

]
e |
Irys./

n R

-

. Pravit<o pra
Pravitko pro | . fezani nizkéio
fezani | raterialu
| vysokého { — - '
o] materialu B sl
rys./ Irys./
Prowadnica do Prowadnica do
przerzynania przerzynania
materiatu materiatu
wysokiego niskiego

Elementy obstugi maszyny

Pokretto do przechylani
tarczy pity

Aretacja pokretta

Pokretto do regulac;i
przerzynania materiatu



Nastepnym krokiem
montazu jest zamocowanie
wylgcznika na stojaku maszyny.

9) Liczba stanowisk obstugi
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Opakowanie zawiera przyrzad do

Stotowa pita tarczowa ma dwa miejsca

obstugi.

Obstuge stanowi jeden pracownik.

¥

prowadzenia materiatu do przecinania.

miejsce obstugi



10) Wskazéwki dotyczace regulaciji
Wiasciwe regulacja klina rozwierajgcego.
Ustawienie klina rozwierajgcego pity tarczowej

przeprowadza sie przez ustawienie zarobwno
wysokosci, jak i odlegtosci od samej tarczy pity.

Klin rozwierajgcy
Tarcza pity
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11) Wskazéwki dotyczace eksploataciji
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Prosze dotrzymywacé zasad bezpieczenstwa i norm obowigzujgcych dla stotowych pit

tarczowych i dla ich uzytkowania.

- Indywidualne doprowadzenie energii elektrycznej nalezy wykona¢ wedtug obowigzujgcych
przepiséw i z uwzglednieniem mocy, podanej na tabliczce urzgdzenia.

- Przytaczenie do sieci elektrycznej musi przeprowadzic¢ specjalista instalacji elektrycznych. Nalezy
upewni¢ sie co do wlasciwego kierunku obrotow tarczy, ktéry wyznacza piktogram na tarczy,
umieszczony tez na ostonie ochronnej tarczy. W przypadku niewtasciwego kierunku obrotéw
tarczy nalezy przetgczy¢ odpowiednie przewody w doprowadzeniu sieci elektrycznej do maszyny.

- Wiaczanie i wytgczanie maszyny odbywa sie za pomocg wytgcznika umieszczonego na nodze
stojaka podstawki. Zielony przycisk z symbolem ,1” oznacza START, a czerwony przycisk z
symbolem ,0” oznacza STOP. Zétta pokrywa z czerwonym grzybkiem stuzy do awaryjnego

zatrzymania maszyny.

- Wszystkie ostony ochronne w stanie nieuszkodzonym muszg by¢é zamontowane we wiasciwych

pozycjach.

10



Proma Polska Sp. z o.0.

- W miejscach, gdzie odbywa sie posuw lub rotacja nie wolno umieszczaé innych przedmiotow
oprocz tych, ktére odgrywajg tu swojg role.

- Wymiana tarczy pity, ustawienie prowadnicy, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie maszyng w
pomieszczeniu roboczym mozna wykonywac jedynie przy absolutnym zatrzymaniu maszyny i
odcieciu dostawy energii elektrycznej (przez wyciggniecie kabla doprowadzajgcego z wtyczki
wytgcznika).

- Wszystkie ostony ochronne w stanie nieuszkodzonym muszg by¢ zamontowane we wtasciwych
pozycjach.

- W miejscach, gdzie odbywa sie posuw lub rotacja nie wolno umieszczaé innych przedmiotow
oprocz tych, ktére odgrywajg tu swojg role.

- Wymiana tarczy pity, ustawienie prowadnicy, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie maszyng w
pomieszczeniu roboczym mozna wykonywacé jedynie przy absolutnym zatrzymaniu maszyny i
odcieciu dostawy energii elektrycznej (przez wyciggniecie kabla doprowadzajgcego z wtyczki
wytgcznika).

- Ewentualnego usuniecia materiatu z obszaru przerzynania nie wolno dokonywac¢ rekg — uzy¢
nalezy drewnianej listwy albo przyrzadu podanego w instrukcji (przyrzadu do prowadzenia
materiatu).

- Wolno uzywac tylko narzedzi wiasciwie naostrzonych. Tarcze pity nie mogg by¢ popekane, a ich
ksztatt nie moze by¢ zdeformowany.

- Stosowane tarcze pity — wymiary tarcz sg uwidocznione na tabliczce znamionowej maszyny.
- Nalezy wytgczy¢ maszyne, jesli trzeba pozostawi¢ jg bez nadzoru.
- Wysokos¢ przerzynania ustawia sie korbkg D, ktéra pokazana jest na rysunku ,4”. Ustawienie

katow wykonuje sie nastepujgco: Luzujemy nakretke C na rysunku ,3” a po nastawieniu
wymaganego kata dokrecamy jg z powrotem.

Jeden ze sposobow zamocowania pity tarczowej do stotu

Jesli wymagane jest pozostawienie pity tarczowej w statym miejscu w
| pomieszczeniu roboczym, zalecamy umocowanie jej w pokazany przyktadowo
'T sposab.

11
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12) Uktad elektryczny i jego sterowanie

Uktad elektryczny jest potaczony wedtug przedstawionego schematu

Napiecie 3/N/PE AC 400V 50Hz

L1, L2, L3 ., przewody fazowe

N o przewdd zerowy

PE .o roboczy przewdd ochronny
SB2 . przycisk stop

TLL o, przycisk start
KML.iiiiiiieieeciiieee, stycznik

KM i, przekaznik stycznika

M silnik

L1 L2 L3 N PE

. A ST PO S

13) Konserwacja pity tarczowej
Zagrozenie: Prace z urzadzeniem elektrycznym moze wykonywaé
jedynie osoba upowazniona z odpowiednig dokumentacja elektrotechniczna.

Ostrzezenie: Szeregowym zabezpieczeniem urzadzenia zalecanym w
instalacji elektrycznej budynku moze by¢ bezpiecznik szesnastoamperowy.

Uwaga: Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zapozna¢ sie¢ z
elementami sterujgcymi, ich funkcjag i usytuowaniem.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw, regulacji i

zabiegow konserwacyjnych prosze zawsze wyja¢ wtyczke zasilajacg z gniazda
sieci elektrycznej.

12
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- Czyszczenie, smarowanie, wymiane tarczy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie
wiertarkg moze odbywac sie jedynie w stanie spoczynku urzadzenia i po odtgczeniu go od sieci
elektrycznej.

- 1 raz w roku zalecamy skontrolowanie silnika elektrycznego przez fachowca (elektromechanika).

- Jesli maszyna przez diuzszy okres nie byta eksploatowana (np. przez okres dwéch lat przebywata
w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekroczyta 40°C), nalezy
wymieni¢ smar w tozyskach i skontrolowa¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Stosownie do
okresu przestoju w ré6znych warunkach srodowiska wartos¢ ta ulega pewnej zmianie.

- Nalezy utrzymywac¢ maszyne i jej przestrzen roboczg w czystosci i porzadku.

14) Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie podzespoty i elementy, ktére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie, albo wraz z maszyng (sg one wymienione w rozdziale 1, Zawartos¢
opakowania).
15) Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po zakonczeniu okresu jej eksploataciji:
- odfgczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;j
- zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny

- wszystkie czesci rozdzieli¢ wedtug klas odpadow (stal, metale kolorowe, guma, kable, elementy
elektryczne) i przekazaé¢ do fachowej likwidacji.

13
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16) Rysunki czesci urzadzenia

Podstawa pity

Irys./

14
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Naped pity
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Stot pity

5126272830 29 28 27 26
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17) Ogélne przepisy bezpieczenstwa

1.1. Ogodlnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktore chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczytac niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresé.
Obstugujacy musi rowniez wzigé pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktére sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczehstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

Niebezpieczenstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac $mier¢.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
Zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujacych sie na
urzgdzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Iub
nieczytelno$ci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z

urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkciji i procedur.

1.2. Podstawowe punkty bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,

silnikéw, listew zaciskowych, ktére sg wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich

dotykac.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elekirycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku koniecznosci usung¢ obudowe ochronng, wytgczyé
wytgcznik gtéwny i zamknaé go.

- Nie podigczaé urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ pozycje (umieszczenie) wytgcznika awaryjnego, aby mozna bylo zawsze z
niego skorzystac.

17
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1.3.
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W celu zapobiezenia niewtasciwej obstudze nalezy zapoznac sie z umieszczeniem wylgcznikow
przed wigczeniem maszyny.

Nalezy uwazagé, aby nie dotkng¢ przypadkowo niektorych wytgcznikow w trakcie pracy maszyny.
Pod zadnym pozorem nie dotykaC¢ gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazagé, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

Zawsze przy pracy z maszyna nalezy uwaza¢ na drzazgi i na mozliwo$¢ posliznigcia si¢ na phynie
chtodzacym Iub oleju.

Nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji i urzadzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane w
instrukcji obstugi.

Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylgczyé za pomocg przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylgczy¢ i zamknagé
wylgcznik gtéwny.

Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikéw, nie wolno przystepowaé do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

Nie nalezy adaptowaé urzgdzenia w taki sposob, ktéory moégiby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Jezeli wystgpig watpliwosci o prawidiowosci postepowania, nalezy skontaktowaé sie z wtasciwym
pracownikiem.

UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTROZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operacji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytgczy¢ wytgcznik gtowny.

Nie zmienia¢ wartosci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian warto$ci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisa¢ wartos¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrécenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zastaé do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpieczenstwo osobiste

Diugie wtosy nalezy spig¢ z tytu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciggniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywac¢ srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkod znajdujgcych sie nad gltowg w przestrzeni roboczej nalezy nosic¢ kask.
Podczas obrébki materiatéw, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwag odporng na ole;.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy roboczej.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej muszg by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaty wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciggania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowac¢ rekawice w celu ochrony rgk przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzadzeniem nie wolno pracowa¢ pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowaé osoba, ktoéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostabiona.
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