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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sb.
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1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product ~ (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndmka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Pasova pila na kov typ PPK-115 / Pila tasmowa do metalu typ PPK-115

Pasova pila na kov je vodorovna pasova pila s oto¢nou hlavou, urena k déleni materiali ocelovych
a také neZeleznych a lehkych kovi./ Pita tasmowa do metalu jest pilq taSmowq poziomq z korpusem
obrotowym, przeznaczona jest do ciecia materiatow stalowych, a takze metali niezelaznych oraz metali
lekkich./ Hlavni ¢asti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezaného materidlu, rameno
s fezacim ustrojim pohanénym jednofiazovym asynchronnim elektromotorem s pfevodovkou,
ovladanym dvoutla¢itkovym spinaem a koncovym spinac¢em ramene pily./ Giownymi czesciami pity
sq: maszyna bazowa z urzqdzeniem mocujqcym ciety material, ramie z urzqdzeniem tnqcym napedzane
za pomocq  jednofazowego asynchronicznego silnika elektrycznego z przektadniq, sterowanie
dwuprzyciskowym wiqcznikiem, a ramie pily wiqcznikiem kraricowym.! Pohybujici se Casti stroje jsou
zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czeSci ostonigte sq ostonami ochronnymi.

Zakladni technické idaje /Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 230V, 50 Hz
Instalovany vykon /Moc przytqczeniowa: 370 W

Rezné rychlost / Predkos¢ ciecia: 20, 29, 51 mm.min*
Maximalni fezany pramér/ Maksymalna Srednica ciecia: 110 mm

Rezani pod Ghlen/ Kqt ciecia: 0 az 45% 0 do 45°
Hmotnost / Waga: 65 kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 17/2003 Sb./ Dyrektywa
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagnetickd kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13898+A1:2009,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/ A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007,
CSN EN 55014-2:1998

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Szanowni Panstwo.

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-Ruchowa stanowi integralng cze$¢ zakupionej przecinarki
tasmowej poziomej firmy PROMA.

Zawiera ona wszelkie informacje konieczne do prawidtowego montazu oraz wtasciwego
uzytkowania i konserwacji przecinarki tasmowe;.

Przecinarka tasmowa wykonana jest zgodnie z aktualnymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa
konstrukcji z troska o zagwarantowanie obstudze najwyzszego bezpieczenstwa uzytkowania.

Uzytkownik przed przystapieniem do pracy na przecinarce taSmowej winien dokladnie zapoznaé
si¢ z niniejszg dokumentacjg celem poznania budowy obrabiarki, sposobu dziatania jak réwniez
zasad uzytkowania, obslugi i konserwacji.

Wszelkie szkody wynikte z nieprzestrzegania tej dokumentacji sg wytaczone z odpowiedzialnosci
gwarancyjnej producenta.

Poniewaz PROMA w sposob ciaggly wprowadza zmiany w konstrukcji dla ulepszenia swoich
wyrobow moga wystapic¢ drobne niescistosci w niniejszej DTR w stosunku do maszyny, ktorg
panstwo posiadacie.

Przy wszelkich zapytaniach do Producenta, zamowieniach na czg$ci zamienne itp. nalezy
bezwzglednie podawac okreslenie modelu maszyny, numer fabryczny, rok produkcji i numer
czgSci.
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1 WSTEP

1.1 OPIS OGOLNY MASZYNY

Przecinarka ta$mowa do metali, pozioma PPK-115 ze skretnym imadlem ( rys. 1) jest
przeznaczona do przecinania pretow , rur, profili, ksztaltownikoéw wykonanych ze stali, metali
niezelaznych i tworzyw sztucznych. Przecinanie moze odbywaé si¢ w ptaszczyznie prostopadiej
do osi przecinanego materiatu i pod dowolnym katem w zakresie od 0 do 45° .Materiat do cigcia
moze by¢ podawany rgcznie lub dowolnym urzadzeniem mechanicznym. Natomiast posuw
narzedzia odbywa si¢ samoczynnie. Odpowiednig szybko$¢ skrawania ( szybko$¢ przesuwu
tasmy) uzyskuje si¢ przez zmiang przetozenia na kotach pasowych. Do poszczegdlnych rodzajow
i gatunkoéw materiatu nalezy dobra¢ odpowiednig szybko$¢ skrawania.

Przecinarka nie jest dostosowana do pracy pod stalym obcigZeniem oraz do ciecia stali
hartowanej lub innych materialéw o zblizonej twardo$ci.

UWAGA! Przy cigciu materialow zawierajacych powyzej 80% magnezu moze wystapic
niebezpieczenstwo zapalenia si¢ materiatu. Przy cieciu takich materialow nalezy przestrzegaé
odpowiednich przepiséw dla materiatow niebezpiecznych.

Przez zastosowanie réznego osprze¢tu oferowanego zgodnie z katalogiem Producenta istnieje
mozliwo$¢ rozszerzenia zakresu technologicznego wykorzystania obrabiarki. Przecinarka
przeznaczona jest do cigcia czgéci zarbwno w warsztatach remontowych jak i rzemie$lniczych.

1.1.1 RAMIE PILY

Ramig ,, A” o sztywnej konstrukcji wykonane jest jako odlew. Na ramieniu znajduje si¢ zespot
napedowo-tngcy oraz ostony zabezpieczajace. Naped od silnika elektrycznego ,,E” na koto
napedzajace taSme tngcg przenoszony jest przez stopniowa przekltadnie pasowa ,.F” z paskiem
klinowym oraz przektadni¢ §limakowa ,,3”.Tasma tngca napigta jest na dwoch kotach Zeliwnych
za pomoca recznego napinacza ,,1” i prowadzona w regulowanych tocznych 1 $lizgowych
prowadnikach”4”1 ,,5”. Cala przekladnia pasowa ostonigta jest otwierang ostong przymocowang
na zawiasach do obudowy.

1.1.2 PODSTAWA, STOL

Podstawa ,,B” w ksztalcie nog zbudowana jest z blach stalowych. Migdzy nimi zamontowana jest
wanienka ,,8” na wiory powstajace w czasie obrobki .Nogi przykrecone sa do stotu roboczego
,C” zeliwnej konstrukeji na ktérym zamontowane sg szczeki imadta ,,7”. Skrecanie szczgk imadta
umozliwia cigcie pod katem od 0 do 45 stopni.

1.1.3 PROCES CIECIA

W procesie cigcia gtdéwnym ruchem skrawajacym jest przesuwanie si¢ taSmy tngcej a posuwem
opadanie ramienia. Szybko$¢ posuwu regulowana jest poprzez obracanie raczka”10” ( z tylu —
lewej strony przecinarki ) w prawo lub w lewo ,co powoduje zwigkszenie lub zmniejszenie
napigcia sprezyny a tym samym zmniejszenie lub zwigkszenie posuwu. Reczne podnoszenie
ramienia po skonczonym cyklu ulatwiane jest sprezyna spiralng zamontowang w tylnej czesci
stotlu. W dolnym potozeniu ramienia ( po przecigciu materiatu ) naped tasmy tnacej jest
wylaczany automatycznie. Opadajace rami¢ przecinarki naciska zderzakiem ,,13” (rys 1) na
przycisk czerwony ,,2” (stop) zatrzymujac ruch tasmy.

Bezpieczenstwo zapewniaja oslony tasmy tnacej oraz mikrowylaczniki zatrzymujgce prace
silnika po otwarciu ktorejkolwiek z oston( przektadni pasowej lub ostony tasmy ).

Przy cigciu materialu o ditugosci powyzej 250 mm nalezy stosowa¢ dodatkowe podparcia
materiatu np. przy uzyciu rolotoku. Krotsze odcinki materialu moga spada¢ do przygotowanego
w tym celu pojemnika.
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1.2 PARAMETRY MASZYNY

Parametr Wielko$¢
WYMIARY CIETEGO MATERIALU — wys X szer ( MM)
a) Ciecie prostopadle do osi &, [ ] 110
b) Cigcie prostopadle do osi (] 110 x 150
c) Cigcie pod katem 45 ° [ 70 x 100
d) Cigcie pod katem 45 ° 70
WYMIARY TASMY TNACE]J dt x szer x gr. (MM) 1640x 13 x0,6
PREDKOSC TASM ( m/min ) 20;29:51

PREDKOSC OPUSZCZANIA RAMIENIA PILY ( MM/MIN )

pod wlasnym cigzarem

SILNIK NAPEDU TASMY-MOC (kW) 230V 0,37
WYSOKOSC STOLU OD POZIOMU ( MM) 620
KAT USTAWIENIA IMADLA ( stopni) 0- 45°
WYMIARY GABARYTOWE ( szer.x dt.x wys ) MM 420x1000x970
CIEZAR MASZYNY (KG) 65

121 WYPOSAZENIE NORMALNE

- taSmatngca o dlugosc¢i 1640mm ( 1 szt ),

1.2.2 WYPOSAZENIE SPECJALNE

- tasma tngca o szer. 13/8 z/1”, dlugos$¢ 1640mm,
- ta$ma tnaca o szer. 13/182/1”, dlugos¢ 1640mm,
- bimetalowa tasma o szer. 13/6-10z/1” , dlugo$¢ 1640mm,
- bimetalowa tasma o szer.13/10-14z/1” dtugo$¢ 1640mm;
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1.3 PODSTAWOWE ZESPOLY, MECHANIZMY MASZYNY

A - ramig pily

B - podstawa przecinarki

C - stot roboczy

D - pulpit sterowniczy

E - silnik elektryczny

F- przekladnia pasowa
obrotéw

Rys. 1

1
2
3
4
5
6
7
8
9

. pokretto napinania tasmy

. tadma tngca

. przektadnia §limakowa

. prowadnik taSmy prawy

. prowadnik tasmy lewy

. korbka zaciskania szczek

. szczeki imadia

. Wanna

. kotka podstawy przecinarki

10. raczka regulacji napigcia sprezyny
11. zderzak materiatu

12. blokada ramienia

13.zderzak wlaczajacy przycisk ,,2” (stop) w
koncowej fazie cigcia
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1.3.1 ELEMENTY REGULACJI MECHANIZMOW PRZECINARKI

Rys. 1.1

1
2
3
4
5
6
7
8

A - regulacja napigcia paska klinowego

B — regulacja prowadnikow tasmy

C — regulacja ustawienia kota napinajgcego
D — regulacja posuwu opadania ramienia

. nakretka kontrujaca

. $ruba naciggowa silnika

. nakretka zewnetrznego tozyska

. $ruba mimos$rodu

. fozysko zewnetrzne

. Sruby (zwolnione — zaci$nigte)

. $ruba regulacyjna

. raczka regulacji napigcia sprezyny
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2 BEZPIECZENSTWO PRACY

2.1 Zagrozenia w trakcie pracy maszyny
Przecinarka ta§mowa ,pozioma wyposazona jest w odpowiednie zabezpieczenia zapobiegajace
powstawaniu niebezpiecznych sytuacji lub jej niewlasciwego uzytkowania. Operator maszyny
przed przystapieniem do pracy musi by¢ bezwzglednie przeszkolony i upowazniony do obstugi
maszyny. Dobre utrzymanie maszyny, jej okresowe przeglady i konserwacja jest czgsciag
integralng zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

2.2 Wartosci poziomu halasu urzadzenia
Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (LyAc):

LoAcq = 79 + 4 dB (A) — warto$¢ zmierzona przy obciazeniu (cigeie stali niskostopowej)

LoAeq = 60 + 4 dB (A) — warto$¢ zmierzona bez obcigzenia.

2.3 Tabliczki bezpieczenstwa

4 5 6

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy prosze przeczytaé instrukcje obstugi! (tabliczka
jest umieszczona na ostonie pity tasmowej)

2) Uwaga! Zagrozenie urazem w poblizu taSmy tnacej! (tabliczka jest umieszczona na ostonie
pity tasmowej)

3) Uwaga! Nie wolno pracowaé¢ przy maszynie w rekawicach! (tabliczka jest
umieszczona na ostonie pity tasmowej)

4) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy prosze przeczytaé instrukcje obslugi!

5) Uwaga! Przy zdjetej oslonie - zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pilty tasmowe;j)

6) Uwaga! Strzalka pokazuje Kierunek, w ktorym musi poruszaé si¢ tasma! (tabliczka
jest umieszczona na ostonie pity tasmowej)
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2.4 Zrédla niebezpieczenstwa

Przecinarka tasmowa, pozioma moze by¢ eksploatowana tylko w stanie pelnej sprawnos$ci
technicznej w pomieszczeniach suchych.

. Nalezy dbac¢, aby stanowisko nie bylo zanieczyszczone wiorami , cieczg chlodzaca ,itp.
W czasie pracy maszyny moze wystepowac niebezpieczenstwo ostrego zranienia przez
skaleczenie lub poparzenia, dlatego w czasie pracy nie nalezy dotykac tasmy Iub
cietego elementu.
Nie cig¢ przedmiotow zawierajacych obce ciata np. gwozdzie, tasmy itp.
Nigdy nie dopuszcza¢ do zaniedban warunkow bezpieczenstwa, dlatego nalezy pracowac
wylacznie z przewidzianymi ostonami. Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan oston i
wlasciwe potozenie prowadnikow tasmy.

UWAGA: Zabrania si¢ pracy na maszynie przy otwartych ostonach lub bez oslon.
Przewdd zasilajacy powinien by¢ tak ulozony, aby nie ulegl mechanicznemu
uszkodzeniu i nie przeszkadzal w czasie pracy.

Doktadnie zamocowac lub zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany, aby zapobiec jego

wyrwaniu. Przed rozpoczeciem pracy nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ ,czy pewnie jest

zamocowany cigty przedmiot oraz czy stolik jest ustawiony pod wtasciwym katem i jego

potozenie jest zablokowane.

Stosowac zalecang predkos¢ tasm dobrang do materiatu obrabianego zalecana

przez producenta tasm tnacych.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ wlasciwe ustawienie elementéw obstugi, czy zeby

tasmy skierowane sg ku dotowi i czy tasma przesuwa si¢ we wlasciwym kierunku.

Wioéry usuwac tylko przy wylaczonym napedzie uzywajac do tego celu odpowiedniego

narzedzia.

Podczas pracy przecinarki zabrania si¢ dokonywaé pomiardéw, poprawiaé, zdejmowac i

dotykac

obrabiany przedmiot.

Przed przystapieniem do konserwacji, smarowania, czy tez oczyszczenia maszyny nalezy

wylaczy¢ ja z sieci przez wyciagnigcie wtyczki z gniazdka.

Przy wymianie tasmy nalezy wyciggnaé¢ przewod zasilajacy z gniazdka. Po zmianie

tasmy nalezy bezwzglednie zatozy¢ z powrotem ostony ochronne ,nastepnie zamkna¢ je i

zabezpieczy¢. Gorna ostona ( prowadnik lewy )taSmy powinna znajdowac si¢ jak najblizej

powierzchni przecinanego materiatu.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy wytaczy¢ maszyng z zasilania.

Naprawy mechanizmoéw i instalacji elektrycznej maszyny wykonywac¢ moga jedynie osoby

posiadajace odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie zauwazone nieprawidlowosci lub uszkodzenia zgtasza¢ odpowiednim stuzbom.

2.5 Stanowisko pracy

Stanowisko pracy osoby obstugujacej przecinarke znajduje si¢ po lewej stronie patrzac od strony,
z ktorej doprowadzony jest ciety material.

Nigdy nie wolno stawa¢ na maszynie.

Na przecinarce taSmowej moze pracowac tylko jedna osoba — operator.

2.6 Osobiste wyposazenie ochronne

Stosowac okulary ochronne zabezpieczajace przed odpryskami materiatu.

Stosowac obuwie ochronne, zabezpieczajace przed ewentualnym upadkiem na nogi
obrabianego materiatu.

Przy wymianie tasmy tngcej stosowac¢ mocne rekawice w celu ochrony przed zranieniem.

Stosowac odpowiedni strdj ochronny.

Nie stosowac¢ garderoby luznej itp.
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2.7 Srodki bezpieczenstwa w miejscu ustawiania maszyny

Przecinarka taSmowa nie wymaga fundamentowania , niemniej wskazane jest ustawienie na
posadzce betonowej po uprzednim wypoziomowaniu za pomocg poziomicy umieszczonej w
sgsiedztwie imadta z dokladnoscig 0,5 mm/m. Otoczenie maszyny powinno by¢ czyste. Nalezy
stosowa¢ dobre o$wietlenie. Obszar specyficzny dla rozmiaréw obrabianego materiatu, na skutek
wystawania materiatu poza pewne granice ,nalezy odpowiednio zabezpieczyc.

Materiatow tatwopalnych nie nalezy pod zadnym pozorem sktadowac¢ w poblizu maszyny.
2.8 Postepowanie w razie wypadku lub awarii

W przypadku powstania sytuacji awaryjnej nalezy natychmiast wcisna¢ czerwony przycisk ,,2”
»STOP”( rys.2 ).Znajduje si¢ on na tablicy pulpitu sterowniczego przecinarki. W ten sposob
zostanie zatrzymany proces cigcia ( zatrzymanie przesuwu tasmy ).

3 INSTALACJA MASZYNY

3.1 Miejsce przeznaczone pod maszyne

Podloze powinno by¢ ptaskie, poziome i nadajace si¢ jako fundament pod maszyng. Nalezy
przewidzie¢ wystarczajaca ilo$¢ wolnej przestrzeni wokot maszyny dla jej codziennej obstugi, jak
i ewentualnego serwisu, czyszczenia, zatadunku czesci. Migjsce statego ustawienia maszyny nie
powinno znajdowac si¢ w poblizu maszyn generujacych drgania, urzadzen silnie pylacych.

3.2 Transport

Maszyna jest dostarczana w opakowaniach kartonowych w stanie w wigkszo$ci zmontowanym.
Podnoszenie, transport , ustawianie i montaz na miejscu przeznaczenia winno odbywac sie
ostroznie, bez silnych wstrzagsow. Przecinarka nie wymaga specjalnych srodkow transportu. Na
miejsce przeznaczenia mozna jg przemieszczaé rgcznie przytrzymujac za odpowiedni uchwyt z
boku przecinarki .

3.3 Rozpakowanie i rozkonserwowanie

- Przed montazem przecinarki po jej rozpakowaniu nalezy sprawdzi¢ czy jest kompletna i czy nie
ma uszkodzen mechanicznych, ktére mogly powsta¢ w czasie transportu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub niekompletnosci wyrobu nalezy skontaktowac si¢ z

dystrybutorem.

- Wyciagnac¢ przecinarke z opakowania i ustawic¢ na poziomej powierzchni.

- Usuna¢ zabezpieczenia antykorozyjne ze wszystkich czg$ci obrabianych uzywajac
sprawdzonych srodkow oraz zwracajac uwagg by nie stosowac tych srodkéw do elementow z
tworzyw sztucznych i gumy. Bezposrednio po usunigciu powloki powierzchnie nalezy wytrze¢

do sucha a nastepnie lekko nasmarowa¢ cienkg warstwa oleju.

UWAGA:

1. Przed usuni¢ciem catoéci warstwy ochronnej nie nalezy przesuwaé zadnych
elementow maszyny wzgledem siebie.

2. Nie uzywac rozpuszczalnikow, ani zadnych innych agresywnych srodkow
chemicznych.

3. Przy czyszczeniu nalezy unika¢ kontaktu $rodka czyszczacego z elementami
gumowymi i tworzyw sztucznych.

4. 7 uwagi na prace z materiatami tatwopalnymi i sSrodkami konserwujacymi nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepisdOw bezpieczenstwa pracy i ppoz.
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3.4 Montaz i ustawienie

Przecinarka jest dostarczana w zasadzie w stanie zmontowanym.

Montaz przecinarki ogranicza si¢ tylko do przykrecenia 2-ch kot ,, 97 (rys.1 ) do podstawy
przecinarki ( jezeli istnieje potrzeba ).

Przecinarka nie wymaga fundamentowania, niemniej wskazane jest ustawienie na posadzce
betonowej, gwarantujacej prace bez drgan i wstrzasow ujemnie wplywajacych na doktadnosé
obrobki po uprzednim wypoziomowaniu z doktadnoscia 0,5 mm/m (sprawdzaé na stole
przecinarki).

3.5 Podlaczenie maszyny do sieci elektrycznej
Do podtaczenia maszyny wymagana jest sie¢ dwufazowa z przewodem ochronnym.

UWAGA: Podlaczenie do sieci powinno by¢ wykonywane wylacznie przez uprawnionego
elektryka.

Maszyna dostarczana jest wraz z przewodem zasilajacym z wtyczka. Maszyna moze by¢
wlaczona wytacznie do gniazd z bolcem uziemiajacym. Wtyczka i gniazdo wtykowe winno
rownoczesnie speinia¢ wymagania odnosnie wylacznika gtownego zgodnie z odpowiednimi
przepisami. Przewod zabezpieczy¢ przed mechanicznym uszkodzeniem.

Wartos$¢ napiecia podana na tabliczce znamionowej silnika maszyny musi by¢ zgodna z
napieciem sieci. Po stronie zasilania nalezy wykonac zabezpieczenie na prad 10A. Moc
zainstalowana maszyny posiada wartos$¢ 0,37 kW.

UWAGA: Maszyna moze by¢ wlaczona wylacznie do gniazd z bolcem uziemiajacym.
Wlaczenie maszyny w gniazdo bez prawidlowo polaczonego uziemienia grozi porazeniem.

3.6 Uruchomienie

Przed uruchomieniem przecinarki nalezy zapozna¢ si¢ z opisem elementéw obstugi, nasmarowac
punkty smarowane recznie( rys 4 ) a nastgpnie wykonaé nastgpujace czynnosci:

- otworzy¢ pokrywe ostony przektadni , ustawi¢ pasek klinowy na odpowiednie $rednice kot

tak, aby uzyskac¢ odpowiednig predkos¢ tasmy dla danego materiatu ( pkt 4.4);

zmiana obrotoéw tylko przy zatrzymanej maszynie,

- zamontowac tasme na maszynie,

- sprawdzi¢ ,czy tasma ustawiona jest zebami w kierunku ruchu ( pkt 4.2.1),

- sprawdzi¢ napigcie tasmy ( pkt 5.3.3 ),

- sprawdzi¢ luz pomigdzy tasma a tozyskami prowadzacymi( pkt 5.3.2),

- podnie$¢ ramig i zablokowac blokada ,,12” (rys 1.)

W celu uruchomienia przesuwu tasmy tnacej nalezy:

- wlaczy¢ zasilanie ( wtyczka-gniazdko),

- zamkng¢ ostone przektadni pasowej,

- nacisng¢ przycisk zielony ,,1”(START) , co spowoduje ruch tasmy,

naci$nigcie przycisku czerwonego ,,2” — powoduje zatrzymanie przesuwu tasmy,

UWAGA: Ponownie wlgczenie ruchu taSmy wymaga nacisnigcia przycisku zielonego
»1”(START).
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4 PRACA NA MASZYNIE

4.1 Pulpit sterowniczy

Pulpit sterowniczy zamontowany jest z lewej strony podstawy przecinarki. Elementy
pulpitu sterowniczego podane sg na rys. 2.

O\M

Rys 2.

1 - przycisk zielony ,,start” (gotowo$¢ do pracy)
2 - przycisk czerwony ,,stop”

4.2 Czynnosci przygotowawcze do pracy (przy wyjetej wtyczce 7 gniazda)

4.2.1 Dobor, zdejmowanie i zakladanie tasmy

a) Dobor tasmy.

Przy doborze wlasciwej taSmy tnacej nalezy kierowac si¢ wymiarami, ksztattem i twardo$cia
cigtego materiatu. Twardo$¢ materialu ma wplyw na optymalng ilo$¢ zebow ,ktore powinny
pracowac jednoczes$nie. NaleZy przestrzegac ,aby podczas pracy tasmy w kontakcie z
materialem byly minimum trzy zeby. Sposob doboru wlasciwej tasmy tngcej omowiono w
punkcie 4.3.

b) Zdejmowanie tasmy .

- odlacz maszyne od sieci przez wyjecie wtyczki z gniazdka,

- podnies rami¢ do pionu ,zabezpieczy¢ blokada ,,12” (rys 1),

- otworz ostony két: napgdowego (czynnego ) i napinajgcego ( biernego ) tasme,

- zwolnij napiecie taSmy pokrettem recznym ,,1” (rys 1) napinania tasmy(obracajac pokrettem

przeciwnie do ruchu wskazowek zegara),

- zdejmij tasme z kot prowadzacych oraz wyjmij ja z tozysk prowadzacych i prowadnikow,
UWAGA: Zachowaé ostroznos$¢ przy zdejmowaniu i zakladaniu tasmy ,aby nie zostaé
skaleczonym .

C) Zakiladanie tasmy.

- przy rozwijaniu nowej taSmy zachowaj réwniez ostroznos$¢, aby nie zostac
skaleczonym. Zwykle tasma dostarczana jest w stanie skrgconym w 3 zwojach. Nalezy
odwing¢ najpierw 1 zwdj a nastgpnie chwyci¢ tasme w miejscu krzyzowania si¢ zwojow i
ostroznie rozwina¢ pozostale dwa zwoje,
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- uzgbienie po rozwinigciu tasSmy winno by¢ skierowane w prawo. Jesli jest skierowane w
lewo, oznacza to, ze taSma musi by¢ odwrdcona,

- umie$¢ nowa ta§me miedzy rolkami ( fozyskami ) i prowadnikami- zebami w kierunku ruchu
ta§my (patrz ponizszy szkic),

T e B

- umie$¢ tasmg na kole napedowym a nastgpnie napinajgcym tak, aby tylna krawedz tasmy
dotykata kotnierzy kot,

- napnij tasm¢ pokrettem recznym ,,1”” napinania taSmy ( obracajac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara) dla wyeliminowania poslizgu na kotach oraz zapewnienia wlasciwego
napigcia tasmy. Ugiecie tasmy na boki po naci$nieciu jej palcem w Srodku przy
maksymalnie rozsunietymi prowadnikami winno wyneosi¢ 1- 2 mm,

- nanie$¢ 2-3 krople oleju na tasme,

- wlacz wtyczke do gniazdka oraz uruchom na chwilg przecinarkg przyciskiem ,,1” (rys. 2)
z pulpitu i sprawdz czy tasma biegnie przy kotnierzach kot. Jesli nie to dokonaj regulacji
ustawienia kota napinajacego ( patrz pkt 5.3.3).

Jesli bieg taSmy jest wlasciwy wowczas nalezy :

- wylaczy¢ przesuw tasmy przyciskiem ,,2” (rys. 2) i odlaczy¢ maszyne od sieci,

- zalozy¢ ostony i zabezpieczy¢ je wkretami,

- obracac raczka w prawo lub w lewo co spowoduje zwigkszenie lub zmniejszenie napigcia
sprezyny a tym samym zmniejszenie lub zwigkszenie posuwu.

UWAGA:
Zwrdéci¢ uwage, aby taSma tnaca ustawiona byla zebami w kierunku ruchu.

Po zalozeniu nowej tasmy WAZNYM jest aby w pierwszym okresie ciecia tasma zostala
prawidtowo ,, DOTARTA”. Nie przestrzeganie tej zasady spowoduje zmniejszenie czasu pracy
tasmy. Dotarcie polega na :

- zmniejszeniu predkos$ci tasmy do ca %2 predkosci normalnej dla danego cigcia ,

- zmniejszeniu posuwow, aby normalny czas cigcia wydtuzyt sie 2-3 krotnie,

- proces dotarcia mozna uzna¢ za zakonczony ,gdy ucichng wszystkie metaliczne dzwigki
charakterystyczne dla cigcia po zalozeniu nowej taSmy ( przyktadowo dla $rednicy 110 mm
bedzie to ca 3-4 cigc ),

- po dotarciu przestawi¢ szybko$¢ i posuw do warto$ci nominalnych.

4.2.2 Mocowanie materialu

a) ustawienie diugosci odcinanego materiatu

Do ustawienia dtugos$ci przecinanego materiatu przecinarka wyposazona jest w zderzak ,,11”
(rys 1).Ramie zderzaka nalezy wlozy¢ w otwor z przodu stotu roboczego i zamocowac $ruba.
Przy nastawieniu dlugosci cigtego materialu, pomiedzy materiatlem a wtasciwym zderzakiem
nalezy pozostawié¢ odstep ( luz) umozliwiajacy swobodne odpadnigcie ucietego kawatka.
Najlepiej przy ustawianiu dlugosci pomiedzy wlasciwy zderzak a materiat wktada¢ uprzednio
przygotowana wktadke o odpowiedniej grubosci, ktorg po ustawieniu nalezy wyjac a tym samym
zapewni¢ wlasciwy odstep. Przy ustawianiu nastepnej sztuki operacje powtorzy¢. Nie dopuszcza
sie, aby zderzak dotykal materialu w koncowej fazie ciecia, gdyz wystepujaca wtedy
mozliwo$¢ blokowania odcinanego materialu , moze by¢ powodem pekania ta§m 1 innych
niekorzystnych zjawisk.
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b) ustawienie imadta do ciecia pod kqtem

Przy cieciu pod katem nalezy( rys 3):

- poluzowa¢ §ruby mocujace szczeki do stotu A,B,C,

- przestawi¢ szczgke stala, prawa ( E) w lewe potozenie na stole ,

- wielkos$¢ kata ustawi¢ wg skali z tytu przecinarki ,

- ustawi¢ szczeke ruchoma, lewa ( F) rownolegle do szczeki prawe;,
- zacisna¢ sruby A,B,C

A
—E
—B
C F IMADLO SRUBA
ZDERZAKOWA
Rys. 3

C) mocowanie materiafu

- podnie$¢ ramig przecinarki do pozycji pionowej, zabezpieczy¢ blokada ,
- otworzy¢ imadlo tak ,aby zmiesci¢ ciety materiat obracajac korbka imadta ,,6”
(rys 1) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

- umiesci¢ cigty material na tozu przecinarki, jesli jest bardzo dtugi nalezy go podeprzec,
- zacisna¢ materiat ostroznie w imadle obracajac korbka imadta ,,6” zgodnie z ruchem

wskazdéwek zegara.
d) wustawienie ramion prowadnikéw do wymiardw cietego materiatu

- zamocuj material w imadle,

- poluzowac¢ $ruby ramion prowadnikow i ustawi¢ ramiona najblizej cietego materiatu ,

( sztywno$¢ uktadu cigcia jest funkcja odlegltosci miedzy prowadnikami )
- zacisna¢ $ruby ramion prowadnikow,

4.3 Tabela doboru podzialki miedzyzebnej tasmy tnacej (z) w zalezno$ci od ksztaltu i

wymiaru ci¢tego materialu

Ksztalt, ustawienie ( rozchylanie ), kat natarcia i podzialka uzebienia powinne by¢
dobierane do rodzaju cietego materialu wg zalecen producenta taSmy

Wybor podziatki podyktowany jest gruboscig przecinanego materiatu- przedmioty
przecinane o cienkich $ciankach wymagaja taSmy o wigkszej iloSci zgbow na cal.
Nalezyte warunki uzyskuje sie, kiedy spetniona jest nierownos¢ 3< z<12 a max. 24

(dla materiatow normalnej twardos$¢i), gdzie ,,z” jest iloscig zeboéw skrawajacych ( jednoczesnie

w materiale ).W podanym nizej przyktadzie 4 zgby.
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Dobor podzialki miedzyzebnej tasmy tnacej (z) w zaleznosci od ksztaltu i wymiaru cietego

materialu
Tab. Nr 1
Materiad cigty S (mm) z Materiat cigty S (mm) )
(rury lub ksztaltownik ( prety pelne )
1-3 8/12- 10/14 =20 6/10
—P -
r[\g 36 | 610-8/12 20-75 416
lub 10/14
O
6-10 456 - 6/10 50/150 3/4
> 10 4/6 100/ 300 2/3

Dla ulatwienia okreslenia rodzaju stosowanej tasmy przy ewentualnym zamawianiu nastgpnych

nalezy podawac ilo§¢ zgbow na dlugosci 100 mm.

Oznaczenie np. z = 6/10 zgbdw/1 cal oznacza podziatkg zmienng uzgbienia tasmy o gestosci

uzgbienia na przemian 6 1 10 zgbow na 1 cal.

UWAGI:

- Nie nalezy stosowa¢ uzebienia drobniejszego niz jest wymagane.

Przy cieciu ksztattownikow cienkosciennych tasmy o uzegbieniu 10 z/cal ( 10/14z/17) daja

najlepsze wyniki.

- Tasmy zalecane —bimetaliczne, w gatunkach odpowiednich do ci¢tego materiatu np.

3850,3851, M42, Matrix, Matrix Il lub podobne wg zalecen producenta tasm.

- Nalezy stosowa¢ podziatke zmienna dla wiekszosci stali, a podziatke statg dla aluminium i

tworzyw sztucznych.
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4.4 Tabela doboru predkosci przesuwu ta§my w zaleznoS$ci od rodzaju cietego
materialu

Predko$¢ tasmy miesci si¢ w zakresie 20-51 m/min. Zmiang predkosci przesuwu dokonuje si¢
poprzez przektadanie paska napedowego. Sposob ustawiania i regulacji oméwiono w pkt 5.3.1.
Wielkos¢ predkosci w zaleznosci od ustawienia paskow podaje niniejsza tabela:

Tab. Nr 2
Koto przektadni pasowej
Ciety materiat Predkosé
Tasmy (m/min) silnik tasma
stale narzgdziowe i stopowe 20 male duze

mosiadze tozyskowe

stale weglowe $rednio twarde 29 $rednie $rednie

twardy mosiadz i brazy

stale i brazy migkkie

aluminium, tworzywa sztuczne 51 duze male

UWAGA: Zmiana kél pasowych przy zatrzymanej maszynie!

4.5 Prace na maszynie - cigcie

Przed rozpoczgciem cigcia nalezy wykonaé nastgpujace czynnosci:

dobra¢ wlasciwg dla danego materiatu tasme ( pkt 4.3 ),

ustawi¢ predkos¢ tasmy wiasciwa dla danego materialu ( pkt 4.4 ),

sprawdzi¢ napigcie tasmy — taSma nacisnieta z boku, powinna si¢ odgina¢ w granicach 1-2
mm ( pkt 5.3.3),

podnies$¢ ramie¢ do pozycji pionowej, lub zabezpieczy¢ blokada ,,12” (rys. 1) tak aby tasma
znalazla si¢ ca 15-20 mm ponad materialem ,

ustawi¢ zderzak dtugosci cigcia i zamocowac materiat ciety ( pkt 4.2.2),

ustawi¢ i zacisnag¢ ramiona prowadnikow tasmy mozliwie jak najblizej cigtego materiatu
(pkt 4.2.2),

wlaczy¢ zasilanie ( wtyczke do gniazdka ),

nacisng¢ przycisk ,, 17 ,,START” (gotowos¢ do pracy ), co spowoduje ruch tasmy,

obraca¢ powoli raczka ,,10” (rys 1) co spowoduje opadanie ramienia wolniejsze lub szybsze
w zaleznosci od kierunku obrotu (w prawo - zmniejszenie ,w lewo — zwigkszenie),opuscic
powoli rami¢ przecinarki do materiatu cigtego, nastgpi proces cigcia a rami¢ pod wiasnym
cigzarem bedzie si¢ zaglebia¢ w materiat.

Zatrzymanie ruchu tasmy przecinarki nastepuje samoczynnie po osiagni¢ciu dolnego potozenia
ramienia ( tj. po zakonczeniu procesu cigcia ).Opadajace ramig pily naciska na czerwony
przycisk ,,2” zatrzymujac ruch taSmy. Po zakonczeniu cigcia materiatu i zatrzymaniu si¢ tasmy
nalezy podnie$¢ rami¢ do odpowiedniej wysokosci ,ustawi¢ materiat do nastepnego ciecia,
wlaczy¢ zielony przycisk ,,1”,,START” przecinarki.

Zatrzymanie procesu cigcia moze nastapi¢ rowniez po naci$nigciu przycisku ,,2” ,,STOP”. Aby
ponownie uruchomi¢ przecinark¢ nalezy ponownie nacisng¢ przycisk ,,1” ,,START”.

UWAGA: Maszyne¢ mozna uruchomié¢ wylacznie przy zamknietych i zalozonych wszystkich

ostonach.

Maszyna moze by¢ wlaczona wylacznie do gniazd z bolcem uziemiajacym .
Wlaczanie maszyny w gniazdo bez prawidlowo polaczonego uziemienia grozi
porazeniem.
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W czasie pracy na przecinarce nalezy :

upewnic sig ,czy ostrza tasmy nie majq kontaktu z materiatem podczas zatgczania silnika,
wigczy¢ silnik i zaczeka¢ aby tasma rozpedzita sie do petnej predkosci,

rozpoczqé ciecie poprzez powolne opuszczanie ramienia na materiat,

na biezgco kontrolowac prace maszyny,

w razie zagrozenia lub awarii zatrzymac maszyne przyciskiem”2” (stop),

w razie potrzeby stosowaé reczne chlodzenie (chiodziwa pot lub syntetyczne, oleje
rozpuszczalne i emulgujgce).

Po zakonczeniu pracy nalezy :

wylaczy¢ zasilanie poprzez wyjecie wtyczki z gniazda,
zdja¢ materiat ciety,
oczys$ci¢ 1 zakonserwowac maszyne.

OBSLUGA EKSPLOATACYJNA

5.1 konserwacja , smarowanie

Konserwacja przecinarki obejmuje czynnosci zmniejszajace przebieg zuzycia elementéw
maszyny. Konserwacja obejmuje:

a)

b)

d)

utrzymanie maszyny w odpowiedniej czynnosci,

przestrzegania instrukcji smarowania,

biezace usuwanie drobnych uszkodzen,

dokrecanie $rub i nakretek mogacych sie poluzowac w trakcie pracy.

Obstuga codzienna

nasmarowac¢ prowadnice prowadnikow,
nasmarowac¢ suwak napinacza tasmy,
czysci¢ i pokry¢ warstwa oleju przektadnie sSrubowa imadta .

Obstuga cotygodniowa

skontrolowac¢ stan powierzchni §lizgowych stotu i szczgk imadta,
nasmarowaé napinacz tasmy,

nasmarowa¢ kota napgdowe,

uzupetni¢ srodek smarujacy.
Obstuga comiesieczna

nasmarowac¢ tozyska i elementy przektadni §limakowe;j,

Obstuga coroczna

skontrolowaé¢ wypoziomowanie stotu,
sprawdzi¢ stan potaczen elektrycznych, przewodow, tacznikow itp.
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5.1.1 Instrukcja smarowania
Tab. Nr 3
L.p. Zespot Gatunek Sposéb smarowania Czestotliwosé
smarowany Smaru
1 Przektadnia olej Sposdb wypelniania ponizej wymiana oleju co
slimakowa maszynowy 2500 godzin lub w
miar¢ ubywania
2 Napinacz tasmy olej oliwiarka lub pedzel dwa razy w miesigcu
maszynowy
3 Lozysko kota smar staty wypeic dwa razy w roku
biernego
4 Prowadnice olej oliwiarka lub pedzel codziennie
prowadnikow maszynowy
5 Suwak olej oliwiarka lub pedzel codziennie
napinacza tasm maszynowy
6 Przektadnia olej oliwiarka lub pedzel codziennie
Srubowa imadta | maszynowy
7 kota napedowe olej oliwiarka lub pedzel 6-8 kropli na tydzien
maszynowy

W obrabiarce sg stosowane dwa rodzaje smarowania:

smarem statym (smarowanie tozysk),
olejem maszynowym

Typy $rodkéw smarowniczych pokazuje tablica nr 3
Punkty smarowania ujgte sg na rys. 4

Rys 4

Kontrola stanu smarowania powinna by¢ przeprowadzana raz w miesigcu a w przypadku
obnizenia poziomu smaru dokonane uzupeknienie. Punkty smarowania nalezy sprawdza¢
przed rozpoczeciem pracy i w miare potrzeby uzupelniaé¢ ubytki smaru.

5.1.2 Smarowanie przekladni slimakowej

Przektadnia $§limakowa dostarczona jest wraz z olejem. Olej w zbiorniku korpusu przektadni
nalezy wymienic :

- po pierwszych 50 godzinach pracy,

- nastgpnie co 2500 godzin eksploatacji maszyny lub w miar¢ ubywania;

19



PROMA DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
PRZECINARKA TASMOWA PPK-115

Wymiana oleju:

W tym celu nalezy opusci¢ rami¢ przecinarki do poziomu, odkreci¢ cztery $ruby przektadni i
zdja¢ pokrywe. Umiesci¢ miseczke pod dolnym konicem skrzynki i powoli unies$¢ ramig, az olej
wycieknie. Usuna¢ resztki oleju wraz z ewentualnymi zanieczyszczeniami. Napeti¢ skrzynke do
petna, zatozy¢ pokrywe i zakreci¢ cztery Sruby. Sprawdzi¢ czy wszystkie $ruby sa dobrze
zakrecone.

5.1.3 Zalecane oleje i smary

Olej maszynowy Exol TRANSEP SP 100
Olej maszynowy Exol TRANSEP SP 150
Olej maszynowy Shell Tona T 220,
Smar staty £.T-4,

Smar staty SKF LGLT2

Smar plastyczny do tozysk SKF LGEV?2

5.2 Regulacja zespolow i mechanizmow

5.2.1 Regulacja paskow napedowych, nastawianie predkosci przesuwu tasmy

W celu dokonania zmiany uktadu paskow napedowych ( rys.1.1 )nalezy:

- wylaczy¢ zasilanie( wyja¢ wtyczke z gniazda),

- otworzy¢ ostong przektadni pasowej,

- zluzowac nakretke kontrujacy ,,17’$§rube naciggowa,

- przesung¢ $ruba naciggowa ,,2” silnik dla zluzowania napigcia paskow,
- ustawi¢ paski dla zadanej predkosci wg tabeli nr 2,

- napia¢ paski i zacisng¢ nakretke ,,17,

- zamkna¢ pokrywe ostony przektadni pasowe;.

UWAGA: zmiana obrotow tylko przy zatrzymanej maszynie.

5.2.2  Ustawienie i regulacja prowadnikow tasmy

UWAGA: Regulacja tozysk prowadzacych jest istotnym elementem wplywajgcym na prace
przecinarki. Niewtasciwie ustawione tozyska powodujg niepoprawne cigcie ,co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia ta§my. Regulacja prowadnikéw tasmy jest dokonana u
producenta. NIE ZALECA SIE dokonywa¢ zadnych regulacji bez rzeczywistej potrzeby.

Tasma prowadzona jest w dwdch prowadnikach- tocznym i §lizgowym.

Prowadniki musza prowadzi¢ tasme w sposob pewny i doktadny. Prowadniki tasmy winny by¢
zawsze ustawione mozliwie jak najblizej cigtego materiatu. Prowadniki we wspotdziataniu ze
stopniem napigcia tasmy sg elementem decydujacym o prawidlowosci ( prostopadtosci ) cigcia .
Ustawianie prowadnikéw dokonuje si¢ nastgpujaco :

- zamocuj material w imadle,

- ustaw prowadniki do wymiaru materiatu ( szerokosci ),

- zaci$nij pokretta mocujace prowadniki .

Grzbiet tasmy powinien dotykac tozyska podpierajgcego, ktore jest ustawione pod niewielkim
katem dla lepszego podparcia, zmniejszenia zuzycia tozysk i wydtuzenia czasu pracy tasmy.
Przy $ladach zuzycia powinny by¢ natychmiast wymieniane. Lozyska oporowe( podpierajace )
grzbietu taSmy nie moga mie¢ wytartych rowkdéw 1 muszg obracac si¢ lekko. TaSma powinna
przebiegaé migdzy czterema tozyskami. Lozyska przednie na lewym i prawym prowadniku
zamontowane sg na mimosrodzie i mogg by¢ tatwo regulowane $rubg dla dopasowania szczeliny
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do grubosci tasmy. Luz miedzy taSmg a tozyskami nie powinien przekracza¢ 0,025 mm.
Powyzsze odnosi si¢ rowniez do prowadnikow statych. UZEBIENIE tasmy nie moze przesuwa¢
sie w prowadnikach. Z¢by musza znajdowac si¢ poza prowadnikami.
Przed proba zmiany regulacji dobrze jest najpierw zmienic¢ taSme na nowq i sprawdzi¢ ,czy to nie
ona powoduje niewlasciwe cigcie. Prosta zmiana taSmy powinna poprawic ten problem,
natomiast regulacja tozysk nie jest wymagana. Jesli nowa tasma nie rozwigzuje problemu, nalezy
sprawdzi¢ , czy elementy prowadzace taSme sg we wlasciwej odlegtosci. Aby uzyskac
wymagany luz (rys. 1.1 )nalezy :

1. Poluzowa¢ nakretke ,, 3” zewngtrznego tozyska zamontowanego na mimosrodowe;

tulejce.

2. Ustawi¢ mimo$rod przez obrot §ruby ,,4” do pozycji z wlasciwym luzem.

3. Dokrecié¢ nakretke blokujaca ,,3”.

4. Regulowa¢ drugie tozysko prowadzace zewngtrzne w identyczny sposob

5.2.3  Regulacja ustawienia kola napinajgcego

UWAGA : Regulacji dokonywac tylko przy bezwzglednej potrzebie.

Dla uzyskania wlasciwego biegu taSmy ( biegu przy kotnierzach kot napgdowego i napinajacego )
nalezy wyregulowac¢ ustawienie kota napinajacego. Regulacji dokonuje sie trzema srodkowymi
$rubami ( jedna imbusowa ) na czotowej stronie kota napinajacego przecinarki ( rys.1.1), patrz

szkic ponizej 1 ) i
—\ F
@ @l
o of
.

I Ol

W celu dokonania regulacji nalezy:

- poluzowac $ruby ,,6”,

- dokreci¢ lub odkreci¢ srubg imbusowsg ,,7” ( dokrecanie sSruby powoduje zblizanie tasmy do
kolnierza kota napinajacego i odwrotnie ),

- ponownie zacisna¢ sruby ,, 6”.

5.2.4 Regulacja posuwu opadania ramienia przecinarki

Posuw okreslany jest szybkoscia opadania ramienia. Szybko$¢ posuwu regulowana jest poprzez
obracanie raczka ,,10” z tytu przecinarki (rys 1) w prawo lub w lewo, co powoduje zwigkszenie
lub zmniejszenie napigcia sprezyny a tym samym zmniejszenie lub zwiekszenie napigcia
sprezyny a tym samym zmniejszenie lub zwigkszenie posuwu. Obrét w prawo powoduje
zmniegjszenie, w lewo zwigkszenie posuwu.

Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku tasmy na cigty materiat, gdyz skraca to jej zywotnosc i
powoduje zig jako$¢ cigcia. Wyglad wiorow pozwala ocenié, czy posuw jest wiasciwy. Bardzo
drobne, zblizone do proszku widry wskazuja, ze posuw jest za maly, zgby raczej $cierajg si¢ niz
tng material. Przy wlasciwym posuwie widry sa skrecone i wlasnie przy takim posuwie uzyskuje
si¢ najlepsze czasy cigcia przy najdluzszej zywotnos$ci tasmy. Podnoszenie ramienia po
skonczonym cyklu odcigzane jest sprezyng spiralna.
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5.3 TYPOWE USTERKI I ICH USUWANIE

Tab. Nr 4

Problem

Mozliwa przyczyna

Sposéb usunigcia

pekanie tasmy

niewlasciwe napigcie tasmy

wyreguluj napiecie kotkiem rgcznym

niewtasciwa predkos¢ tasmy

ustaw witasciwg predkosc

staby zacisk w imadle

zamocuj prawidlowo

taSma ociera o kolnierz kota

wyreguluj prowadzenie kot

za duza podziatka uzgbienia tasmy

zmien taSme na wlasciwg

rozregulowane prowadniki

wyreguluj

za gruba tasma

zmien taSme na wlasciwa

pckanie na spawie wydhuz cykl odprezania
zgby w kontakcie z materiatem po
uruchomieniu maszyny wyeliminuj

przedwczesne
tepienie si¢ tasmy

za grube uzgbienie

zastosuj prawidlowg tasme

za duza predkos$¢ tasmy

zmniejsz predkosé

niewlasciwy nacisk posuwu

zmniejsz napigcie sprezyny

utwardzony materiat

zmniejsz szybko$¢, zwigksz posuw

utwardzanie materiatu podczas cigcia

zwicksz posuw

zle zatozona taSma

przetoz tasme

stabe napigcie tasmy

napnij tasme pokrettem

Problem

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

brak prostopadtosci

ustaw prawidtowo szczeki
imadia

za duzy nacisk posuwu

zZmniejsz posuw

zta regulacja prowadnikow

wyreguluj prowadniki

nicodpowiednie napigcie tasmy

zwigksz napigcie
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za duzy rozstaw prowadnikow

dosun prowadniki do materiatu

stepiona ta§ma

zmien tasme

nieprostopadte
cigcie niewlasciwa predkosé ustaw wlasciwa
luzny zesp6t prowadnikow zacisnij
luzne tozyska prowadnikow zacisnij
taSma prowadzaca na kotach za daleko wyreguluj prowadzenie
od kotnierza
zte parametry cigcia (predkos¢ lub posuw)| ustaw wtasciwe
wadliwa
chropowatos¢ za ,,grube” zegby taSmy zastosuj wlasciwa tasme
powierzchni

skrecanie tasmy

odchylenie przekroju cigcia

zmniejsz nacisk posuwu

za duze napigcie tasmy

zmniejsz napiecie tasmy

stabe mocowanie materiatu

zamocuj materiat pewnie

nietypowe zuzycie
powierzchni
bocznej tasmy

zuzyte prowadniki ta§my

Wymien

zta regulacja tozysk prowadnikow

wyreguluj

luzne mocowanie prowadnikow

zamocuj poprawnie

wylamywanie si¢
zgbow tasmy

zbyt ,,grube” uzebienie

dobierz wlasciwg tasme

zty posuw

ustaw wlasciwy

wibracje materiatu

zacisnij imadto

zapychanie sie zebow widrami

uzyj ,,grubszego” uzebienia
taSmy

Problem

Mozliwa przyczyna

Sposob usunigcia

grzanie si¢ silnika

za duze napigcie tasmy

wyreguluj napiecie taSmy

za mocny nacigg paskow klinowych

zmniejsz naciag paskow

za ,,grube” lub za ,,drobne” uzgbienie
tasm

dobierz wlasciwg tasme

zte ustawienie przektadni §limakowej

wyreguluj ustawienie

brak smarowania przektadni slimakowe;j

uzupeij poziom oleju

brak smarowania tozysk

Nasmaruj
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5.4 SPECYFIKACJA LOZYSK

Tab. Nr 5
L.p. Zespot Czeséé nr Oznaczenie T10$¢ szt.
1. prowadniki taSmy 61 6297 6
2. koto pasowe lewe 87 62027 2
3. przektadnia §limakowa 87 6202Z 2

5.5 NAPRAWY | REMONTY

Naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne oraz remonty:

PROMA POLSKA Sp. z o.0.
ul. Wroctawska 31, Bykow
55-095 Mirkow

Tel. 71/ 358 05 20

e-mail: serwis@promapl.pl
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6 SPECYFIKACJA CZESCI PRZECINARKI TASMOWEJ

Nr cz. Opis czesci szt. | Nr. cz. Opis czeSci szt.
1 $ruba 2 55 | stot pionowy 1
2 nakretka 2 56 | wzmocnienie plytki 1
3  |podktadka 4 57  |suwak prowadnika lewy 1
4  |[stojak prawy 1 58 | &ruba 1
5 kotko 2 59  |oslona 1
6 zaczep 2 60 | pierscien sprezysty 4
11 |$ruba 13 61 |tozysko 6
12 |nakretka 10 62 | o0$ mimosrodu 4
13 |stojak lewy 1 63 |szpilka tozyska 2
14 | ramka uchwytu 1 64 |prowadnik tasmy 2
15 |raczka 1 65 | suwak prowadnika prawy 1
16 |przewdd elektryczny 1 66 | pokretto prowadnika 2
17 | o$ ramienia 1 67 |podktadka sprezysta 2
18 |ptytka 1 68 |wkret 5
19 |suwak zderzaka 1 69 |plytka ustalajaca 1

20 | sruba 1 70 | nakretka 4
21 |watlek zderzaka 1 71 |koto tasmy napedowe 1
22 | zaczep przewodu 1 72 | pokrywka 1
23 | przycisk 1 73 [klin 5
24 | nakretka 1 75 | Sruba 1
26 | ptytka przycisku 1 76  |ptaskownik wytacznika 1
27 | opor raczki 1 77 | kolo tasmy bierne 1
28 | korbka reczna 1 79 | pokretto napinacza 1
30 | podktadka sprezysta 1 80 sprezynka 1
32 | $ruba imadta 1 81 |rama tasmy 1
33 | nakretka imadta 1 83 $ruba 2
34 | szczeka imadta ruchoma 1 84 |ptyta silnika 1
35 | podktadka 1 85 |[silnik 1
36 | $ruba 1 86 |koto pasowe 1
37 |stot 1 87 [lozysko 4
39 |skala 1 88 |pierscien 1
40 | kondensator 1 89 |pierscien uszczelniajacy 2
43 |uszczelka 2 90 |watek slimaka 1
44 | przewdd elektryczny 1 91 slimacznica 1
45 | ptytka 2 92 |uszczelka 1
46 | $ruba regulacyjna 1 93 pokrywa 1
47 |sprezyna 1 94 |slimak 2
48 | $ruba 4 96 |pierscien 1
49 | stala szczeka imadta 1 98 sruba 1
50 |s$ruba 1 99 | podktadka 1
51 | podktadka 5 100 |$ruba 6
52 | $ruba imadta 4 101 | koto pasowe 1
53 | $ruba zderzaka 1 103 | ptytka napinacza 1
54 | rami¢ 1 104 |$ruba 2
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Nr cz. Opis czesci szt. | Nr. cz. Opis czesci szt.
105 |szpilka 1 131 | mikrowylacznik 1
106 |napinacz 1 132 | zabezpieczenie 2
107 | walek napinacza 1 134 | Sruba 4
108 |podktadka sprezysta 1 140 |nakretka 4
109 |ptaskownik 2 156 |s$ruba 3
110 | ostona przektadni pasowej 1 157 | podktadka 1
112 | pasek Klinowy 1 169 |s$ruba 2
113 |tasma tnaca 2 170 [wanienka 1
114 | podktadka 2 171 |$ruba 4
117 | podktadka 1 172 |nakretka 4
118 |podktadka sprezysta 1 173 |podkiadka 4
120 |[tozysko 1 174 | wspornik kot 1
121 |$ruba 1 175 |zawleczka 4
122 |nakretka 3 176 | walek 1
126 |tuleja 1
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7 INSTRUKCJA OBSLUGI PRZECINARKI TASMOWEJ (CZESC

ELEKTRYCZNA)
Napigcie zasilania 230V
Napigcie sterowania 230V
Czgstotliwos¢ 50Hz
Moc catkowita 370W
UWAGI
1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac si¢ z instrukcja obstugi.
2. Przecinarke nalezy podtaczy¢ do sieci posiadajacej gniazda z bolcem uziemiajgcym.
3. W obwodzie zasilajagcym nalezy zabudowaé zabezpieczenia przeciwzwarciowe o
wartosci 10A.
4. Przewod zasilajacy zabezpieczy¢ przed mechanicznym uszkodzeniem.

71 ELEMENTY ELEKTRYCZNE NA PRZECINARCE
Naped przecinarki stanowi jednofazowy silnik M 1. Mikrowytacznik SB, zabudowany
wewnatrz ostony przektadni pasowej uniemozliwia uruchomienie maszyny gdy ostona jest
otwarta. Mikrowytacznik SB; umieszczony pod ostong tasmy tnacej wyklucza mozliwos¢
wlaczenia maszyny przy otwartej ostonie.

7.2 ELEMENTY STEROWNICZE
Po lewej stronie podstawy przecinarki umocowany jest panel sterowniczy umozliwiajacy
wlaczanie i wylgczanie silnika napgdowego. Wiaczenie silnika przecinarki dokonuje si¢
przez nacisnigcie zielonego przycisku ,,I” (START). Wylaczenie maszyny nastepuje po
nacisni¢ciu czerwonego przycisku ,,0” (STOP). Przycisk STOP stuzy jednoczesnie do
kasowania wylacznika termicznego po ewentualnym jego zadziataniu w wypadku
przeciazenia silnika. W zespole sterowniczym znajduje si¢ stycznik KM1 podajacy napigcie
na silnik i przekaznik termiczny FR1 zabezpieczajacy silnik przed przeciazeniem.

7.3 WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY I KONSERWACJI
1.

2.

2N o

7
8.
9
1
1

0.
1.

Przed przystapieniem do zataczania przecinarki sprawdz czy zaciski w skrzynce
rozdzielczej nie znajduja si¢ pod napigciem.

Nalezy sprawdzi¢ stan instalacji ochronnej. Wlaczanie maszyny w gniazdo bez
prawidtowo potaczonego uziemienia grozi porazeniem.

Prace instalacyjne, konserwatorskie i remontowe powinna wykonywaé¢ osoba posiadajgca
odpowiednie kwalifikacje.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy wylaczy¢ wytacznikiem glownym.

Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, gdy napigcie waha si¢ wiecej niz —15% : +10%.
Kontroli stanu elementow elektrycznych ( dziatania przyciskow, mikrowytacznikow itd.)
nalezy dokonywac¢ co 2-3 miesiecy.

Nalezy kontrolowac stan wezy, kabli, potaczen zaciskow i instalacji ochronne;.

W czasie prac remontowych lub konserwatorskich nalezy obrabiarke odtaczy¢ od sieci.
Do napraw uzywac technicznych zamiennikéw elementéw zamontowanych.

Po dokonaniu naprawy skontrolowa¢ poprawno$¢ dziatania uktadu.

Nalezy zwroci¢ uwagge na utozenie kabli zasilajacych (np. w korytkach transporterach) by
nie ulegly mechanicznemu uszkodzeniu.

12. Przed przystapieniem do pracy trzeba zwroci¢ uwage na znaki bezpieczenstwa.
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i czeSci zamiennych

Ozn. na Zamontowane Zastepcze
schem. |7.4.1 Elementy na maszynie ELFA

FR1 Przycisk ,START”/ ,STOP” / ,RESET” brak oznaczenia V62QA11

KM1 Stycznik gtéwny 070B0213 A 12-30-22-85

SB; Krancoéwka wytgczenia silnika brak oznaczenia D2F-L

SB» Krancéwka ostony paska klinowego brak oznaczenia D2F-L

M1 Silnik jednobiegowy YS9024 0,37W 1420 /min | Skg90L4 0,37kW 230V

7.2. Schematy elektryczne dla przecinarki

ideowy

montazowy
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8 OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
8.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktore chronig obstuge i
maszyne. Niemniej jednak nie jest mozliwe objgcie wszystkich aspektow bezpieczenstwa i
dlatego zanim obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia musi przeczytac niniejszy rozdziat i
zrozumie¢ jego tres¢. Obstugujacy musi réwniez Wzig¢ pod uwage inne aspekty
niebezpieczenstwa, ktore sa zwigzane z warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastgpujace:

Niebezpieczenstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac $mierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub by¢
przyczyna zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwlaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujacych sie
na urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia
lub nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac¢ si¢ z firma producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych
z urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.)
i zrozumienia wszystkich funkcji i procedur.

8.2. Podstawowe punkty bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napigcia, elektrycznego pulpitu sterowania,
transformatorow, silnikow, listew zaciskowych, ktore sg wyposazone w tabliczke. Pod zadnym
pozorem nie wolno ich dotykac.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sa
zamontowane wszystkie obudowy ochronne. W przypadku konieczno$ci usung¢ obudowe
ochronng, wylaczy¢ wylacznik gtéwny 1 zamkna¢ go.

- Nie podiaczac urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usunigte.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamigta¢ pozycj¢ (umieszczenie) wylacznika awaryjnego, aby mozna bylo
zawsze z niego skorzystac.
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- W celu zapobiezenia niewlasciwej obstudze nalezy zapoznac si¢ z umieszczeniem

wylacznikow przed wlaczeniem maszyny.

- Nalezy uwazac¢, aby nie dotkna¢ przypadkowo niektorych wytacznikow w trakcie pracy

maszyny.

- Pod Zadnym pozorem nie dotyka¢ gotymi rgkami lub innym przedmiotem obracajacego

si¢ elementu lub narzedzia.

- Nalezy uwazaé, aby palce nie zostaly wciggnicte do uchwytu.

- Zawsze przy pracy z maszyna nalezy uwaza¢ na drzazgi i na mozliwos¢ posliznigcia si¢ na

ptynie chtodzacym lub oleju.

- Nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji i urzadzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane

w instrukcji obstugi.

- Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczyé za pomoca przycisku na

pulpicie sterowania i odcia¢ doptyw energii do maszyny.

- Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wytaczy¢ i

zamkna¢ wylacznik glowny.

- Jezeli z maszyny korzysta wigcej pracownikow, nie wolno przystepowaé do dalszej

pracy bez poinformowania dalszego pracownika o sposobie postgpowania.

- Nie nalezy adaptowa¢ urzadzenia w taki sposob, ktory mogltby stanowi¢ zagroZenie dla

bezpieczenstwa.

- Jezeli wystapig watpliwosci o prawidlowosci postgpowania, nalezy skontaktowac si¢ z

wiasciwym pracownikiem.

3) UWAGA - APEL O ZACHOWANIE OSTROZNOSCI

- Nie nalezy zapominac¢ o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcja obstugi.

- Jezeli urzadzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu
ani zdejmowa¢ obudowy ochronne;.

- Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposob, aby byto przygotowane do kolejne;j
serii operaciji.

- W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wylaczy¢ wytacznik gtowny.

- Nie zmienia¢ warto$ci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych
bez waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw
skontrolowac czy jest to bezpieczne, a potem zapisa¢ warto$¢ pierwotng na wypadek
koniecznosci jej przywrocenia.

- Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usunigcia
tabliczek bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do
naszej firmy numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki),
ktora wysle nowg tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

8.3. Odziez i bezpieczenstwo osobiste

- Dhugie wlosy nalezy spiac z tytu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciagniecia i omotania
wokot mechanizmu napedowego.

- Nalezy uzywa¢ srodkoéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

- W przypadku przeszkod znajdujacych si¢ nad glowa w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
- Podczas obrobki materiatow, z ktorych unosi si¢ kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

- Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy roboczej.

Guziki, haftki na rgkawach odziezy roboczej musza byé zawsze zapigte ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wciggniecia luznych czgséci odziezy do mechanizmu napedowego.

- Nalezy uwaza¢, aby krawat lub inne luzne cze$ci odziezy nie zostaly wciggniete do
mechanizmu napgdowego (nie omotaty si¢ wokol obracajacego si¢ mechanizmu).

- Podczas osadzania i wyciagania obrabianych elementow i narzgdzi, jak rowniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak
przed zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrobce.

- Z urzadzeniem nie wolno pracowac pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

- Z urzadzeniem nie moze pracowaé osoba, ktora cierpi na zawroty glowy, omdlenia lub
jest ostabiona.
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