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EU PROHLASENI O SHODE
EU Declaration of konformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Adresa/Address/ Adres:
IC/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV €. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej zgodnie z dyrektywg 2006/42/EC:

Piredmét prohlaseni /Object of the declaration /
Przedmiot deklaracji

Vyrobni &islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Vyse popsany piedmét prohlaseni je ve shodé

s prisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy
Evropské unie/The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Uni on
harmonisation legislation/ Przedmiot deklaracji opisany
powyzej jest zgodny z odpowiednim unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZ zakladé se shoda prohlasuje/ The relevant
harmonised standards used o r referen cesto the other
technical specification in relation to which conformity is
declared/ Zharmonizowane normy techniczne, ktore byly
stosowane lub inne specyfikacje techniczne, w odniesieniu
do ktérych deklarowana jest zgodnosé:

Poznamka:
Note:

PROMA Machinery s. r. o.

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
24262706
PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Univerzalni frézka typ FP-25VA / Wiertarko-frezarka typ FP-25VA

Frézka je ur€ena pro nastrojaiské dilny a vyrobni provozy pro béznéi  presné
frézovaci operace a umoziiuje provadet vrtaci a vyvrtavaci operace. / Frezarka
przeznaczona jest dla warsztatow narzedziowych i zaktadow produkcyjnych do
powszechnego uzytku przy precyzyjnych operacjach frezowania umozliwiajgc
wiercenie oraz frezowanie. Pro pohon vietena je pouzit jednofazovy asynchronni
elektromotor/ Naped wrzeciona jest realizowany przez jednofazowy elektryczny
silnik asynchroniczny.

Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:

Napajeci napéti / Napiecie zasilania: 230V, 50 Hz

Celkovy ptikon pohonti vietena / Catkowita moc napedu wrzeciona:750 W
Rozsah otaek vietena / Zakres obrotéow wrzeciona: 0 -2 500 min’!

Rozmér stolu / Wymiar stotu: 690 x 180 mm

Hmotnost / Masa: 130 kg

Strojni zafizeni - NV €. 176/2008 Sb.

Machinery - Directive 2006/42/EC / Dyretywa maszynowa 2006/42/WE (EC)
Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV €. 118/2016 Sb.

Low Voltage - Directive 2014/35/EU / Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/EU
Elektromagneticka kompatibilita - NV €. 117/2016 Sb.

Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU /

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/EU

CSN EN 60204-1 ed.2:2008 + A1:2009, CSN EN 13128+A2:2009,

CSN EN ISO 3744:2011, CSN EN 55014-1 ed. 3:2007 + Al: 2010+A 2:2012,
CSN EN 55014-2 ed. 2:2015, CSN EN 61000-3-2 ed. 4:2015,

CSN EN 61000-3-3 ed. 3:2014, CSN EN ISO 12100:2011

VeSkeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliikii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.
All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujgcych w czasie tej deklawcji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2016-11-15

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobg uprawniong do

dzialania w imieniu producenta: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko:
Ing. Pavel Tlusty
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Funkce/Grade/ Stanowisko:
General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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1 Zawartos¢ opakowania

Frezarka uniwersalna dostarczana jest w drewnianej skrzyni, wzmocnionej stalowymi tasmami.

2 Wstep

Dziekujemy za zakup frezarki FP-25VA firmy PROMA. Frezarka ta wyposazona jest w system
zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg
jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed
rozpoczeciem pracy z tokarkg nalezy uwaznie przeczytac jej instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec
powstawaniu btedoéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie wiec uruchamiania
maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi instrukcjami oraz bez uprzedniego zaznajomienia sie ze
sposobem dziatania maszyny.

3 Zastosowanie

Frezarka uniwersalna stuzy do obrdbki czesci metalowych i niemetalowych. Maszyna
wykorzystywana jest do wykonywania wszelkich czynnosci wiercenia i frezowania: poziomego, pionowego a
takze uko$nego. Posuw poprzeczny jest sterowany recznie, a posuw wzdtuzny realizowany jest
automatycznie. Frezarka uniwersalna przeznaczona jest do pracy w warsztatach narzedziowych, warsztatach
remontowych, matych i Srednich warsztatach produkcyjnych. Zaletg frezarki jest odczyt cyfrowy wysuniecia
wrzeciona, ptynna regulacja obrotéw z mozliwoscig zmiany kierunku oraz wymieniony juz posuw maszynowy.

4 Dane techniczne

Napiecie 230V Posuw poprzeczny 140 mm
Moc 750 W Posuw podtuzny 490 mm
llos¢ predkosci 2+2 Skok wrzeciona 50 mm
Ptynna regulacja obrotéw tak Wysieg wrzeciona (X) 160 mm
Zakres obrotow 50 - 1125 obr./min. Maks. odlegtos¢ wrzeciona od stotu 325 mm
100 - 2250 obr./min. Maks. $rednica wiercenia 25 mm
Kat nastawienia gtowicy +/- 45° “T" rowkow 12 mm
Rozmiar stotu (a x b) 690 x 180 mm Jedna podziatka skali:
Rozmiar podstawy (A x B) 270 x 340 mm - posuw podtuzny stotu 0,05 mm
Catkowita wysokosc¢ 780 mm - posuw poprzeczny stotu 0,05 mm
Stozek wrzeciona Mk 111 - tagodny posuw wrzeciona 0,05 mm
Masa 130 kg
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5 Poziomy hatasu

Poziom cisnienia akustycznego emisji A bez obcigzenia:
L. =67 dB (A), (mierzone wedtug CSN EN ISO 12202).

Poziom mocy akustycznej A emitowany przez maszyne przy obcigzeniu:
L., =80 dB (A), (mierzone wedtug CSN EN ISO 3744).

6 Etykiety bezpieczenstwa

Niniejsza frezarka wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych samg maszyne oraz zapewniajgcych jej
bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te stanowi jeden wytgcznik krancowy maksymalnego wysunigcia wrzeciona i jeden
wytgcznik kranicowy ostony uchwytu zaciskowego frezarki.

Na maszynie umieszczone sg etykiety informacyjne oraz etykiety ostrzegawcze.
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1 - Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé¢ instrukcje obstugi!
Etykieta umieszczona jest na pokrywie skrzynki przektadniowe;.

2 - Podczas pracy na frezarce nalezy uzywac¢ okularéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na pokrywie skrzynki przektadniowe;.

3 - Podczas pracy na frezarce nalezy uzywa¢ nausznikéw ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na pokrywie skrzynki przektadniowe;j.

4 - OSTRZEZENIE! Przy otwartej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia pragdem!
Etykieta umieszczona jest na ostonie panelu sterujgcego.

S - Nie nalezy pracowac na frezarce w rekawicach ochronnych!
Etykieta umieszczona jest na ostonie panelu sterujgcego.

6 - Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu konczyn gérnych!
Etykieta umieszczona jest na ostonie panelu sterujgcego.

7 - UWAGA! Nalezy przechowywac¢ instrukcje obstugi. Instrukcja jest potrzebna

w przypadku ewentualnego zamowienia na czesci zamienne!
Etykieta umieszczona jest po prawej stronie skrzynki przektadniowe;j.
@«
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8 - OSTRZEZENIE! Przy otwartej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia pragdem!
Etykieta umieszczona jest na ostonie listwy zaciskowej silnika.

9 - UWAGA!
10 - NALEZY PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGIH!

11 - NIE NALEZY ZMIENIAC OBROTOW DOPOKI WRZECIONO JEST W RUCHU
Etykieta umieszczona jest z przodu skrzynki przektadniowej.

7  Konstrukcja maszyny

Frezarka uniwersalna sktada sie¢ w gtéwnej mierze z odlewdw zeliwnych. Naped maszyny zapewnia silnik
jednokierunkowy, ktory dzieki systemowi két przektadni napedza wrzeciono frezarki. Glowica frezarki jest ruchomo
zamocowana do kolumny maszyny co w przypadku frezowania uko$nego umozliwia nachylenie glowicy w zakresie +-45°.
Kolumna frezarki przymocowana jest do podstawy, na ktérej znajduje sie przesuwny stot krzyzowy. Posuw poprzeczny stotu
roboczego sterowany jest recznie, posuw podtuzny sterowany jest automatycznie. Do wysuniecia wrzeciona stuzy
tréjramienna dzwignia sterowania. Za pomoca cyfrowego odczytu wysuniecia wrzeciona mozna kontrolowac gtebokosé
frezowania (wiercenia).

Stanowisko pracy

Frezarka posiada tylko jedno stanowisko pracy zapewniajgce petng kontrole nad maszyna, a takze dostep do wszystkich
elementow sterowniczych, opisanych w niniejszej dokumentacji. Miejsce to znajduje sie od strony czota frezarki.

8 Opis elementéw sterowania

1) Ostona wierzchnich czesci uchwytu 1
mocujgcego narzedzie

2) Wyswietlacz obrotéw wrzeciona

3) Potencjometr regulacji obrotow

4) Wigcznik gtowny

5) Przetgcznik kierunku obrotéw wrzeciona

6)

7)

Wyswietlacz wysunigcia wrzeciona
Sruba blokady nastawienia ostony
bezpieczenstwa
8) Ostona bezpieczenstwa
9) Zeliwny roboczy stét krzyzowy
10) Potencjometr nastawienia predkosci
posuwu
11) Przetacznik predkosci posuwu
12) Przetgcznik kierunku posuwu
13) Ograniczniki posuwu podtuznego
14) Koto sterowania posuwem poprzecznym
15) Dzwignie blokady posuwu poprzecznego
16) Ostona silnika napedowego
17) Koto regulacji wysokosci gtowicy
18) Przetgcznik regulacji predkosci
19) Tréjramienna dzwignia regulacji
wysunigcia wrzeciona
20) Sruba dokrecania noniusza

21

wysuniecia wrzeciona ; — = Y i
21) Koto sterowania posuwem / p— —
podtuznym / { h )
109/ _,
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9 Transport i montaz

Frezarka uniwersalna transportowana jest w skrzyni drewnianej, do ktérej przymocowana jest za pomocg $rub.
Wokét niej znajduje sie drewniana konstrukcja, obita sklejkg. Wszystkie powierzchnie metalowe frezarki
narazone na uszkodzenie pokryte sg materiatem konserwujgcym, ktéry nalezy usung¢ przed rozpoczeciem
pracy na maszynie. Do usuniecia materiatdw konserwujgcych najczesciej uzywa sie benzyne techniczng
lub inne $rodki odttuszczajgce. Nie nalezy uzywaé rozpuszczalnika NITRO, gdyz moze on mie¢ negatywny
wplyw na otaczajgcg powierzchnie. Po wykonaniu czynnosci oczyszczajacych nalezy przystgpi¢ do
wykonania konserwacji. W tym celu nalezy nanie$c¢ olej konserwujgcy na wszystkie powierzchnie szlifowane,
takie jak np. stét krzyzowy, kolumna czy wrzeciono.

Rozstaw otworéw w podstawie maszyny

A

220 mm
340 mm

FanY

L 223 mm
>

250 mm

Podwieszanie maszyny

10 Manipulacja i instalacja maszyny

Powyzszy rysunek miejsc zaczepu frezarki utatwia manewrowanie maszyng. Po przeciggnieciu liny
pod gtowica frezarki powstaje punkt zawieszenia maszyny. Przy instalacji frezarki nalezy zadba¢ o to,
aby osoba obstugujgca maszyne miata zapewniong dostateczng ilos¢ miejsca i mogta bez probleméw
pracowaé nawszystkich elementach sterowniczych.

Ostrzezenie: Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszyny oraz prawidtowe zamocowanie jej
do podstawy. Podtoze, na ktérym stoi frezarka powinno by¢ stabilne i wykonane z
materiatu wytrzymujgcego dane obcigzenie. Nieprzestrzeganie powyzszych wymogoéw moze spowodowaé
niekontrolowany ruch maszyny (lub jej czesci), a takze uszkodzenie frezarki.

Rozstaw otworéw znajdujgcych sie w podstawie niezbednych do instalacji maszyny przedstawiony
zostat na rysunku powyzej. Stabilne zamocowanie maszyny do podstawy umozliwiajg otwory znajdujgce
sie w podstawie frezarki. W przypadku instalacji maszyny wraz z podstawg (wyposazeniem
dodatkowym), rozstaw otworéw zaznaczony zostat przy wyposazeniu dodatkowym.

Oswietlenie miejscowe w pomieszczeniu, w ktérym zainstalowana zostata maszyna, musi by¢
przygotowane w taki sposob, aby o$wietlenie przestrzeni roboczej maszyny w punkcie koncowki narzedzia

wynosito minimalnie 500 Ix.

Sf/’ o) ,7!
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11 Smarowanie

Aby uzyska¢ doktadno$¢ maszyny nalezy kontrolowaé naoliwienie powierzchni stycznych. Na ztgczeniach
maszyny olej powinien wytworzy¢ warstwe roboczg.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy naniesc¢ olej na wszystkie powierzchnie kontaktowe (trgce).

Miejsca na maszynie wymagajgce smarowania:

Za pomocag oleju: Za pomoca wazeliny:

1) podstawa i siodto plyty slizgowej 1) $ruba posuwna osi (siodio)

2) pasowanie oraz tablica robocza ptyty Slizgowej 2) $ruba posuwna osi (st6t roboczy)
3) siodio kadtuba i tgczgcy wspornik ptyty slizgowej 3) watek zebaty osi (kadtub)

4) kadtub i skrzynka wrzeciona ptyty Slizgowej

Po zakonczeniu pracy nalezy wyczysci¢ i naoliwi¢ stét roboczy.

Zalecany typ oleju to MOGUL LK 22 lub podobny, innego producenta. Ten typ oleju tozyskowego uzywany jest do
oznaczonych olejarek cisnieniowych frezarek uniwersalnych. Wszystkie tozyska frezarki sg obustronnie zakryte, dlatego nie ma
konieczno$ciich dodatkowego smarowania.
Regularne smarowanie olejarek cisnieniowych i szlifowanych powierzchni stycznych wydluza okres eksploataciji
maszyny, dlatego tez zaleca sie wykonanie tej czynnosci zawsze przed rozpoczeciem i po zakonczeniu pracy na maszynie.
Kota przektadni znajdujgce sie w skrzynce frezarki sg fabrycznie zabezpieczone smarem plastycznym charakteryzujgcym sie
diugim okresem zywotnosci. Miejsca trgce kot przektadni wykonane sg z materiatu o zdolnosciach samosmarujgcych.
W przypadku zwyktego trybu pracy nie ma koniecznosci dodatkowego smarowania kot przektadni za wyjgtkiem
przegladoéw gwarancyjnych i remontéw generalnych.
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12 Naped maszyny

Naped frezarki zapewnia jednokierunkowy silnik, ktéry za pomoca két przektadni potgczony jest z wrzecionem maszyny.

Obroty wrzeciona wybierane sg za pomocg kombinac;ji két przektadni i potozenia potencjometra regulacji zasilania silnika. Kierunek
obrotu wrzeciona mozna zmienia¢ za pomocg przetgcznika. Sterowanie napedu wrzeciona urzgdzenia frezujgcego zapewnia
przycisk umieszczony na panelu sterowania po lewej stronie wrzeciennika. Po nacisnieciu zielonego przycisku ,,1“ wrzeciono
zostanie uruchomione, po nacisnieciu czerwonego przycisku ,,0“ wrzeciono zostanie zatrzymane. Obrotowy przetacznik stuzy do
wyboru kierunku obrotéw wrzeciona. W celu zwigkszenia bezpieczenstwa maszyna wyposazona zostata w przycisk STOP wraz z
zamkiem. Przycisk ten uzywany jest jako przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny.
Posuw wrzeciona frezarki moze by¢ sterowany na dwa sposoby. Jednym z nich jest standardowy sposéb z wykorzystaniem
tréjramiennej dzwigni posuwu wrzeciona, stuzgcej przede wszystkim do wiercenia lub ustawienia gteboko$ciwidra podczas
frezowania (maksymalnie 2 mm). Drugim ze sposobdw jest mikroposuw. Ten posuw uzywa sie w przypadku koniecznosci
zastosowania fagodnego posuwu wrzeciona. Po poluzowaniu dwéch $rub blokady posuwu mozna za pomocg przekfadni
slimakowej obraca¢ koto mikroposuwu, ze skalg z podziatkg co 0,01 mm i tym samym pomatu ustawi¢ wymagana gtebokosé
obrabiania. Aby osiggng¢ doktadny odczyt wysuniecia wrzeciona nalezy uzyé wbudowanego odczytu cyfrowego. W
przypadku dokfadnego obrabiania zalecamy po frezowaniu materiatu skontrolowanie rozmiaru za pomoca kalibrowanej miarki.

W podstawowych modelach frezarki istnieje mozliwosc¢ jedynie recznego sterowania poprzecznego kierunku poruszania
sie stotu. Posuw podtuzny wyposazony jest w system automatyczny. Mechanizm krzyzowy posiada réwniez @
mozliwo$¢ ograniczenia luzu za pomoca liniatu uko$nego. Po ustawieniu w wymaganej pozycji obydwa a§
posuwy mozna zabezpieczy¢ za pomocg dzwigni blokady. &
Szerokos$¢ rowka stotu do zamocowania imadia, zaciskéw i pozostatego wyposazenia wynosi 12 mm.
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Ostrzeienie: Przed zdjeciem ostony Sruby mocujgcej narzedzie nalezy upewnic sig, ze nie istnieje
niebezpieczenstwo ze strony obracajgcych sie watkéw

Obroty wrzeciona “J

Obroty wrzeciona mozna ptynnie regulowa¢ w zakresie
50 - 1125 obr./min. i 100 - 2 250 obr./min. w przypadku
obrotéw w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, a takze w zakresie 90 - 1200 obr./min. i 35 - 602
obr./min. w przypadku obrotéw w kirerunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara.

Przy ustawianiu obrotéw nalezy zawsze uprzednio wybraé
wymagany zakres obrotow:

- H-high (wysoki zakres),

- L-low (niski zakres).

H - high H ([l L-low
wysoki zaskres niski zakres

Wyswietlacz znajdujacy sie w gornej czesci panelu sterowania (1) wskazuje aktualne obroty wrzeciona, ktore
wykrywane sg za pomocg czujnika. Wigcznik gtéwny (3) stuzy do zatgczania i wytgczania urzadzenia (zielony
przycisk ,|” - start, czerwony przycisk ,O" - stop). Do awaryjnego wytgczenia maszyny podczas pracy stuzy czerwony
grzybkowy przycisk bezpieczenstwa (5). Powoduje on odigczenie maszyny od doptywu pradu z sieci elektrycznej.
Przetgcznik kierunku obrotéw (4) mozna ustawi¢ w jednej z trzech pozycji: F (forward) - do przodu, 0 - stop, R
(reverse)-do tytu. Za pomocg potencjometru (2) mozna ustawi¢ odpowiednie obroty wrzeciona.

Automatyczny posuw stotu, odczyt cyfrowy wysuniecia wrzeciona

1) przetacznik wigcz / wytacz

2) potencjometr predkosci
odczyt cyfrowy posuwu
wysunigcia wrzeciona

3) przetgcznik szybkosci posuwu
4) przetacznik kierunku posuwu
5) przetacznik kierunku posuwu

6) przycisk do wytgczenia
odczytu

7) wyswietlacz

8) przetgcznik miedzy
warto$ciami mm / cal

9) ustawienie wartosci w
kierunku jaki pokazuje
strzatka

10) ustawienie wartosci w
kierunku jaki pokazuje
strzatka

11) przycisk do wigczenia
odczytu i zerowania
wys$wietlacza

12) ostona baterii G-13A

sterowanie podtuznego posuwu stotu

" Regulacja za pomoca liniatu
$ “:“'-._1_ Py
o 8 ’—~E\':
1 1) Regulowany ogranicznik podtuznego 2
posuwu stotu
3 2) Blokada stotu poprzecznego
3) Sruba ograniczajaca liniatu -3/ 1) Blokada stotu podtuznego
4 4) Liniat stotu 2) Sruba ograniczajaca liniatu

3) Liniat stotu
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Przetgcznik elektryczny

Do uruchomienia maszyny stuzy zielony przycisk ,1“, do zatrzymania maszyny stuzy czerwony przycisk ,0“ (patrz rys.).
Przycisk ,Stop“ stuzy do awaryjnego zatrzymania maszyny.

1

1) przycisk ,,Stop“ (awaryjne zatrzymanie maszyny z mozliwoscig zamkniecia
wytgcznika)

) zielony przycisk ,1*

) czerwony przycisk ,,0°

W N

Nie nalezy zmienia¢ kierunku obrotéow
podczas pracy maszyny, poki wrzeciono
jest w ruchu!

Niebezpieczenstwo: Naprawy uktadu elektrycznego wykonywa¢ moze jedynie uprawniona do tego
osoba posiadajaca odpowiednie kwalifikacje elektrotechniczne.

Przestroga: Zalecanym zabezpieczeniem przed przecigzeniem moze by¢ bezpiecznik 16Auzywany w
domowej instalacji elektryczne;.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio zapozna¢ sie z funkcja i
rozmieszczeniem elementow sterowniczych.

Przestroga: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw, regulacji, czynnosci konserwujgcych nalezy
zawsze odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej, wyciggajgc wtyczke z gniazda elektrycznego.

Ostrzezenie: Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ czy ptaszczyzna ostony zabezpieczajgcej
nie zostata zamknieta, w przeciwnym razie krancowy wytgcznik bezpieczenstwa nie pozwoli na uruchomienie obrotéw
wrzeciona lub podtuznego posuwu stotu krzyzowego.

BEERE [>

13 Konserwacja maszyny

1) Przed uruchomieniem maszyny nalezy nasmarowac zalecanym typem oleju wszystkie powierzchnie $lizgowe
i obrotowe oraz czesci maszyny.

2) Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wyczysci¢ wszystkie czes$ci maszyny oraz naoliwi¢ wszystkie
powierzchnie slizgowe, Sruby prowadzgce i wrzeciono.

3) Cojakis czas nalezy umy¢ miejsca wymagajgce smarowania, a takze wymienia¢ znajdujgcy sie w nich ole;.

4) W przypadku stwierdzenia uszkodzenia frezarki, nalezy niezwtocznie zatrzymaé maszyne i zasiegna¢ porady
specjalistycznego serwisu, ktéry udzieli informaciji w jaki sposéb naprawié¢ usterke.

5) W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodu ruchomego lub jego jednofazowej wtyczki, nie nalezy
podtacza¢ maszyny do gniazdka elektrycznego. Naprawy uktadu elektrycznego powinny by¢ dokonywane
wylgcznie przez pracownika posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje elektrotechniczne. ag
o
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14 Rysunki ztozeniowe
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15 Schemat uktadu elektrycznego
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16  Czesci zamienne

Wykaz czesci znalez¢é mozna na str. 9-10 (Rysunek ztozeniowy maszyny). W tym rozdziale maszyna jest
przedstawiona w roztozeniu na czesci, ktére zamoéwi¢ mozna w ponizszy sposob.

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych, w celu przyspieszenia obstugi, nalezy zawsze podawac:

A) model urzgdzenia FP-25VA.

B) numer katalogowy urzadzenia.

C) rok produkgiji i date zakupu sprzetu.

D) numer i nazwe czesci zamiennej (zgodnie z rozdziatem 14 instrukciji).

E) llos¢ sztuk.
Wszystkie powyzsze informacje dotyczace czesci zamiennych prosimy przesyta¢ na adres: serwis@promapl.pl

17 Akcesoria dodatkowe

Akcesoria podstawowe —to wszystkie czescii elementy, ktére sg dostarczane bezposrednio w maszynie
albo zmaszyng (sg one podane w rozdziale 1. Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one wykazywane w aktualizowanym
katalogu ofertowym na stronie www.promapolska.pl lub bezposrednio podczas konsultacji z doradcg serwisowym.

18 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby uzytkowanie urzadzenia byto
nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia konieczne jest przestrzeganie ogoélnych przepiséow bezpieczenstwa,
ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe nalezy likwidowac tak, aby sklasyfikowa¢ je wedtug rodzaju metali uzytych do
ich produkcji i odda¢ je po demontazu organizacjom zajmujgcym sie zbieraniem surowcow wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposdb naturalny, powinny
zostaé posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie zbiérka tych surowcow wtdrnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazaé organizacjom zajmujgcym sie zbiérkg odpadow
elektrycznych.

SI‘I‘ o) ,7!

UWAGA! Ze wzgledu na ochrone srodowiska naturalnego zabroniona jest likwidacja
czesci z tworzyw sztucznych i gumy poprzez spalanie!
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19 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samg maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢ sie mogg do otaczajgcych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informaciji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa, o ktorych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatorow, silnikéw i listw zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W Zzadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewni¢ sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby

nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtéwny wytgcznik i zamkngc¢ ostone.

-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietac potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzy¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaC sie¢ z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikow, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotykac¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazaé, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazaé na widry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcejlub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewod zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania
zewnetrznego nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowaé o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaC maszyny w sposob, ktory mogtby naruszycé
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekcji, o
ktorych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzic¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zaktGcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Pozakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zakitécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ gtdwny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametrow, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzic, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisac¢ pierwotng wersje na wypadek koniecznosci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiescic¢ na
miejscu etykiety poprzednie;.

Sir- ) /7!
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1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo
1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dilugie wiosy nalezy upig¢ z tylu glowy w przeciwnym razie mogg zostac
uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrobki materiatow
unosisie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkiadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosic¢ luznej odziezy roboczej.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementow obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu widrow ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych
dtonie przed zranieniem, do ktérego dojsS¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowac¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu sSrodkow
odurzajgcych.

- Na maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiérylub ole;j,

nalezy zamkngc¢ ich ostony zabezpieczajgce.
- Nalezy sprawdzic, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié.

- Nienalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgcej.

- Nie nalezy dotykac cieczy chtodzgcej gotymi rekami—moze to spowodowaé
podraznienia. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzgce.

- Do usuwania wiéréw z powierzchniroboczej nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz

szczotki—nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekoma.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementow

obrobionych z maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy
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dbacoto, aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy ibyto nieruchome.

- Nie nalezy wycierac elementu obrabianego i usuwac wioéréw gotymi rekami czy szmatka, jezeli
narzedzie jestw ruchu. W tym celu nalezy zatrzymac maszyne i uzy¢ szczotki.

- Woecelu przedtuzenia przesuwu w osi nie nalezy usuwac ani w zaden sposéb ingerowac w
ogranicznikii wytgczniki krancowe. Nie nalezy takze doprowadzac do ich zablokowania
lub odtgczenia.

- Jezelipraca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, nalezy skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywac¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywaé pracy hakowego
bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewnic sie, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac standardowych lin stalowych i atestowanego osprzetu mocujgcego,
ktore sg odpowiednie do ciezaru przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzi¢liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego uzyciem.
Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem fatwopalnym lub olejem nalezy zapewnic prewencyjne srodki
bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI
Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzic, czy pasy napedowe zostaty
prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewnic sie czy jego sruby mocujgce nie
poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwac wytgcznikow i przyciskéw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby dojs¢ do niepoprawnego ich wyboru lub
innych btedow.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

- Nalezy sprawdzac, czy podczas obrobki elementdéw nie powstaje nadmierny hatas lub inne
nienaturalne dzwieki.

- Podczas ciezkiej obrobki elementéw nie nalezy dopuszczac¢ do gromadzenia sie widréw.
Widry sg wtedy bardzo gorgce i moga przyczynic sie do powstania pozaru.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczy¢ przycisk systemu sterujgcego, wytgcznik
gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtbwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE
Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymienic tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazow i
uszkodzen maszyny.

- Przedrozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowac, czy wszystkie
elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

- Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekraczac¢
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zalecanych predkosci obrotowych.
- Nalezy uwazac, aby podczas pracy nie chwycic¢ palcamilub dtonig za uchwyt wiertarski lub

element mocujgcy.

- Jezeliwykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta,
nalezy uzyskac od niego informacje dotyczgce zalecanej predkosci.

- Do zaktadania ciezkich uchwytow, elementow mocujgcych i obrabianych materiatéw nalezy

uzywac odpowiednich do tego celu przyrzgdow.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy dtugo$¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie zahaczato o
elementy mocujgce, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.

- Pozamontowaniu narzedzii elementow obrabianych nalezy przeprowadzi¢ probny przebieg
pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali miekkimi szczekami nalezy sprawdzi¢, czy obrabiany
element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony (prawe lub
lewe narzedzia), nalezy sprawdzic¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.

- Nie nalezy uzywac przyrzgdéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci), zanim nie
sprawdzimy, ze nie bedg przeszkadzac¢ w eksploatacji maszyny.

20 Warunki gwarancji

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzgdzenia karcie
gwarancyjne;j.

SERWIS - PROMA POLSKA SP. Z O.0.
Bykow, ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkéw
tel./fax: 71 358 05 20, serwis@promapl.pl
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