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Pasova bruska typ BPK -2100/230
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Zawartos¢ opakowania

Szlifierka tasmowa jest dostarczana w '-
r‘a
-lj —a

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie szlifierki pasmowej BPK-
2100/230V od firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w system zabezpieczen,
zapewniajacych bezpieczenstwo obstugi jak réwniez chronigcych maszyne podczas jej
normalnego uzytkowania technologicznego. Zabezpieczenia te nie mogg jednak
zapewni¢ w wielu aspektach catkowitego bezpieczenstwa i dlatego wymaga sie, aby
obstugujacy zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i
zrozumiat jg. Pozwoli to zapobiec powstawaniu btedéw popetnianych zaréwno przy
instalacji maszyny, jak i podczas jej eksploatacji. Nie zaleca sie wiec uruchamiania
maszyny, przed zapoznaniem sie ze wszystkimi punktami instrukcji, zrozumieniem
kazdej funkcji i sposobu uzytkowania maszyny.

W szczegoélnosci prosze stosowac sie do polecen bezpieczenstwa podanych na
tabliczkach, w ktére zaopatrzone jest urzadzenie. Tych tabliczek nie wolno ani usuwac,
ani uszkadzac.

ostona pasa przy szlifowaniu czotowym
podpora do szlifowania czotowego
nasadka odsysajaca

klucz montazowy imbus 6 mm

3. Cel zastosowania

Szlifierka tasmowa jest przeznaczona do szlifowania elementéw metalowych i
drewnianych, oraz do ostrzenia narzedzi (przecinaki, noze, narzedzia ogrodnicze itp.).
Przy zastosowaniu odpowiednio dobranej tasmy szlifierskiej mozna szlifowa¢ rézne
rodzaje materiatow. Szlifierka znajduje zastosowanie w warsztatach narzedziowych,
serwisowych, w matych i srednich procesach produkcyjnych. Dzieki matym wymiarom
urzgdzenie moze by¢ uzywane na stotach roboczych.



PROMA

Proma Polska Sp. z 0.0., Bykow ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkow

4. Dane techniczne

Rozmiar tasmy 100 x 1 220 mm

Predkos¢ tasmy 1 140 m/min
Srednica przytacza odsysajacego 73 mm
Napiecie 1/N/PE AC 230V 50 Hz
Moc silnika 1500 W
Stopien ochrony silnika IP54
Masa 35 kg

5. Poziom hatasu
BPK-2100/230:

Poziom cisnienia akustycznego (A) na stanowisku roboczym
Lpaeq=72,2dB (A), (wedtug CSN EN ISO 11204)

Poziom mocy akustycznej (A)

L wa= 85,0 dB (A), (pomiar wg CSN EN 1SO 3746).

6. Tabliczki bezpieczenstwa

Ir

Sﬁj}a
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1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na szlifierce nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi! ( piktogram jest umieszczony przy wytaczniku)

2) Uwaga! Podczas pracy z maszyna uzywaj srodkéw ochrony wzroku! (piktogram
jest umieszczony przy wytaczniku)

3) Uwaga! Nie pracowaé¢ w rekawicach! (piktogram jest umieszczony na przedniej
czesci silnika)

4) Ostrzezeniei: TaSma musi sie¢ obraca¢ w kierunku wskazanym na tabliczce!
(tabliczka jest umieszczona na obudowie)

5) Uwaga! Przy =zdjetej ostonie — niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym! (tabliczka jest umieszczona na dolnej czesci obudowy i przy wytaczniku)

6) Tabliczka informuje o s$rubie do centrowania tasmy. (tabliczka jest
umieszczona na obudowie szlifierki)

7) Tabliczka informuje o dzwigni do naciagau tasmy. (tabliczka jest umieszczona
na obudowie szlifierki)

Proma Polska Sp. z 0.0., Bykéw ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkéw

7. Opis maszyny

1) podstawa szlifierki 6) $ruba do centrowania tasmy

2) $ruba zmiany pochylenia szlifierki 7) ostona bhp z plexi

3) silnik 8) podpora do szlifowania czotowego

4) wytgcznik 9) miejsce przytaczenia odciagu widréow
5) ostona tasmy szlifierskiej



Proma Polska Sp. z 0.0., Bykow ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkow PROMA

8. Konstrukcja maszyny

Konstrukcja szlifierki tasmowej jest wykonana w catosci z elementéw blaszanych i
zeliwnych. Naped zapewnia elektryczny silnik jednofazowy. Szlifierka tasmowa
przeznaczona jest do szlifowania drewna, metalu i tworzyw sztucznych (usuwanie starej
farby, rdzy, polerowania, fazowania, itd.). Nadaje sie do prac domowych i dla
majsterkowiczéw, ale takze do produkcji matych i $rednich serii. Stabilna konstrukcja
zapewnia prostote i  wytrzymato$¢ maszyny. Szlifierka jest urzgdzeniem
wieloczynnosciowym, na ktérej mozna wykonywac szlifowanie na wiele r6znych sposobow.

9. Montaz i regulacja szlifierki

Po wyjeciu urzadzenia z kartonu nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ zawartosci i
porébwna¢ z wykazem czesci zamieszczonym na stronie 2 niniejszej instrukciji.
Szlifierka jest dostarczana w stanie cze$ciowo zdemontowanym.

Dalej nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami i rysunkami tego rozdziatu.

Ostrzezenie ! Po rozpakowaniu szlifierki i jej zmontowaniu zaleca sig regulacje
tasmy szlifierskiej, a nastgpnie wykonanie (5 min) prébnego rozruchu (bez
obcigzenia). Czynnosci powyzsze nalezy prowadzi¢ z zapewnieniem bezpieczenstwa
Srodowiska.

Montaz szlifierki

Przez montaz szlifierki, w tym
przypadku, rozumie sie
zamontowanie oston i
pozostatych elementéw
bezpieczenstwa.

B 011-07 06/2017
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Wymiana tasmy szlifierskiej
Odtagczy¢é urzadzenie od sieci elektrycznej. Odkreci¢ $rube zabezpieczajagcg i
odchyli¢ ostone. Zwolni¢ dzwignie napinajgcg tasme. Zdja¢ stara tasme i oczysci¢ kota
pasowe. Zatozyc nowa tasme (100 x 1 220 mm), napig¢ jg dzwignig i wysrodkowaé jej bieg
przy pomocy $ruby centrujacej. UWAGA! Tasme osadzi¢ zgodnie z kierunkiem obrotéw (jest
oznaczony strzatkg na spodniej stronie). Zamontowa¢ z powrotem wszystkie ostony i
sprawdzi¢ spokojny ruch tasmy.

odkryta tasma sZzlifierska

Sruba zabezpieczajqca osfone
Regulacja pasa szlifierskiego dzwignia napinania pasa szlitierskigo

Po osadzeniu nowej tasmy nalezy ustawi¢ jej swobodny przesuw. Za pomoca
dzwigni napig¢ tasme, tak aby nie dochodzito do przypadkowego przesunieciu. Srubg
centrujgcg obraca¢ w lewo lub ewentualnie w prawo, tak aby wyposrodkowac tasme na kole
napedowym. Zalecamy najpierw przesuwa¢ tasme reka, dla lepszego ustawienia jej
prowadzenia.

Sruba centrujgca tasme
szlifierskg na kole pasowym

10. Obstuga maszyny

Miejsca obstugowe

Szlifierka tasmowa BPK-2100/230 jest przeznaczona do obstugi wytacznie przez
jednego pracownika. Jedyne stanowisko obstugi jest z od czota szlifierki przy wytaczniku.

& !‘rar!
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Whytacznik elektryczny

Szlifierke uruchamia sie przez nacisniecie zielonego przycisku "1", a wytacza
przez nacisniecie czerwonego przycisku "0" (patrz foto). Przycisk "Stop" stuzy do
awaryjnego zatrzymania maszyny.

1) "Stop" przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny
2) Zielony przycisk "1",
3) Czerwony przycisk "0"

11. Instalacja elektryczna szlifierki

Schemat elektryczny

L N PE o
Napiecie 1/ N/ PE AC 230 V 50 Hz
Zabezpieczenie 10 A
®
| przewod fazowy
N, przewod neutralny
PE oo przewod ochronny
SB1 ..o, przycisk stop
ol Tl s przycisk start
KMT.oooieee stycznik
KM, cewka stycznika
Sb1 Y I silnik

& !‘rar!
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12. Rysunek ztozeniowy szlifierki
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13. Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie 8, (Rysunek ztozeniowy maszyny).

W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegdlne czesci, ktbre mozna zaméwi¢ w ponizszy
sposbb.
W celu usprawnienia realizacji zaméwienia, nalezy zawsze podawac nastepujace dane:

A) model maszyny BPK-2100/230
) nr katalogowy maszyny
) rok produkcji oraz date zakupu maszyny
) numer i nazwe podzespotu lub czgsci wg pkt. 12, niniejszej instrukcji
) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

mooOw

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora : serwis@promapl.pl

14. Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére moga by¢é zamontowane
bezposrednio w maszynie albo dostarczane z maszyng (sg one wyszczeg6lnione w
rozdziale 1, Zawartos¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia
dodatkowego udziela nasz serwis.

15. Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzgdzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowacé.

Podczas demontazu urzadzenia, muszg by¢ przestrzegane aktualnie obowigzujace
przepisy bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.
Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac je wedtug rodzaju
metali uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujacym sie zbieraniem surowcow
wtérnych.
Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w sposob naturalny,
powinny zostaé posortowane i oddane organizacjom, ktoére zajmujg sie zbieraniem tych
surowcdw wtdrnych.
Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazaé¢ organizacjom zajmujacych sie zbiorem odpadéw
elektrycznych.

UWAGA!: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesci z

tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !
(ustawa o ochronie powietrza 201/2012 Sb.)

B 011-07 06/2017
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16. Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w elementy bezpieczenstwa, ktére chronig
maszyne, jak réwniez zapewniajg jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg
jednak w stanie zagwarantowaé osobie obstugujacej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczegciem pracy nalezy uwaznie przeczytac¢
niniejszy rozdziat i zrozumie¢ go. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod
uwage takze pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢ sie moga do
otaczajgcych warunkéw oraz obrabianego materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sig do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego zranienia ciata
lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA
(wezwanie do zachowanie ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac¢ drobne
zranienia ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informujg
tabliczki umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia tabliczki lub jej
nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie,
itp.) oraz zrozumienia wszystkich funkcji i sposobu postepowania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

- Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napigciem, elektrycznego
panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listew zaciskowych, opatrzonych
tabliczkami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podtagczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnié sie czy wszystkie
ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy
wyltgczy¢ zasilanie wytgcznikiem gtéwnym i zamknaé go.

- Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elekirycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg
otwarte.

g
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STRZEZENIE

Nalezy zapamieta¢ potozenie wytacznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna
byto go uzy¢.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z rozmieszczeniem wszystkich
wytacznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢ jakichkolwiek
wytgcznikdw.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazaé¢, aby uchwyt wiertarski nie chwycit palcow osoby obstugujgcej maszyne.
Podczas pracy maszyna, nalezy zawsze uwazac¢ na widry oraz na niebezpieczenstwo
poslizgniecia sie na cieczy chtodzacej lub oleju.

Nie nalezy ingerowac w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzadowania, jezeli nie zostato to
opisane w instrukcji obstugi.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytaczy¢ maszyne naciskajgc przycisk
znajdujacy sie na pulpicie sterujgcym i odtgczy¢ przewdd zasilajacy.

Przed przystgpieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzadowania
nalezy wytagczy¢ maszyne i zablokowaé¢ wytacznik gtéwny.

Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnych czynnosci nalezy poinformowac¢ drugiego pracownika o sposobie
postepowania.

Nie nalezy naprawia¢ maszyny w sposob, ktory mogtby naruszyé bezpieczenstwo jej
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania lub obstugi
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Nie zaniedbywaé przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych mowa w instrukciji
obstugi.

Sprawdza¢ i upewniac sie, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zaktécenia lub
nieprawidtowosci w jej uzytkowaniu.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa
do prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

W przypadku zaktdcen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytaczy¢
gtéwny wytacznik.

Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudzac¢ ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem /
dystrybutorem, podajac numer uszkodzonej tabliczki (numer umieszczony jest w jej
prawym dolnym rogu). Nowg tabliczke nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.

1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Dtugie wtosy nalezy upig¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie moga zosta¢ uchwycone
przez maszyne.
Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej zapewniajace bezpieczenstwo pracy (okulary

ochronne, obuwie ochronne, itp.)
r
£
@
“

B 011-07 06/2017



BPK-2100/230 MG_PL_25702156

Proma Polska Sp. z 0.0., Bykow ul. Wroctawska 31, 55-095 Mirkow -

Nalezy stosowa¢ kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujacej maszyne znajdujg sig jakiekolwiek przeszkody.

Zawsze uzywac okularéw ochronnych i maski pytowej, jezeli podczas obrébki materiatow
unosi sie pyt.

Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami i podeszwg olejoodporna.

Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete —
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm
napedowy lub obracajace sie czesci maszyny.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy
wsuwaniu wiéréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych ditonie przed
zranieniem, do ktérego moze doj$¢ w kontakcie z ostrymi krawedziami i goracymi
elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub zazyciu $rodkow
odurzajgcych.

Przy maszynie nie powinny pracowa¢ osoby majace zawroty gtowy, mdtosci czy osoby
ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1)

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiéry lub olej,
nalezy zamkna¢ wszelkie ostony zabezpieczajace.

Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie
naprawic lub wymienié.

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajacej.

Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw obrobionych

Z maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dba¢ o to , aby
narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwaé wiéréw gotymi rekami czy szmatka,
jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i uzy¢ szczotki.
Nalezy sprawdzi¢ liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub zastapi¢ nowymi.
Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem nalezy zapewni¢ prewencyjne srodki
bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

Nie nalezy pracowac¢ na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

Q
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2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty
prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jego $ruby mocujace nie
poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwa¢ wytgcznikéw i przyciskdw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich wyboru
lub innych btedow.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

- Nalezy sprawdzac, czy podczas obrébki elementéw nie powstaje nadmierny hatas lub
inne nienaturalne dzwieki.

- Podczas ciezkiej obrébki elementéw nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie widrow.
Wiébry sg wtedy bardzo goragce i moga przyczyni¢ sie do powstania pozaru.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczyé przycisk systemu sterujacego,
wytgcznik gtéwny, a nastepnie wytacznik zasilania gtéwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazow i
uszkodzen maszyny.

- Przed rozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowac, czy wszystkie
elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

- Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekracza¢
zalecanych predkosci obrotowych.

- Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy nie chwyci¢ palcami lub dtonig za uchwyt wiertarski
lub element mocujacy.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Do zaktadania cigzkich uchwytéw, elementéw mocujgcych i obrabianych materiatéw
nalezy uzywaé odpowiednich do tego celu przyrzadéw.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy dtugos$¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie
zahaczato o elementy mocujace, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.
- Po zamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢ prébny
przebieg pracy.
- Przy mocowaniu obrabianych detali miekkimi szczekami nalezy sprawdzi¢, czy obrabiany
element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.
- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.
- Nie nalezy uzywacé przyrzadéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci), zanim
nie sprawdzimy, ze nie bedg przeszkadza¢ w eksploatacji maszyny. o
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