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1 Zawarto $¢ opakowania
Szlifierka wieloczynnosciowa jest dostarczana zmontowana
2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie szlifierki wieloczynnosciowej
BPK-2075/400 firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa zarbwno w
celu ochrony obstugi, jak i samej maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego.
Jednak $rodki te nie moga zapewnié¢ bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie,
aby obstugujacy, zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat ja.
W ten sposOb zostang wykluczone btedy zar6wno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej
eksploatacji. Prosze nie prébowa¢ uruchamia¢ maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z
wszystkimi punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu postepowania.
Instrukcja stanowi nierozigczng czesc szlifierki, dlatego prosze zadba¢ o jej zachowanie i przy
sprzedazy maszyny przekazac¢ kolejnemu wtascicielowi szlifierki.

W szczegélnosci prosze stosowac sie do polecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach, w ktére
zaopatrzono urzadzenie. Tych tabliczek nie wolno ani usuwaé, ani uszkadzac.

3 Cel zastosowania

Szlifierka wieloczynnosciowa jest przeznaczona do szlifowania metalowych elementéw, czesci i do
ostrzenia narzedzi (wiertta, przecinaki, noze, narzedzia ogrodnicze itp.). Odpowiednio do
zastosowane] tasmy szlifierskiej] mozna uzywac rézne rodzaje materiatu. Znajduje zastosowanie w
warsztatach narzedziowych, przy konserwacjach, w matych i $rednich procesach produkcyjnych.

4 Dane techniczne

Napiecie 3/N/PE AC 400V 50 Hz
Moc 3000 W

Predkos$c¢ tasmy 1800 m/min

Wymiar tasmy 75 mm x 2000 mm
Stopien ochrony silnika IP54

Masa (netto)
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Warto $ci poziomu hatasu urz adzenia

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 90,3 dB(A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 85,0 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L, Acg)

L, Aeq = 83,9 dB (A) — Warto$¢ zmierzona przy obcigzeniu
Ly, Aeq = 72,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6

Tabliczki bezpiecze Astwa
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1) Uwaga! Przed rozpocz eciem pracy na szlifierce prosz e przeczyta € instrukcj e
obstugi! (tabliczka jest umieszczona przy wyt  gczniku)

2) Uwaga! Podczas pracy z maszyn g uzywaj srodkéw ochrony wzroku!

(tabliczka jest umieszczona przy wyt  aczniku)

3) Uwaga! Nie pracowa € z urzadzeniem w r ekawicach! (tabliczka jest umieszczona na
przedniej cz esci silnika)

4) Ostrze zenie! Tasma musi si @ obraca ¢ w kierunku wskazanym przezt e tabliczk e!
(tabliczka jest umieszczona na ostonach urz  adzenia)

5) Uwaga! Przy zdjetej ostonie — niebezpiecze nstwo pora zenia pr gdem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na spodniej szlifierki i przy wyt aczniku)

6) Tabliczka zwraca uwag e na srube, za pomoc a ktérej mo zna zmienia € wy srodkowanie
tasmy. (jest umieszczona na ostonie szlifierki)

7) Tabliczka zwraca uwag € na dzwigni e, za pomoc g ktérej mo zna zmienia ¢ pochylenie
szlifierki. (jest umieszczona na ostonie szlifierki )

8) Tabliczka zwraca uwag e na dzwignie, ktéra stu zy do napinania ta $my. (jest
umieszczona na ostonie szlifierki)
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7 Czesci maszyny

1) stojak szlifierki

2) Sruba do zmiany pochylenia szlifierki

3) miejsce do nakladania odsysacza pytu
4) silnik szlifierki

5) wytgcznik szlifierki

6) dzwignia do napinania tasmy szlifierskiej
7) ostona tasmy szlifierskiej

8) pleksi ochronne

9) miejsce do szlifowania czolowego

10) sruba do centrowania tasmy

11) miejsce do naktadania odsysacza pytu
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Irys./

8 Konstrukcja szlifierki

Konstrukcja szlifierki kombi sktada sie wylgcznie z czeéci blaszanych i zeliwnych. Naped zapewnia
tréjfazowy silnik elektryczny.

Szlifierka kombi jest przeznaczona do szlifowania drewna, metalu i plastiku (usuwania starego lakieru,
odrdzewiania, polerowania, $cinania krawedzi itp.). Nadaje sie do stosowania przy pracach domowych
i majsterkowaniu, a réwniez przy malo- i srednioseryjnej produkcji. Prostote i trwalo$¢ maszyny
zapewnia stabilnos¢ jej konstrukcji. Na szlifierce kombi mozna stosowa¢ wiele alternatywnych
sposobéw szlifowania.

9 Monta z i regulacja szlifierki

W pierwszym rzedzie nalezy sprawdzi¢, czy zawarto$¢ opakowania odpowiada specyfikacji
przedstawionej na stronie 2 (rozdziat 1) niniejszej instrukcji. Szlifierka jest dostarczana jako kompletnie
zmontowana. Nastepnie nalezy postepowaé wedtug wskazdéwek i rysunkéw zamieszczonych w
niniejszym rozdziale.

Uwaga! Po wypakowaniu szlifierki zalecamy przeprowadzenie (przez 5 min.) rozruchu
prébnego (na biegu jalowym). W bezposrednim otoczeniu szlifierki nalezy w odpowiedni sposéb
zapewnic bezpieczenstwo.

Nastawienie pochylenia szlifierki
Konstrukcja szlifierki umozliwia zmiane pochylenia maszyny. Szlifierke mozna pochyli¢ za
pomocg dzwigni (patrz rys.). Zaletg szlifierki jest tez réznorodnos¢ zdejmowalnych oston, za pomoca

ktérych mozna zmienia¢ sposéb funkcjonowanie szlifierki wedle potrzeby.

Spos6b postepowania: Poluzowa¢ dzwignie i ustawi¢ szlifierke w wymaganej pozycji. Przez
dokrecenie dzwigni z powrotem nalezy zabezpieczy¢ szlifierke, aby sie nie przemieszczata.

Uwaga! Przy wszelkich manipulacjach nalezy postepowaé ze zwiekszong ostroznoscia. Przy
niekontrolowanym ruchu szlifierki po jej poluzowaniu istnieje zagrozenie urazem .
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przechylanie szlifierki alternatywa uzytkowania

Irys./ Irys./

Wymiana ta $my szlifierskiej

Odlaczyé maszyne od sieci elektrycznej. Wymontowac¢ sruby mocujgce ostony i odchyli¢ je albo zdjgé.
Poluzowa¢ dzwignie napinania tasmy. Zdjaé starg tasme i oczysci¢ rolki tasmy. Natozy¢ nowg tasme
(75x2000 mm), napia¢ jg przy pomocy dzwigni i wysrodkowac jej bieg uzywajac sruby centrujace;j.
UWAGA! Tasme nalezy zalozy¢ zachowujac wlasciwy kierunek jej obrotéw (kierunek oznakowany jest
strzalkg). Zatozy¢ z powrotem na maszyne wszystkie ostony i skontrolowa¢ ptynny bieg tasmy.

odkryta tasma szlifierska

zajiStovaci Srouby krytd
Sruby mocujgce ostony
Irys./

Regulacja ta $my szlifierskiej

Po nafozeniu tasmy szlifierskiej nalezy wyregulowac jej ptynny bieg. Za pomocg dzwigni (1)
napig¢ tasme, aby nie dochodzito do jej ewentualnego s$lizgania sie. Srubg (2) trzeba wycentrowac
tasme na rolce napedowe;.

Irys./ Irys./
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10 Obstuga maszyny
Miejsca obstugi

Szlifierka kombinowana BPK-2075/400 przeznaczona jest do obstugi tylko przez jednego
pracownika. Jedynym stanowiskiem obstugi jest miejsce z przodu szlifierki (przy wylaczniku).
Wylgcznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie zielonym wytacznikiem ,1”, a zatrzymuje czerwonym przyciskiem ,0” (patrz
rysunek). Przycisk ,Stop” odpowiada przyciskowi awaryjnego zatrzymania maszyny.

Irys./
1) Przycisk ,Stop” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk ,1", 3) Czerwony przycisk ,0”
11 Uklad elektryczny
Uktad elektryczny pot gczony jest wedlug podanego schematu

Napiecie 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
Zabezpieczenie 16A

Schemat pot aczenia

L1 L2 L3 N PE
j j L1, L2, L3 ... przewody fazowe
T T —_ n N ......... przewdd zerowy
® Cﬂc ‘ PE ....... przewéd ochronny
‘ SB2 ..... przycisk stop
[ — SB2 \ TLL ...... przycisk start
| KML1 ..... stycznik
| KM ....... przekaznik stycznika
© 1° ] KM | VS silnik
| | | TL1 }
]IQ o |
\
\
\
O \
I O _
KM1
M
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12.  Rysunek ,wybuchowy” BPK-2075/400

13 Demonta z i likwidacja
Likwidacja maszyny po zakonczeniu jej uzytkowania:

- wylaczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

- zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny

- wszystkie czesci rozdzieli¢ wedtug klas odpadéw (stal, metale kolorowe, guma, kable, elementy
elektryczne) i przekaza¢ je do fachowej likwidaciji.
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14  Ogolne przepisy bezpiecze nstwa

1.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rézne elementy bezpieczenstwa, ktére chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzadzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
Obstugujacy musi rowniez wzig¢ pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktore sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpiecze nstwo — Ostrze zenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujace:

Niebezpiecze Astwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowaé smierc.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub byé przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwilaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujgcych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia Ilub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firma producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzadzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkcji i procedur.

1.2. Podstawowe punkty bezpiecze nAstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikéw, listew zaciskowych, ktére sa wyposazone w tabliczke. Pod zadnym pozorem nie wolno ich
dotykac.

- Przed podigczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku koniecznosci usungé obudowe ochronng, wytaczyc
wytacznik giéwny i zamknaé go.

- Nie podiaczaé urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietaé pozycje (umieszczenie) wytacznika awaryjnego, aby mozna byto zawsze z
niego skorzystac.
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W celu zapobiezenia niewtasciwej obstudze nalezy zapozna¢ sie z umieszczeniem wylgcznikéw
przed wtgczeniem maszyny.

Nalezy uwazac, aby nie dotkngé¢ przypadkowo niektérych wytacznikéw w trakcie pracy maszyny.
Pod zadnym pozorem nie dotykaé gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazac, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwazac na drzazgi i na mozliwo$¢ poslizniecia sie na ptynie
chtodzacym lub oleju.

Nie wolno wprowadzaé zmian w konstrukcji i urzgdzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane
w instrukcji obstugi.

Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylaczy¢ za pomoca przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny i urzadzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylaczy¢ i zamknac
wytacznik gtéwny.

Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikéw, nie wolno przystepowac¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

Nie nalezy adaptowac¢ urzadzenia w taki sposob, ktory mogtby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Jezeli wystgpig watpliwosci o prawidiowos$ci postepowania, nalezy skontaktowac sie z wiasciwym
pracownikiem.

UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTRO ZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzadzenie w taki sposéb, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operaciji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytaczy¢ wylacznik gtéwny.

Nie zmienia¢ wartosci parametréw, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowac czy
jest to bezpieczne a potem zapisaé wartosé pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrdcenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zasta¢ do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpiecze nstwo osobiste

Diugie wiosy nalezy spia¢ z tylu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciagniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywa¢ srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkéd znajdujgcych sie nad gtowag w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
Podczas obrobki materiatow, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronna.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkladkami stalowymi i podeszwg odporng na ole;j.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej musza by¢ zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaly wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaty sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciagania obrabianych elementéw i narzedzi, jak réwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowaé rekawice w celu ochrony rak przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzadzeniem nie wolno pracowaé¢ pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowa¢ osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostfabiona.
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SERWIS — Proma Polska Sp. z o.0.
Bfonie, ul. Maszynowa 1
55-330 Miekinia
Tel./fax: 071 358 05 20

PRODUCENT - Proma CZ. s.r.o
MélCany 38
518 01 Dobruska
Tel. 494 629 015
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ES- PROHLASEN| O SHODE ®
DECLARATION OF CONFORMITY

LEKNAPALISt O COOTBETCTBMM PROMA
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Vyrobce, adresa, IC: PROMA CZ s.r.0., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, Czech Republic, 25250671
Manufacturer, adress, ID number: PROMA CZ s.r.0., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ '
Mpouzboantens: 0.0.0. <PROMA CZ» Benerpaacka 1652, Budorpaau, 130 00 lMpara 3, Yewckas pecnybnuka |
Producent: PROMA CZ s.r.o., Velehradska 1652, Vinohrady, 130 00 Praha 3, CZ 1

Vyrobek, TYP: Kombinovana bruska, BPK-2075 |
Product, TYPE: Combined grinder, BPK-2075 |
MponykT, TUM: KoM6UMHUpOBaHHLIA WNUcoBanbHbIA cTaHok, BPK-2075
Nazwa produktu, TYP: Szlifierka specjalna, BPK-2075 ‘

Popis: Kombinovana bruska je uréena pro brouseni dfevénych a kovovych materiald.
Napéti: 400 V, Otacky: 2840/min., Rozmér brusného pasu: 75 x 2000 mm, Hmotnost: 90 kg |
Description: Combined grinder is intended for grinding of the metal and wood parts. [
Voltage: 400 V, RPM: 2840/min., Belt dimension: 75 x 2000 mm, Weight: 90 kg

OnHcarHe: [IByXAMCKOBbIN LNNOBaNbHbIA CTAHOK NpeaHasHa4eH Ans WnyhoBK1 MEeTarnos 1 JepeBecuHbl.
HanpsikeHue nutaHua 400 B, Yucno obopoTtos: 2840/mMuH, Pasmep neHTbl 75 x 2000 mm, Bec 90 kr 3
Opis: Specjalna szlifierka przeznaczona sa do obrobki metalu i drewna.

Napiecie: 400 V, llo$¢ obrotéw: 2840/min., Wymiar tadémy 75 x 2000, Masa: 90 kg

Prislusna ustanoveni, ktera vyrobek spliuje:
A — 2006/95/EC, 89/336EEC, 98/37/EC |
COrNACHO CRELYIOWMM NPEANUCAHNAM: |

Zgodnie z dyrektywa/dyrektywami:

Pouzité harmonizované normy, narodni normy a technické specifikace: |
Applied standards or standardized documents: l
CooTBeTcTBYET TPe6OBaHUAM HOPMATUBHLIX J4OKYMEHTOB:

Stosowane normy lub normatywy: “\

EN ISO 12100-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 614-1, EN 953, EN 1037, “‘
I1SO 3864, EN 60204-1, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

Posouzeni shody provedl: Statni zkusebna zemédélskych strojl, lesnickych a potravinafskych stroju, a.s., AZL1054 ‘
Approved by: Engineering Test Insitute - Praha - Czech Republic, authorized person AZL1054 |
CEPTU®UKAT BbIOAN: SZZPLS Praha 6, Yewickan pecnybnuka, AZL1054

/
Zatwierdzone przez: Instytut Badan Technicznych Praha - Republika Czeska, AZL1054 ‘
Posledni dvojéisli roku v némz bylo oznaéeni CE na vyrobek umisténo: 07 '
Last double number of the year, when the product was (CE) marked: 07

J[1BY3HAYHOE YACNO rOJA HAMMEHOBAHWS (CE): 07 [
Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym produkt zostat oznaczony CE: 07

V Mél¢éanech dne: 19. 01. 2007 Pavel Dubsky, product manager / ‘
misto vydani, datum jméno a funkce odpovédné osoby podpis
locality, date name, responsible person signature
MECTO, JATE UMA, NOCT noanucb |
miejsce i data wystawienia imie i nazwisko osoby upowaznionej podpis
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