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EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobee/ Manufacturer! Producent.

Dovozee a distributor vyrobku/fnporter and distributor of
product Importer i dystrybutor produkn:

Osaba, kterd jako postedni doddvd stanoveny virohek na irh,
podie § 13, odst. (8), zk. & 22/1997 Sh./ Osoba, ktéra jako
astatnia dostareza produki na rynek, wedlug § 13, odst. (8),

& 22/1997 Sb.

Adresaldddress/ Adves:
NCHD/ Regon:

Jméno a adresa osoby poviiené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV & 176/2008
Sb.) INante and address of the person authorised 1o compile the
technical file according o Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adves
asoby nionej da pr) i

zgodnie = dyrektywa 2006/42/EC

Vyrobek (stroj) - typ [Product

Produkt{Maszyna) - Typ:

(Machine  — Type/

Vyrobni Sislo/Serial mumber/ Ne serviny:

Popis/Description’ Opis

ProhlaSujeme. Fe strojni zafizeni spliluje vSechna pFisluing
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)
We declare that the machinery fulfils all the relevant pravisions

PROMA Machi

Ty S.F0.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Haoblovka s protahem typ HP-200 / Strugarko-grubosciawka typ HP-200

Hoblovka s protahem HP-200 je kombinovany stroj s moZnosti pracovat jako srovnivaci fiézka
s rucnim posuvem nebo jako jednostrannd tloustkovaci frézka pro opracovini dievényeh hranoli, je
uréena predevsim pro domici a kutilské dilny./ Strugarko - grubosciowka HP-200 jest w=adzeniem
fqezqeym mozliwosc pracy jako strugarka = recznym podainikiem bad jako j bascidwh
do obrabki belek drewna, fest preeznaczona dla warsztativ domowyeh i dia majs iz

Pohan mechanizmil stroje zajistujc jednafazovy asynchronni elektramotor s kotvou nakritko ovlidany
pomoei dvoutlagitkového oviadade, s¢ spousti na podpéti a funkei nouzového zastaveni/ )

. pewmia  jednofuzowy asynchronicznego silnik elekirvczny 2 wirnikiem  Katkowymt
kontrolowany za pomacq dwuprzyciskowega panelu, = wyzwalaczem zanikawym przy spadku napiecia i
T “ymania awaryinego

Zikladni technické adaje / Podstawawe dane techmi
Jmenovité napéti a kmitodet / Napiecie i czgstoliwosc:
Instalovany viken/ Moc pravigezeniowa :

230 V, 50 Hz
1500 W

G 000 min”'
204/200 mm
770 x 212 mm
270 x 204 mm
275k

Rozmér hoblovaciho stolu / Rozimiar s
Rozmér protahovaciho stolu / Rozmiar stolu grub
Hmotnost / Wagar:

Elektrické zafizeni nizkého napdti - Smérnice 2006/95/EC, NV & 172003 Sb., / Dwektiwa
niskonapiceiowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV & 6162006 Sb.

Dyrektywa

Dekdarujemy, ze
pastanowienia

mentioned Directives ermment Provisions)/
maszyna  spelnia wszvstkie  odpowiediic
wymienionych dyrekiyw (Rozporzeuenia Readowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pousité
K posouzeni shody

The harmonized fechnical standards and the technical standards
applied 1o the canformity asses: 7 Zharm narmy
techniczne | normy techniczne stosawane do aceny zgodiosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl virobek opatéen
oznadenim CE

The last two digits of the vear in which the CE marking was
affived’ Dwie ostataie cyfiv roku, w kidrym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

nimka:  Veskeré predpisy byly pousity ve znén jef

oie: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration iss:

ej (EMC) 2004/108/WE (EC)
EC. NV . 176/2008 Sb.. /Dyrekivwa maszvrowa 2006/42/WE (EC)

ompatybilnosci i}

Strojni zafizeni - Smérmice 2006,

CSN EN 1S0 12100:2011, CSN EN 859+A2:2012, CSN EN 860+A2:2012,
CSN EN 13478+ A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007, +zména /zmianal A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

h zmén a dopivikii platnich v dobé vyddni tohato prohldsent bez fejich citavini

without any citation of thenr./

Uwaga: Wezystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pazmigfszyeh zmian § modyfikacyi obowiazujacych w czasie tef deblavacyi wydanej bez ich cytowania.

Misto a dattmn vyddni tohoto prohldseni/Place and date of this declaration isswe / Migisce | data wystawlenia deklaraci: Praka, 2013-02-06

Osoba zmocnénd k padpisu za vivabee/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane pr=e= osabe uprawniong do deialanie w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tiusiy

JménoiName! Imig i nazwisko: Ing. Pavel Thisty

S[rana

Funkee/Grade! Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Zawartos¢ opakowania

Strugarko-grubosciéowka dostarczana jest w opakowaniu kartonowym
wraz ze zdemontowanymi ostonami zabezpieczajgcymi oraz listwami
prowadzgcymi.

Wstep

Dziekujemy za zakup strugarko-grubosciéwki firmy PROMA. Strugarko-
grubosciéwka ta wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge.
Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowaé osobie
obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed
rozpoczeciem pracy z nalezy uwaznie przeczytac jej instrukcje obstugi.
Pozwoli to zapobiec powstawaniu btedéw zaréwno przy instalacji
maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie wigc uruchamiania
maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi instrukcjami
oraz bez uprzedniego zaznajomienia sie ze sposobem dziatania.
Instrukcja obstugi stanowi nieroztgczng czes¢ strugarko-grubosciowki,
dlatego tez nalezy jg dobrze przechowywac, a w przypadku sprzedazy
maszyny nalezy przekazac jg kolejnemu wiascicielowi.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ przepisow bezpieczenstwa, o ktorych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. Etykiet tych nie nalezy wiec
niszczy¢ ani usuwac.
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Temperatura otoczenia, w ktdrym pracuje maszyna nie moze
wynosi powyzej +40° C lub ponizej +10° C. Strugarko-grubosciowka
HP-200 stuzy do obrabiania miekkiego drewna. Listwa prowadzgca
umozliwia obrébke materiatu pod dobrowolnym katem. Stot strugarko-
grubos$ciowki posiada regulowang wysokos¢.

3 Zastosowanie

4  Parametry techniczne

Napiecie 230V, 50 Hz

Moc przytaczeniowa 1500 W

Rozmiar noza 210 x 16,5 x 1,5 (2 szt.)
Obroty wrzeciona 9000/min.
grubosciéwka:

Max. szerokos$é strugania 204 mm

Max. grubos¢ wioru 0~2 mm

Wysokosé materiatu 5-120 mm

Rozmiar stotu 270 x 204 mm
Predkos¢ posuwu 6 m.../min
strugarka:

Max. dtugos$¢ materiatu 1000mm

Max. grubos¢ wiéru 0~3 mm

Rozmiar stotu 770 x 212 mm

Masa brutto/netto 32/27,5 kg

Rozmiar opakowania 850 x 460 x 425 mm

5 Poziom hatasu

Poziom ci$nienia akustycznego w miejscu pracy (L pA)
L pA=93 dB (A) Warto$¢ zmierzona z obcigzeniem.
L pA = 85dB (A) Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia.

Poziom hatasu (L w)
L pA =98 dB (A) Wartos¢ zmierzona z obcigzeniem.

Podane wartosci sg wartosciami emisji hatasu i nie muszg stanowi¢ wartosci
bezpiecznych podczas pracy. Chociaz zachodzi korelacja pomiedzy wartoscig emisji a
poziomem ekspozycji na hatas, wartosci te nie mogg stanowi¢ podstawy do
stwierdzenia koniecznos$ci uzycia srodkow bezpieczenstwa. Na rzeczywisty poziom
ekspozycji pracownikdw na hatas majg wptyw rozmaite czynniki, takie jak wtasciwosc
pomieszczenia pracowniczego a takze inne zrodta hatasu, itp. jak na przyktad ilosé
maszyn oraz czynnosci wykonywane w sgsiedztwie. Dozwolony poziom ekspozycji
moze by¢ takze rézny w poszczegdlnych krajach. Podane powyzej informacje majg
stuzy¢ osobie obstugujgcej maszyne do lepszej oceny ryzyka i niebezpieczenstwa
pracy.
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6  Etykiety bezpieczenstwa
Na maszynie znajdujg sie nastepujace etykiety bezpieczenstwa:
1 Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy przeczytaé
instrukcje obstugi!
2 Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac okularéw ochronnych!
3 Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac nausznikow
ochronnych!

4 Uwaga! Nie nalezy pracowac¢ na maszynie w rekawicach ochronnych!
5 Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu kohczyn gérnych!

& Etykiety i piktogramy umieszczone sg na podstawie maszyny
1 2 3 4 5
A A A
| |©® X
L = d K

6 Uwaga! Przy otwartej ostonie niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym!
Etykieta umieszczona jest na listwie zaciskowej silnika oraz
przy wytgczniku.

7  Konstrukcja maszyny

Strugarko-grubosciowka HP-200 posiada blaszang konstrukcje,
na ktorej osadzone sg stoty zeliwne. Posiada poziomy watek nozowy
(dwa noze na watku), napedzany za pomocg paska klinowego poprzez
silnik jednofazowy, a takze regulowany liniat. Kombinacja wszystkich
czesci zapewnia dostatecznie mocng konstrukcje maszyny oraz dobrg
jakosciowo obrobke materiatéw, jakie odpowiadajg parametrom

maszyny. o



8  Opis maszyny

1
2

1) ostona zabezpieczajgca watek
nozowy

2) nieruchomy stof roboczy

3) dzwignia regulacji wysokosci
grubosciowki

4) sruba regulacji wysokosci stotu

5) korpus maszyny

6) wigcznik

qg
9
S
()

7) przycisk przecigzenia - reset

8) otwdr do odsysania wioréw 100mm
9) nachylony liniat prowadzgcy

10) $ruba regulacji wysokosci stotu

11) regulowana czes¢ stotu

12) regulowany wspornik grubosciowki
13) gumowe stopki stotu
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9  Transporti montaz

Ostrzezenie! Podczas manipalacji z maszyng oraz podczas transportu
nalezy postepowa z maksymalng ostroznoscia.

Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszyny umieszczjgc jg na rownej, nie
Sliskiej oraz posiadajgcej dobre oswietlenie powierzchni roboczej, eliminujgc
ewentualne wstrzgsy. W poblizu maszyny powinna znajdowac sie dostateczna
ilos¢ miejsca dla osoby obstugujgcej maszyne.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy uprzednio zainstalowac ostone watka
nozowego oraz plastikowe elementy uktadu odsysania w zaleznosci od sposobu
pracy maszyny (strugarka/grubosciowka) - bez ktérego maszyna nie

uruchomi sie.

Ukfad odsysania strugarki

Uktad odsysania grubosciowki

..-d

Nalezy zainstalowac¢ na maszynie
dzwignie regulacji wysokosci
grubosciéwki i ustawic jg w pozycji
najnizszej. Nastepnie nalezy wiozy¢
do przestrzenigrubosciowk od lewej
strony plastikowg ostone zbierajgca,
tak, aby kofki ustalajgce umieszczone
zostaty w otworach dolnego stotu
grubos$ciowki. Za pomocg dzwigni
regulacji wysokosci ustawic stot w
pozycji gorne takj, aby doszto do
zatgczenia wytgcznika krancowego.
Nastepnie do zainstalowanej ostony
zamocowac plastikowg nasadke w
okragtym kotnierzem. Do kotnierza
nalezy podtgczy¢ pochtaniacz
zanieczyszczenh (nie jest czedcig
dostawy).

Za pomocg dzwigni regulacji nalezy
ustawi¢ wymagang wysokos¢
dolnego stotu grubosciowki i
odsungc¢ ostone bezpieczenstwa
watka strugarki (patrz rysunek).
Nastepnie nalezy zainstalowac¢ na
prawym stole roboczym strugarki
plastikowg ostone uktadu odsysania,
przykrecajgc jg od goéry do stotu
dwoma srubami. Po poprawnym
umieszczeniu systemu odsysania
dojdzie do zatgczenia wytgcznika
krancowego. Do kotnierza nalezy
podtgczy¢ pochtaniacz
zanieczyszczenh (nie jest cze$cig
dostawy).

%



10  Stanowisko pracy

A Strugarko- 3 Yo 2

grubosciowka posiada trzy , ,
stanowiska pracy. 1

Maszyne moze obstugiwac

wytgcznie jedna osobal | - 5 |

11 Obstuga maszyny

Ustawianie nozy strugajgcych

Przed uruchomieniem maszyny nalezy ustawi¢ noze strugajgce watka do stotu strugarki.
Regulacje nozy nalezy wykona¢ za pomoca elemntéw pomocniczych lub prowadnic (nie
sg czescig dostawy). Jezeli osoba obstugujgca maszyne nie jest specjalista, lub nie
potrafi ustawi¢ nozy, nalezy zasiegng¢ konsultacji stolarza (ewentualnie nastawiacza).

Jezeli noz 2 znajduje sie w watku ,5 w pozycji krzywej w stosunku do nieruchomego
stotu, nalezy poluzowac¢ $rube ,4, co spowoduje poluzowanie klinu dociskowego ,3“ oraz
w miejscu ,1“ konieczno$¢ wysuniecia noza ,2“ i ustawienia go w wymaganej wysokosci
(wysokosci stotu statego). Po ustawieniu wysokosci noza po obu stronach watka nalezy
doktadnie dokeci¢ sruby ,4“. W analogiczny sposéb postepujemy w przypadku drugiego
noza.

OSTRZEZENIE! Ze wzgledu na rozmiary oraz jako$é materiatu obrabianego,
wymieniajgc noze nalezy pamietac, aby zastosowaé wytgcznie te o identycznych
parametrach co noze pierwotne.

2 3
— 4
5 -

L
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Nalezy  ustawic . .
4——Kierunek posuwu materiatu Obrébka

plastikowy element uktadu

odsysania W pozycji %ATERIAL‘/

strugarki. / _
A Nalezy ustawié Stét staly 7

plastikowy element uktadu Stét regulowany
odsysania w pozycji strugarki.

Praca na strugarce

Na strugarce nalezy pracowac z
maksymalng ostroznoscig oraz
przestrzegaé przepisow
bezpieczenstwa pracy!

Przed rozpoczeciem pracy na
maszynie zalecane jest
sprawdzenie, czy materiat
przeznaczony do obroébki nie
posiada zadnych wad takich jak
np. obce przedmioty, seki,
szczeliny, zakrzywienia.
Podczas strugania drewnianych
belek nalezy dociska¢ element
obrabiany w kierunku od siebie i
w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu watka. Szczelina
pomiedzy ostonag
zabezpieczajgcg a obrabianym
materiatem nie powinna by¢
wigksza niz 5 mm.

Kierunek obrotu walca

Struganie grubszego materiatu Struganie cienkiego materiatu
Strzatki wskazujg kierunek Wykonuje sie przy uzyciu elementow
dociskania podczas strugania. pomocniczych (2 szt wchodzgce

w skiad dostawy). =
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Liniat prowadzacy

Podczas pracy na
strugarce zaleca sie
uzycie aluminiowej
prowadnicy oporowej.
Nalezy = poluzowac
korbke blokady (b),
ustawi¢ prowadnice w
pozadanej pozycji
wykorzystujgc do tego
celu katomierz (a), a
nastepnie  ponownie
zablokowac¢ prowadnice
za pomocg korbki (b).

Praca z grubosciowka

ANaIezy ustawi¢ plastikowy
element uktadu odsysania w
pozycji  grubosciéwki. Do
uruchomienia maszyny
konieczne  jest poprawne
umieszczenie elemntu uktadu
odsysania, ktére powoduje
zatgczenie krancowego
wytgcznika bezpieczenstwa.

Do ustawiania gtebokosci i
strugania na grubosciowce ‘ "L"“'*—
stuzy korba sterowania (patrz 3 5
rys.).Obracajgc korbg nalezy 7
ustawi¢ wymagang grubos¢
strugania korzystajgc z podziatki
znajdujgcej sie na prawym boku
maszyny (patrz rys.). Nie nalezy
ustawia¢ wiecej niz 2 mm
grubosci jednorazowego
strugania.

ag
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Do uruchomienia maszyny stuzy zielony przycisk (nr 1), do zatrzymania maszyny
czerwony przycisk (nr 2). Przycisk ,STOP” stuzy do awaryjnego zatrzymania maszyny (nr 3).

Wigcznik elektryczny

L

1)zielony przycisk ,1”
2)czerwony przycisk ,,0”
3)przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)

Strugarko-grubosciowka wyposazona jest w
elektroniczny bezpiecznik przeciw przecigzeniowy. W
przypadku gdy dojdzie do wytgczenia sie maszyny z
powodu jej nadmiernego obcigzenia, aby przywrocic
maszyne do pracy nalezy przycisngc¢ przycisk reset
znajdujgcy sie w poblizu wytgcznika gtownego.

12  Shemat elektryczny

Napiecie 1/N/PE AC 230V 50 Hz | N PE
Zabezpieczenie 10A J) l %XP
Lo Przewdd fazowy e At H 7
[\ I Przewdd zerowy | |
PE...cooi Przewdd ochronny : $ L :
SB1.eeiie, przycisk start | L4 SB2 |
KM1....ooooe stycznik : :
SB2.....ccoe Przycisk stop | |
KMo Cewka stycznika | <\§D KM |
1Y silnik : SB1 :
XPooie zasilanie | |
| - — |
I KM1 I
| |
L__ | _______J___—_J
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& Ostrzezenie! Niski liniat prowadzgcy nie jest czescig maszyny,
dlatego na maszynie nalezy pracowac z takimi materiatami, ktore nie
wymagajg jego uzycia!

13  Instukcje dotyczace uzytkowania maszyny

- Nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa i norm
obowigzujgcych podczas pracy ze strugarka.

- Doprowadzenie energii elektrycznej powinno by¢ wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i powinno uwzgledniaé moc przytgczeniowg
maszyny oraz inne parametry zamieszczone na etykiecie silnika.

- Podtagczenie maszyny do sieci elektrycznej musi zostac
przeprowadzone przez odpowiedniego specjaliste. Nalezy upewni¢ sie, ze
watek obraca sie w odpowiednim kierunku. Poprawny kierunek obrotu watka
oznaczony zostat na piktogramie znajdujacy sie w poblizu watka.

- Wszystkie ostony bezpieczenstwa muszg zosta¢ zainstalowane w
poprawnej pozyciji. Zadna ostona nie moze byé uszkodzona.

- W miejscach posuwu lub rotacjiznajdowaé sie mogg wytgcznie
przedmioty, ktére w owym miejscu petnig swojg konkretng funckije.

- Wymiana nozy, regulacja liniatu prowadzgcego, naprawa oraz inne
czynnosci manipulacyjne na maszynie mogg by¢ wykonywane wytgcznie po
uprzednim catkowitym zatrzymaniu maszyny i po odtgczeniu maszyny od
zasilania (nalezy wyjg¢ kabel doprowadzajgcy z sieci elektrycznej).

- Przekrojowe wymiary urzgdzenia odsysajgcego przy wyjsciu maszyny
wynoszg 1 x 100 mm.

- Do ewentualnego usuniecia obrabianego materiatu z przestrzeni
ciecia nalezy uzy¢ drewnianego drgzka, lub innego urzgdzenia pomocniczego
okreslonego w instrukcji. Nie nalezy usuwac materiatu rekami.

- Nalezy uzywaé wytgcznie dobrze naostrzonych narzedzi. Noze
strugarki nie magg mie¢ zadnych peknie¢ ani zdeformowanego ksztattu. Noze
muszg posiadac oznaczenie MAN (MAN narzedzia do posuwu recznego).

- Nalezy wytgczy¢ maszyne, jesli ma ona zosta¢ bez dozoru.

- Do odsysania wiéréw z maszyny zalecany jest pochtaniacz
zanieczyszczen, ktérego przeptyw powietrza wynosi powyzej 1000 m3/h a
predkos¢ powietrza wynosi ponad 10 m/s.

- Podczas strugania dtuzszych elementdw zaleca sie uzycie rolek
podporowych.

go,;a
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& Niebezpieczenstwo: Prace z urzgdzeniami elektrycznymi wykonywac
moze tylko osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje oraz uprawnienia
A Elektryczne.
Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem przed przecigzeniem moze
By¢ bezpiecznik max. 10A.

14 Konserwacja maszyny

& Przestroga: Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy uprzednio
zapoznac¢ sie z funkcjg i rozmieszczeniem elementéw sterowniczych.

A Ostrzezenie: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw,
regulacji, czynnosci konserwujgcych nalezy zawsze odtgczy¢ maszyne od sieci
elektrycznej wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

A Ostrzezenie: Osoba obstugujgca maszyne musi mie¢ ukonczone 18-lat.

-- Nie nalezy wykonywac jakichkolwiek czynnosci oczyszczajgcych, konserwujgcych oraz
jakichkolwiek napraw jezeli maszyna jest w ruchu. Nalezy najpierw odigczy¢ jg z sieci
elektryczne;j.

- Uchwyt zabezpieczajgcy przed odrzutem grubosciéwki powinien by¢ utrzymywany w
stanie dobrym i gotowym do pracy.

- Uchwyt zabezpieczajgcy przed odrzutem powinien by¢ kontrolowany przynajmniej raz na
8 godzin pracy, aby upewnic¢ sie, ze jego powierzchnie styczne nie zostaty uszkodzone
poprzez uderzenia oraz czy zabezpieczone zostato samoistne opuszczanie sie zacisku
pod ciezarem wtasnej wagi.

- Raz na rok zaleca sie sprawdzenie stanu silnika elektrycznego przez wykwalifikowang
osobe (elektromechanika).

- Jezeli maszyna pozostawata przez dtuzszy czas w stanie spoczynku (np. przez okres
dwach lat w otoczeniu, ktérego temperatura nie byta nizsza niz 5° C lub wyzsza niz 40° C),
nalezy koniecznie wymieni¢ srodki smarujgce znajdujgce sie w tozyskach oraz sprawdzi¢
opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. (Okres ten moze sig proporcjonalnie zmieniaé w
zaleznosci od charakteru otoczenia).

- Wokot maszyny nalezy utrzymywac czystosSc i porzadek.

- W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowos$ci w dziataniu maszyny, nalezy
skontaktowac sie z odpowiednim punktem serwisowym.

A UWAGA! W miejscu pracy maszyny oswietlenie powinno wynosi¢ min. 500 Ix.
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Smarowanie

Strugarko-grubosciowka wyposazona jest w obustronnie zakryte fozyska
wateczkowe, ktore posiadajg staty system smarowania i nie wymagajg
dodatkowych czynnosci konserwujgcych. Nalezy regularnie smarowac
tozyska watkéw podajgcych grubosciowki a takze chroni¢ powierzchnie
obu stotow wykonujgc natryski konserwujgce.

Pasek napedowy

Strugarko-grubosciéwka
napedzana jest poprzez silnik
jednofazowy, ktérego  sita
przenoszona jest za pomoca
paska (1) na watek nozowy.
Transmisje sity napedu posuwu
grubosciowki umozliwia pasek
wielorowkowy (2). Nalezy
regularnie kontrolowa¢ zuzycie
oraz nacigg paskoéw.

Noze strugarki

Nalezy regularnie
kontrolowac zuzycie nozy
znajdujgcych sie na watku strugarki
oraz przeprowadzac ich regulacje. Do
regulacji nozy nalezy uzywaé miarki,
wchodzgcej w sktad dostawy.
Uszkodzone noze nalezy wymienic
na nowe o identycznych parametrach
jak noze pierwotne.  Stepione
narzedzia nalezy naostrzyc¢.
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Wykaz cze$ci maszyny przedstawiajg rysunki poszczegolnych
podzespotow oraz elementdéw, zamieszczone w niniejszej dokumentaciji.
Wszystkie te czeSci mozna zamawiac¢ u producenta.

W celu usprawnienia realizacji zamowienia na czesci zamienne, nalezy
zawsze podawac nastepujgce dane:

15  Wykaz czesci zamiennych

A) model maszyny (HP-200)

B) numer katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz date odestania maszyny
D) numer podzespotu + rysunek

16  Akcesoria dodatkowe

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i podzespoty,
umieszczone bezposrednio na urzgdzeniu bgdz dostarczane wraz z
urzgdzeniem (patrz rozdziat 1. Zawartos¢ opakowania).

Wyposazenie dodatkowe to wyposazenie, ktére mozna dokupic¢ do
danego urzgdzenia. Wymienione jest ono w aktualizowanym katalogu
producenta, ktérego bezptatny egzemplarz dostepny jest w oddziatach
firmy. Mozliwa jest réwniez konsultacja w sprawie zastosowania
wyposazenia dodatkowego z naszym technikiem serwisowym.

17  Demontaz i likwidacja

Po =zakonczeniu okresu eksploatacji maszyne nalezy
zlikwidowac, wykonujgc nastepujgce czynnosci:

- odtgczy¢é maszyne od sieci elektrycznej

- zdemontowac wszystkie podzespoty maszyny

- rozsortowa¢ wszystkie podzespoty i elementy maszyny ze
wzgledu na rodzaj odpadu (stal, metale kolorowe, guma, przewody
elektryczne, elementy plastikowe) i przekaza¢ do specjalistycznego
punktu likwidacji odpadow.
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18 Rysunek ztozeniowy
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A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen,
chronigcych samg maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge.
Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowac osobie obstugujgcej
maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy
nalezy uwaznie przeczytac niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne
powinna wzig¢ pod uwage takze pozostate aspekty niebezpieczenstwa, ktére
odnosi¢ sie moga do otaczajgcych warunkoéw oraz materiatu.

19 Ogolne przepisy bezpieczehstwa
1.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych
Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga Ich znaczenie jest nastepujgce:
NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.
OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.
PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne zranienia ciata
lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegaC przepisow bezpieczenstwa, o
ktérych informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku
uszkodzenia etykiety lub jej nieczytelnosci nalezy skontaktowaé sie z
producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja,

1. 2. Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatoréw, silnikow i listw
zaciskowych, opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku
nie nalezy ich dotykac¢.

- Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewni¢ sie
czy wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby
nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtéwny wytgcznik i zamkngc¢ ostone.

- Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte.
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1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzy¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem
obracajgcego sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcéw osoby obstugujacej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwazac na wiodry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowac w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajacy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzadowania
zewnetrznego nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowac o tym drugiego pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposob, ktéry mogtby naruszyé
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie ze specjalistg.

3) PRZESTROGA WEZWANEI DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgcji, o
ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewni€ sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zakiocenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Po zakonhczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu,
aby byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zakiocen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ gtéwny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametrow, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest ona
bezpieczna a nastepnie zapisa¢ pierwotng wersje na wypadek koniecznosci jej
ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawiaé, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy skontaktowac
sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten umieszczony jest w jej
prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na miejscu etykiety poprzednie;.
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1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA WEZWANEI DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych
inspekciji, o ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujgcej
maszyne nie powstajg zadne zaktécenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego
stanu, aby byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktéceh w dostawie prgdu elektrycznego, nalezy
niezwtocznie wytgczy¢ gtdbwny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy
jest ona bezpieczna a nastepnie zapisa¢ pierwotng wersje na wypadek
koniecznosci jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawiaé, zamazywac, zabrudzac¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢
na miejscu etykiety poprzednie;j.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac¢ sie z jego instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez
wiory lub olej, nalezy zamkna¢ ich ostony zabezpieczajgce.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie
naprawic¢ lub zastgpi¢ innymi.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.

- Nie nalezy dotykac cieczy chtodzgcej gotymi rekami moze to spowodowac
podraznienie. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny stosowac¢
specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzgce;j.

- Do usuwania wioréw z ptyty narzedzi nalezy uzywac rekawic ochronnych oraz
szczotki nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.
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- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementow
obrobionych z maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy dba¢ o
to, aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiéréw gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i uzy¢
szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu osi nie nalezy usuwac lub w zaden sposob
ingerowac w urzgdzenia zabezpieczajgce jakimi sg ograniczniki wytgcznikow krancowych.
Nie nalezy takze doprowadza¢ do ich wzajemnego zablokowania.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, osoba ta powinna skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywac¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywac pracy
wigzacza, bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewnic¢ sie, czy w
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i osprzetu mocujgcego,
ktore wytrzymujg obcigzenie przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzi¢ osprzet mocujgcy, tancuchy oraz osprzet do podnoszenia
przed jego zastosowaniem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢
nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym nalezy zapewni¢
prewencyjne srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie podczas burzy.

2) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet mocowany do maszyny, aby upewni¢ sie czy
Sruby mocujgce nie poluznity sie.

- Nie nalezy naciska¢ wytgcznikow znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w
rekawicach ochronnych mogto by doj$¢ do niepoprawnego wyboru lub innych pomytek.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie
mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdzi¢, czy poziom hatasu podczas obrobki elementow nie przekracza
dozwolonej wartosci.

- Podczas obrobki elementéw nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie wiorow.
Wibdry sg bardzo gorgce i mogg przyczynic sie do powstania pozaru.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczy¢ przycisk systemu
sterujgcego, wytgcznik gtéwny a nastepnie wytgcznik zasilania gtéwnego.
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1.5

1)

Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych oraz
Narzedzi.

OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i

odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczynag

urazu i uszkodzenia maszyny.

Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zostaty

poprawnie zamontowane.

Po zamontowaniu wyposazenia na wrzecionie nie nalezy przekraczac zalecanej

predkosci obrotowe;.

Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez

producenta, nalezy uzyskac¢ od niego informacje dotyczgce zalecanej predkosci.

Nalezy uwazac, aby palce lub reka osoby obstugujgcej maszyne nie zostata

uchwycona przez uchwyt lub lunete.

Do podnoszenia ciezkich uchwytéw, lunet i elementéw obrabianych nalezy

uzywac¢ odpowiedniego oprzyrzgdowania.

2)

PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Nalezy upewni¢ sie, ze dlugos¢ narzedzia nie narusza funkgciji i dziatania

osprzetu mocujgcego jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedmiotow.

Po zamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢

probny przebieg pracy.

Przy uzywaniu szczek miekkich nalezy sprawdzi¢, czy doktadnie mocujg

element obrabiany oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

Niezaleznie od tego, z ktorej strony maszyny zamontowany zostat imak nozowy,

nalezy skontrolowac jego poprawne potozenie.

Nie nalezy uzywac przyrzadéw pomiarowych, ktére mogtyby przeszkodzi¢ w

eksploatacji maszyny.
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