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ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, ktera jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sh.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sb.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0s0by upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product ~ (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Oswiadczamy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Univerzalni soustruh typ SPA-700P / Tokarka uniwersalna typ SPA-700P

Univerzalni soustruh SPA-700P je uren pro obrabéni kovovych i nekovovych dili./ Tokarka
uniwersalna SPA-700P jest przeznaczona do obrobki elementéow metalowych i niemetalowych./
Konstrukce soustruhti umoziiuje vnitini i vnéjsi soustruzeni véalcovych ploch, kuzelovych a ¢elnich
ploch, vrtani a fezani zavitd./ Konstrukcja tokarki umozliwia wewnetrzne i zewnetrzne toczenie
powierzchni cylindrycznych, powierzchni stozkowych i walcowych,wiercenie i gwintowanie./ Podélny
a pfi¢ny posuv muze byt fizen automaticky nebo rucné./ Wzdluiny i poprzeczny posuw moze byc¢
sterowany recznie lub automatycznie./ Pohon vietena a ostatnich mechanizmi stroje zajist'uje tfifazovy
asynchronni elektromotor s kotvou nakratko./ Naped wrzeciona i pozostatych mechanizméw maszyny
zapewnia trojfazowy silnik asynchroniczny z wirnikiem klatkowym./ Ovladace elektrickych obvoda
stroje jsou soustiedény na ovladacim panelu./ Sterowniki obwodow elektrycznych maszyny znajdujq sie
na panelu sterowniczym.

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité nap&ti a kmitoCet / Napigcie i czestotliwosé: 3x400V, 50 Hz
Instalovany vykon/ Moc przylqczeniowa: 550 W

Pocet rychlosti vietenal Ilos¢ stopni obrotow: 6

Rozsah otacek vietenal Zakres obrotéw: 115-1 620 min*
Toény pramér nad loZzem/to¢na délka/ §r. toczonego el. nad tozem/ di. obrabianego el.:270/700 mm
Hmotnost/ Waga: 150 kg

Nejnizsi stupeni ochrany krytem / Najnizszy stopieri ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&.
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢&. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

17/2003 Sb./ Dyrektywa

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN ISO 13857:2008, CSN EN 349+A1:2008,

CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009, CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 1088+A2:2008,
CSN EN ISO 23125:2010, CSN ISO 3864-1:2012, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009,

CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:



Proma Polska Sp. z o.0.

Szanowni Pastwo.

Dzickujemy za zainteresowanie i kupno tokarki kombinogjdirmy PROMA

Kazdy pracownik przed przygbtieniem do pracy na tokarce powinien zapéziaz niniejsa
instrukcp w celu poznania jej budowy, sposobu dziatanigul&cji mechanizmow, orazy-
kowania, obstugi i bezpiecistwa pracy. Aby zapewfipetne wykorzystanieaytkowanej to-
karki, przedhay¢ czas aytkowania i obnty¢ do minimum koszty eksploatacji, najeutrzymy-
wac obrabiarlk zgodnie z dokumentacyv nalezytej czystdci, dokonywa statej konserwacji,
oraz niezwlocznie usuwaauwaone nawet drobne usterki i uszkodzenia.

Zanim wigczycie tokarke , prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstgi .Nalezy
bezwzgkdnie przestrzeg& wszystkich przepisow i warunkow BHP.
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Zastosowanie

Proma Polska Sp. z o.0.

Tokarka przeznaczona jest do obrébki odlew@liwnych, stalowych cgci, niezelaznych i
niemetalowych elementow doednicy 270mm. Przelot wrzeciona pozwala na obgdiwtow

do $rednicy 25mm. Maliwa jest obrobka walcow wewtrznych, stakéw , obrobki wykacza-
jacej powierzchni , rowkow, otwordw, a taknacinanie gwintow metrycznych i calowych. Ob-
rabiarka ta jest bardzayteczna ze wzgtlu na sw uniwersalnéc. Maszyna ta jest doskonata
do warsztatéw remontowych, warsztatdbw samochodowohwykonywania lekkich zespotow
maszynowych dla produkcji jednostkowej. Idealnadaki.

Parametry techniczne SPA-700

Max. dtugac¢ elementu toczonego
Max. srednica toczenia had4em

Max. Srednica elementu toczonego nad suportem

Otwor wrzeciona tokarki

Stazek wrzeciona

Stazek tulei konika

Maksymalny wysuw wrzeciona konika
Predko$¢ obrotowa wrzeciona

Gwinty metryczne
Gwinty calowe
Posuw wzdhiny

Pozostate parametry
Napkcie

Moc silnika tokarki/ frezarki
Czestotliwosé

Masa obrabiarki

Wymiary obrabiarki

700mm
270mm
145mm
25 mm
Morse IV
Morse lli
40mm
115/210/350/550/970/1@20min.

0.2-3.5 mm
8-56 zwoi/”
0.05-1.25 mm/obr.(12st.)

400V
550W

50Hz
150kg
1400x600x1150mm

Instrukcja obstugi
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Konstrukcja obrabiarki

1. dzwignia zmiany obrotow wrzeciona 8. koto przesuwu tulei konika

2. dzwignia zmiany obrotow wrzeciona 9. konik

3. suport wzahiny 10. dzwignia whczania nakitki

4. §uport poprzeczny 11.kotko recznego posuwu suportu wzdk.
5. imak naradzu)_wy 12.dzwignia whczaniasruby

6. suport nargdziowy 13.STOP

7.

blokada tulel konika 14. przehcznik obrotow silnika

Specyfikacja techniczna

Tokarka SPA700P jest dostarczana w wykonaniu padstsim.

toze tokarki z prowadnicpryzmatyczn, wrzeciennik z wrzecionem, z przektaginegdu me-
chanicznego posuwu wzchnego isruby pocagowej. Konik tokarki z pinal przesuwaa me-
chanicznie i poprzecznym przesuwem, silnik elektnycz wyhcznikiem i przedczaniem obro-
toéw, sanie suportu nagdziowego wzdtanego z obrotowym suportem natiziowym poprzecz-
nym. Czteroktny imak naowy, tréjszczkowy uchwyt zaciskowy, ostona przektadni pasowej,
siedem wymiennych koéfkbatych, paski klinowe, i itp.

Montaz

Srodowisko pracy

Oprécz dobrej konserwacii niezwykle istetrzecz jest stabilna instalacja tokarki. Nayezwra-
ca szczegobla uwag: aby pomieszczenia w ktérych matkgamontowana tokarka miaty stat

temperatug pokojowa. Nagte skoki temperatury powodljondensagj wilgoci na metalowych
czesciach tokarki. Dlatego wskazane jest utrzymanieviwej temperatury pomieszczenia.

Instrukcja obstugi 6



Proma Polska Sp. z o.0.

Rozpakowanie i monta

Tokarka zapakowana jest do wytrzymatego opakow&hime mana tatwo demontowana

sze&c¢ czgsci Opakowanie nalgy zachowd na wypadek ponownegaycia do transportu, w razie
koniecznej naprawy. Po otwarciu opakowania tokadlery odkreci¢c od palety, odkycajac

dwie naketki. Nakretki nalezy zachowa w razie ponownego ich wykorzystania. Do podniesie-
nia tokarki potrzebneasco najmniej dwie osoby. Najbardziej wskazane yggtie tokarki po obu
stronach taa /podstawy/. Nie naky przenosi tokarki trzymagc za: obudow przektadni paso-
wej, sanie lub silnik. Tokarka v 150 kg. W celu zmniejszenia masy obrabiarkizimee jest
zdemontowanie niektorychegiszych czsci maszyny, np: konika, lub uniwersalnego uchwyt
trojszczkowego. Tokark koniecznie naley postawé na réwn, ptaszczyza na stabilnym pod-
tozu. Podstaw pod tokark mozna wykona we wtasnym zakresie ,pod warunkiem jedrak,
bedzie ona stabilna we wszystkich kierunkach.

Zalecamy przyj¢ odpowiednigsrodki ostraznosci, aby po docignicciu dwdochsrub, wyelimino-
waé nawet mate nierodwnrici, ktére mogtyby spowodowaniekorzystne naggenie i odksztatce-
nia taza /podstawy/:

Czyszczenie

Przed wysytk do klienta wszystkie powierzchnie obrabiarkzebezpieczane olejem antykoro-
zyjnym. Olej ten ména usunaé za pomog srodka czyszcaego, czycic srube pochgows i ze-
batke za pomog szczotki isrodka czyszegxego. Oczici¢ z oleju antykorozyjnego sanie a na-
stepnie naoliwg.

Poziomowanie

Maszyre nalezy wypoziomowa za pomog poziomicy pomiarowej w kierunku wzdtaym i
poprzecznym. Nagpnie docagna¢ sruby i naketki mocupce.
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Proma Polska Sp. z o.0.
Opis dziatania

Skrzynka zasilajca
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Proma Polska Sp. z o.0.

toze i sanie wzdigne
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Suport krzyowy
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Proma Polska Sp. z o.0.

Skrzynka suportowa

11
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Proma Polska Sp. z o.0.

Wrzeciennik
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Skrzynka przektadniowa
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Proma Polska Sp. z o.0.

Konserwacja

Celem konserwacji jest zabezpieczenie maszyny kaexrp i zuzyciem.

Przez konserwagjrozumiemy utrzymanie maszyny, to znaczy, gidwazigseczenie i smarowa-
nie. Bardzo cgsto zdarza i ze z maszyny trzeba usaunwiory, ktére dostaty gimiedzy ru-
chome czsci suportu. Z tego tewzgledu na wzdhine sanie zamontowany zostat zgarniacz wio-
row .Niebezpieczne miejsca znajgsjec na gornej powierzchni #&, na watku poagowym , na
wrzecionie, na bimikach slizgowych taza, na kle i w dolnej egci konika.

Widry usuwamy za pomacszmatki lub pdzla .Nie naley uzywa¢ spezonego powietrza, ktére
mogto by wttoczy widry w trudno dosipne miejsca tokarki. Regularnie natelemontowa
zgarniacz wior. Takkonserwagj maze przeprowadziuzytkownik. Przed przygpieniem do
przeprowadzenia hiacej konserwacji nalg/ sobie starannie przygotowaakres wykonywa-
nych czynnéci aby w ten sposéb konserwacja przebiegta ptynbézpiecznie . Maszyny nie
musimy demontow@ Wszystkie czsci do smarowaniaagatwo dosgpne. W niektérych przy-
padkach mgzna zaleai demonta niektérych czsci, na przyktad jeeli drobne widry dostaly si
na suport neowy i suport wzdtany. W takim przypadku najlepiej jest ¢z¢$¢ rozebré , wyczy-
§ci¢ , nasmarowaolejem i ponownie zmontowaPotem naley jednak koniecznie wszystkie
czgsci wyregulowd.

Uktad elektryczny

Instalacja ochronna.

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub uszkodaéokarki, instalacja ochronna zapewnia
droge 0 najmniejszym oporze dlagalu elektrycznego, co ogranicza mwos¢ poraenia pa-
dem. Tokarka zostata wypasaa w przewdd zasilgy z przewodem ochronnym i wtyczk
uziemieniem. Wtycz& nalery wiozy¢ do odpowiedniego gniazdka, ktore zostato prawidtow
zainstalowane i uziemione zgodnie z obg@ujacymi przepisami i rozpoezizeniami w tym za-
kresie.

Nie przerabia wtyczki, jezeli nie pasuje do gniazdka, ale nglevymieni gniazdko.
Nieprawidtowe paiczenie przewodu ochronnego tokarki stwarza ryzykazenia padem.
Przewdd izolowany z zielarpowierzchm zewretrzna (z lub bezzéttych paskow) jest uziemia-
jacym przewodem uezlzenia. Nie wolno podéza tego przewodu ochronnego do zacisku pod
napkciem, jeeli przewdd elektryczny lub wtyczka muaszost& naprawione lub wymienione.

W razie niejasnéxi dotyczcych ochrony przeciwpozaniowej lub teé w przypadku wtpliwosci,
czy uradzenie zostato prawidtowo uziemione, riglewrécic sic do wykwalifikowanego elek-
tryka.

Uszkodzony lub przetarty przewdd zasitaj nalezy natychmiast oddado naprawy.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasdago naley tokarke wytaczy¢ z eksploatacji i odda
do naprawy wyspecjalizowanym ghom serwisowym.

Sterowanie

Zgodnie z instrukgl po wstpnym przygotowaniu obrabiarki, zamirwszystkie ostony zabez-
pieczajce, ustawd wytacznik awaryjny w pozycji otwartej. Wcigé zielony przycisk.
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Proma Polska Sp. z o.0.

Srodki ostraznosci, rozmieszczenie zabezpietze

1.

N

Bezwzgkdnie stosowéabezpieczniki w instalacji zasitgjej obrabiark (pojedyncza faza
— 20A, instalacja trojfazowa — 7.5 A nazkia fazg)

Podhczye obrabiarlg do instalacji uziemiage.

Przed odiczeniem obrabiarki z sieci nie otwiérzadnych oston. Jeli obrabiarka nie
pracuje prawidtowo wezwavykwalifikowanego elektryka.

Przed uruchomieniem tokarki najeskontrolow& poprawne dziatanie zabezpiefize
ktore pokazaneasa rysunku nr 1 :

-Ostona wrzeciona (1) , po jej podniesieniu powinmasipi¢ wytaczenie zasilania,
-Ostona przektadni pasowej (2), po jej otworzerowmno nastpi¢ wytaczenie tokarki.
-Wytacznik awaryjny (3), po jego Wgiigciu powinno nasipic¢ wytaczenie zasilania
Sprawdzé zabezpieczenia nalg codziennie przed przygiieniem do pracy.

W przypadku nieprawidtowego dziatania ktérégazabezpieczenalery wezwa autory-
zowany Sserwis.

Rys.1
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Proma Polska Sp. z o.0.

BEZPIECZENSTWO PRACY

1.1Zagrazenia w trakcie pracy maszyny

Tokarka uniwersalna wyposana jest w odpowiednie zabezpieczenia zapohijeggowstawa-
niu niebezpiecznych sytuacji lub jej niedédavego uytkowania. Operator obrabiarki przed
przystpieniem do pracy musi bybezwzgédnie przeszkolony i upowaiony do obstugi tokar-
ki. Dobre utrzymanie obrabiarki ,jej okresowe pizdyg i konserwacja jest €xcia integralm
zapewnienia bezpiecastwa pracy.

1.1Wartosci poziomu hatasu maszyny

Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 78,40 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia
Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L )

La= 71,53 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

1.2 Zrédta niebezpieczéstwa

* Niebezpieczne elementy winge w czasie pracy tokarki sastpujace:

- obrabiany przedmiot,

- uchwyt lub tarcza zabierakowa tokarki,

- walek pocagowy,

- $ruba pocigowa w przypadku toczenia gwintow.

» Tokarka mae by eksploatowana tylko w stanie petnej sprasantechniczne;.

* Nalezy db&, aby stanowisko nie byto zanieczyszczone widraraiz chtodzca itp.
Materiatow tatwopalnych nie sktadowav poblizu obrabiarki z uwagi na nibwos¢ pozaru.

* W czasie pracy maszyny gewystpowa niebezpieczgstwo ostrego zranienia przez
skaleczenie lub poparzenia, dlatego nie zyatidtyka narzdzi, obrabianego elementu lub wrzecio-
na.

* Nigdy nie dopuszczado zaniedbawarunkow bezpieczstwa, dlatego naky pracowa
wytacznie z przewidzianymi ostonami. Przed uruchomienmaley sprawdzt i zamkryé
ostony zabezpieczge.

UWAGA: Zabrania si¢ pracy na maszynie przy otwartych ostonach lub beaston. Przewod
zasilajacy powinien by tak utozony, aby nie ulegt mechanicznemu uszkodzeniu i
nie przeszkadzat w czasie pracy. §€zng wymiane przedmiotu obrabianego
w uchwycie i wymiare narzedzi w imaku dokonywa¢ przy nieruchomym
wrzecionie.

» Doktadnie zamocowalub zabezpieczyprzedmiot obrabiany, aby zapobiec jego
wyrwaniu. Przed rozpoeziem pracy naliy bezwzgtdnie sprawdz ,czy pewnie jest
zamocowany obrabiany przedmiot oraz czy klucz domytu zostat wygty z niego.

« Stosowaé zalecan predkos¢ obrotowa wrzeciona dobrando materiatu obrabianego i nadzia zale-
carmy przez producenta naiazi.
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e Przed uruchomieniem nalesprawdzt wiasciwe ustawienie elementéw obstugi, czy klucz do
uchwytu zostat wygty z niego, czy pewnie jest zamocowany obrabiaaggmiot.

* Nigdy nie uruchamiatokarki, kiedy nargdzie jest w kontakcie z materialem.

e Wibry usuwd tylko przy wyhczonym napdzie wywajac do tego celu odpowiedniego
narzdzia i rkawic.

e Podczas pracy maszyny zabranigdsikonywa pomiarow, poprawiai dotykat
obrabiany przedmiot.

e Przed przysipieniem do konserwacji, smarowania, czydezyszczenia maszyny naje
wytaczy¢ ja z sieci przez wyagniecie wtyczki z gniazdka. Nigdy niezywaé sprezonego
powietrza w celu czyszczenia obrabiarki.

« Przy wymianie cgsci obrabianej, narzizia naley wytaczy¢ obrabiark z zasilania. Po zmianie ¢z
sci, narzdzia naley bezwzgkdnie zatay¢ z powrotem ostony ochronne. Sprawglzizy klucz do
mocowania przedmiotu zostat vety z uchwytu.

e Przed opuszczeniem stanowiska pracyayaleytaczy¢ maszyr z zasilania.

« Naprawy mechanizmdw i instalacji elektrycznej maszywykonywa& mog jedynie osoby
posiadajce odpowiednie uprawnienia.

* Wszystkie zauwzone nieprawidtowsci lub uszkodzenia zgtaszadpowiednim stabom.

1.3 Stanowisko pracy

Stanowisko pracy osoby obstugogj tokarl znajduje si po prawej stronie patz od strony wrzeciona.
Stanowisko powinno kiydostateczniedwietlone. Nigdy nie wolno stawana maszynie. Na tokarce mo-
ze pracowatylko jedna osoba — operator. Podczas ustawiaggglacii lub napraw ubezpiegzgtano-
wisko znakami ostrzegawczymi ,NIE VWCZAC”.

1.4 Osobiste wyposgenie ochronne

e Stosowa okulary ochronne zabezpieczag przed odpryskami materiatu.

e Stosowé obuwie ochronne z podeszwami z materiatow przeadliggowych, zabezpieczgje przed
ewentualnym pdizgiem i upadkiem na nogi obrabianego materiatu.

e Przy wymianie nargzi stosowa mocne ¢kawice w celu ochrony przed zranieniem.

e Stosowa odpowiedni stréj ochronny, zawsze riosakrycie gtowy.

« Nie stosowa garderoby lanegj itp., nie nalgy pracowa w rekawicach.

1.5 Srodki bezpieczaistwa w miejscu ustawiania maszyny

Maszyna powinna l#yustawiona na twardym, odpowiednio przygotowanyrdt@ai. (posadzka
betonowa). Tokakk po wypoziomowaniu nahy przykrecic srubami do podiga.
Otoczenie maszyny powinno by czyste.
Nalezy stosowad dobre dwietlenie.

Drogi i przegcia wokot tokarki nie mog by¢ zastawione i powinny odpowiagdl@dpowiednim
przepisom.

Materiatéw tatwopalnych nie nalg podzadnym pozorem skladowav poblizu maszyny.

1.6 Urzadzenia zabezpieczajce BHP

Tokarka posiada nagiujace zabezpieczenia:
- ostona uchwytu,

- ostona kot pasowych i gitary,

- ostona tylna maszyny,

- ostonasruby pociagowej,

- ostona imaka naeglziowego,

- wytacznik awaryjny,

- instalacja ochronna i znaki ostrzegawcze.

Instrukcja obstugi 17



Proma Polska Sp. z o.0.

1.7 Posgpowanie w razie wypadku lub awarii

W przypadku powstania sytuacji awaryjnej mglenatychmiast wcisig czerwony przycisk
grzybkowy uradzenia awaryjnego ,3” (rys. 1). Znajduje sin na tablicy pulpitu sterowniczego
tokarki. W ten sposob zostanie zatrzymana tokarka.

Ochrona srodowiska.

Opakowanie obrabiarki w 100% e zosté przetworzone powtdrnie. Zyte cz$ci maszyny i
wyposaenia zawieraj wartagsciowe surowce ktére magostd przetworzone powtdrnie.

Serwis po sprzeday.

Wszystkie wyroby przed dostarczeniem do klientazzegétowo sprawdzane. W przypadku
stwierdzenia usterki prosimy o niezwioczne poinfowanie sprzedawcy lub przedstawiciela
firmy .

SERWIS - PROMA POLSKA sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka
tel./fax: +48 71 358 05 20
serwis@promapolska.pl
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