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1 Zawartos¢ opakowania

Wiertarko-sekarka kolumnowa jest dostarczana w stanie cze$ciowo zdemontowanym,
w pojedynczym opakowaniu kartonowym, zabezpieczonym tasmami wraz z nizej
wyszczegolnionym wyposazeniem:

1) klin do wybijania trzpienia

2) 3 szt. tyczki dzwigni posuwu wrzeciona
3) korbka uchwytu wiertarskiego

4) pasek klinowy

5) klucze montazowe imbusowe

6) korbka posuwu stotu

7) dzwignia blokady stotu

8) uchwyt wiertarski 3 — 16 mm

9) trzpien uchwytu wiertarskiego Mk |l

10) instrukcja obstugi

2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za =zakupienie wiertarko-sekarki
kolumnowej R-6616B/230 od marki PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w
system zabezpieczen zapewniajgcych bezpieczenstwo obstugi jak rowniez
chronigcych maszyne podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego.
Zabezpieczenia te nie moga jednak zapewni¢ w wielu aspektach catkowitego
bezpieczenstwa i dlatego wymaga sie aby obstugujgcy, zanim rozpocznie
uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. Pozwoli to
zapobiec powstawaniu btedéw popetnianych zaréwno przy instalacji maszyny, jak i
podczas jej eksploatacji.

Nie zaleca sie wiec uruchamiania maszyny przed zapoznaniem sie ze wszystkimi
punktami instrukcji, zrozumieniem kazdej funkcji i sposobu postepowania przy
uzytkowaniu maszyny.

Stro,!
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3 Cel zastosowania

Urzadzenie tej klasy posiada wiele niestandardowych funkgcji i
mozliwosci, ktére zapewniajg uzytkownikowi wysokg wartos¢ uzytkowg.
Jest skonstruowane z przeznaczeniem do wiercenia, rozwiercania,
nawiercania, podcinania, dtutowania i ztobienia.
Dzieki swoim funkcjom wiertarko-sekarka znajduje zastosowanie w stolarniach,
warsztatach ustugowych, firmach remontowych, magazynach, a takze w
warsztatach domowych.

4 Dane techniczne
Mocsilnika 550 W
Napiecie 1/NPEAC/230V 50 Hz
Ochronasilnika IP44
Stozek wrzeciona MK I
Skok wrzeciona 80 mm
Maks. odlegto$¢ wrzeciona od kolumny 320mm
Maks. odlegtosé wrzeciona od podstawy 470 mm
Zakres obrotéw wrzeciona 500-2450 obr./min.
Srednica kolumny 60 mm
Wymiary stotu 230x210mm
Wymiary podstawy 345x215mm
Liczba predkosciwrzeciona 5
Masa (netto) 37kg

5 Wartosci poziomu hatasu

Wiertarko-sekarka R-6616B/230

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji ciSnienia akustycznego A na
stanowisku roboczym

LpAeq,T = 59+4 [dB]

(wedtug CSN EN 12717, CSN EN ISO 11202 a CSN EN ISO 11204, pkt. A.2,
tryb pracy - bez obcigzenia).
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6 Tabliczki bezpieczenstwa

Na urzadzeniu zostaly umieszczone tabliczki informacyjne i tabliczki ostrzegajace

przed réznymi niebezpieczehstwami.
K 4
M) |

o ||

6 7

3 4

1 - OSTRZEZENIE! Przy zdjetej ostonie - niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym! Tabliczka jest umieszczona na ostonie tgczéwki

2 - OSTRZEZENIE! Przy zdjetej ostonie - niebezpieczenstwo urazu o cha-
rakterze mechanicznym! Tabliczka jest umieszczona w poblizu wrzeciona

3 - Prosze przeczytac instrukcje obstugi!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

4 - UWAGA! Nie zmienia¢ kierunku pracy podczas pracy urzadzenia!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

5 - UWAGA! Podczas pracy z maszyng uzywaj srodki ochrony wzroku!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

6 - UWAGA! Nie pracowaé¢ na maszynie w rekawicach!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki

7 - UWAGA!Niebezpieczenstwo zranienia gérnych konczyn!
Tabliczka jest umieszczona na ostonie wiertarki
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7  Konstrukcja maszyny

Konstrukcja wiertarko-sekarki kolumnowej umozliwia prace w drewnie, ale takze ma
zastosowanie do obrébki elementéw metalowych. Wrzeciono posiada stozek Morse'a
Mk II, do ktérego, za pomocg trzpienia z ptetwa, mozna zamocowaé uchwyt wiertarski lub
bezposrednio inne narzedzia. Wsrod zalet maszyny na duzg uwage zastugujg wysoka
wydajnos¢iduza wszechstronnos¢ zastosowania.

8 Opis maszyny

1) Wylgcznik

2) Tyczka posuwu wrzeciona z gatkg

3) Wrzeciono z ostong ochronng

4) Uchwyt wiertarski do narzedzi

5) Dzwignia blokady gtowicy na kolumnie
6) Kolumna

7) Stét roboczy

8) Pokrywa przektadni pasowej

9) Silnik
10) Dzwignia blokady posuwu gtowicy
11) Pokretto posuwu gtowicy
12) Listwa zgbata na kolumnie
13) Korbka regulacji wysokosci
stotu roboczego
14) Obejma zaciskowa stotu
15) Podstawa zeliwna

%
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9 Transport i montaz

Wiertarko-sekarka transportowana jest w kartonowym pudle wytozonym
polistyrenowymi przektadkami. Wewnatrz maszyna, w stanie czesciowo
zdemontowanym, jest zapakowana do igielitowego worka. Wszystkie metalowe
powierzchnie narazone na korozje pokryte sg oleistg substancjg konserwujgca, ktorg
nalezy usung¢ przed rozpoczeciem pracy urzadzenia. Do usuniecia tej substancji
konserwujgcej najczesciej stosuje sie benzyny techniczne Iub inne piyny
odtluszczajgce. Nie wolno uzywaé¢ rozpuszczalnika NITRO, ktéry powoduje
uszkodzenie sgsiednich powierzchni malowanych. Po oczyszczeniu nalezy zastosowac
zwykly olej konserwujacy i nanies¢ go na wszystkie metalowe powierzchnie szlifowane,
takie jak stét, kolumna badz wrzeciono. Po rozpakowaniu prosimy skontrolowaé, czy
dostawa jest kompletna.

Przez montaz maszyny rozumiane si¢ jedynie zamontowanie kolumny wiertarko-
sekarki w podstawie, a nastepnie osadzenie gtowicy na kolumnie.

10 Ustawienie i instalacja maszyny

Rozstaw otworéw podstawy
Ostrzezenie:

170 mm
Nalezy zapewni¢ bezpieczne T
ustawienie maszyny i jej zamocowanie T ¥ 4 —
do podtoza (na rownej i wytrzymatej Q
powierzchni, ktérej rodzaj i £ E
wytrzymato$¢ dostosowana jest do 2 3
obcigzenia maszyng). Niedochowanie
tego warunku moze spowodowac
nieprzewidziany ruch maszyny (lub jej ls N
czesci) i jej uszkodzenie. L 220mm |

1" Naped maszyny

Wrzeciono maszyny jest napedzane jednofazowym silnikiem asynchronicznym.
Obroty wrzeciona mozna zmienia¢ poprzez zmiane potozenia paska klinowego
na kotach pasowych.

Tabela obrotéw

460 735 1270 2075 2890
= T | aET | — | e | e

sfra,!
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Zmiana obrotow

Przez odpowiednie usytuowanie pasa
klinowego na kotach pasowych mozna
zmienia¢ obroty i uzyska¢ az pie¢ predkosci
obrotéw wrzeciona (wg. tabeli). W tym celu {8
nalezy najpierw zatrzymac silnik, odchyli¢
pokrywe obudowy kot pasowych

i poluzowaé sruby zaciskowe silnika.
Przetozy¢ pasek klinowy do odpowiedniej
pozyciji, wg tabeli obrotéw (str. 6). Przy pomocy dzwigni i Sruby blokujacej przesung¢
silnik tak, aby naprezyc¢ pasek klinowy w stopniu umozliwiajgcym jego ugiecie ok. 1
cm., dokreci¢ sruby blokujace silnika i zamkna¢ ostone. Prawidtowe naprezenie
paska klinowego przediuza jego zywotnosc¢.

Wytgcznik napedu wiertarko-sekarki

Wytagcznik znajduje sie na przedniej stronie korpusu sekarki. Sekarke wigcza sie przez
nacisniecie zielonego przycisku I, a wylgcza sie przez nacisniecie czerwonego
przycisku ,0”. Do zwiekszenia bezpieczenstwa stuzy zamkniety przetgcznik jako
przycisk stop z zamkiem. Uzywa sie go jako przycisku awaryjnego zatrzymania
maszyny.

1
1) przycisk ,STOP” (awaryjne zatrzymanie maszyny)
2) zielony przycisk ,I” (uruchomienie wrzeciona)

3) czerwony przycisk ,0” (zatrzymanie wrzeciona)

Wymiana narzedzi

Instalacja narzedzia: Demontaz narzedzia:

1. Najpierw nalezy odigczy¢ maszyne od 1. Najpierw nalezy odtgczy¢ maszyne
sieci elektrycznej od sieci elektrycznej

2. Oczyscié tuleje wrzecionaii trzpien 2.Zapomocg klinawypychajgcegoi
narzedzia mtotka wyjgé trzpien narzedzia

3.Wsung¢ trzpien narzedzia do tulei
wrzeciona
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Regulacja gtebokosci wiercenia

Glebokos¢ wiercenia ustawia sie nastepujaco.

Ostrze wiertta ustawi¢ jak najblizej obrabianego detalu. Zwolni¢ srube zaciskowag
ogranicznika,1”i obracaé skalowanym krgzkiem ,3” az do wymaganej gtebokosci
wiercenia, ustawiajgc w pozycji zero na kresce ,2”. Nastepnie, w tak ustawionej pozycji,
zacisngc $rube ogranicznika ,1”.

1) Sruba zaciskowa ogranicznika gtebokosci wiercenia
2) strzatka — pozycja zerowa

3) krgzek ze skalg

4) obrabiany detal

5) podktadka

12 Smarowanie

Wszystkie miejsca styku nalezy utrzymywaé w stanie naoliwienia. W miejscach
ruchomych potgczen powinna by¢ spoista warstwa oleju. Przed podjeciem pracy
wstrzykng¢ olej miedzy wszystkie powierzchnie kontaktowe (cierne).

Po zakonczeniu pracy nalezy wyczysci¢ stot roboczy i zabezpieczy¢ go olejem.

Prawidtowe i regularne smarowanie przedtuza okres eksploatacji maszyny!
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13 Instalacja elektryczna

L N PE Uktad elektryczny jest podigczony wedtug pokazanego
o o I schematu
Napiecie: 1/ N/PE AC 230V 50 Hz
Zabezpieczenie: 10A
821 Lo przewod fazowy
N przewdd zerowy
PE...ccccoenn przewod ochronny
S0 SB oo wylacznik krarcowy
vY ostony przektadni pasowe;j
SB2....ccoevenn przycisk STOP
T s przycisk START
CEIIG KM1....ooee stycznik
SB1 KMo cewka stycznika
M. silnik
o
}m
o o
TL1
—dlo—7—d—

OR =
o
KM1

14 Konserwacja maszyny

1) Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie przy
maszynie nalezy przeprowadzacé jedynie w stanie spoczynku urzadzeniai po
odfgczeniu go od sieci elektrycznej.
2) Zalecasie raz w roku kontrolowac silnik elektryczny przez elektromechanika.
3) Jeslimaszyna przez dtuzszy czas nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata
przebywata w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie byta
wyzsza niz40°C), nalezy skontrolowac opornos$c izolacji uzwojenia silnika.
Stosownie do charakteru Srodowiska warto$¢ ta ulega okreslonej zmianie.
4) Nalezy utrzymywac maszyne i jej przestrzen roboczg w czystoscii porzadku. Po
zakohczeniu pracy nalezy wyczysci¢ wszystkie czesci maszyny i naoliwi¢ wszystkie
powierzchnie $lizgowe, sSruby nastawne i wrzeciono.
&
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15 Czesci zamienne

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronach 11-12 (Rysunki ztozeniowe maszyny).
W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegdlne czesci, ktére mozna zamowic w
ponizszy sposéb.
W celu usprawnienia realizacji zamowienia, nalezy zawsze podawac nastepujgce dane:
A) model maszyny (R-6616B/230)
B) nr katalogowy maszyny
C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny
D) numer podzespotu (czesci) i nr strony, na ktérej znajduje sie zamawiana
czesc
E) iloé¢ sztuk zamawianej czesci

Kontakt do serwisu dystrybutora : serwis@promapolska.pl

16 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie albo z maszyng (sg one podane w rozdziale 1, Zawarto$¢
opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupic i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia
dodatkowego udziela nasz serwis.

17 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby dalsze
uzytkowanie urzgdzenia byto nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia, konieczne jest przestrzeganie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, Ze po demontazu nalezy posortowac je
wedtug rodzaju metali uzytych do ich produkcji i oddaé organizacjom zajmujgcym sie
zbieraniem surowcéw wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w
sposob naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmuja
sie zbieraniem tych surowcéw wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazac¢ organizacjom zajmujgcych sie
zbiorem odpadéw elektrycznych.

UWAGA!: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesciz
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !
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18 Rysunki ztozeniowe

g-7 ,,A” Glowica



®
Proma Polska sp. z 0.0., ul. Wroctawska 1A, 55-095 Diugoteka PROMA

L
” B’ Podstawa i kolumna
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19 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samag maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, kidre odnosi¢ sie mogg do otaczajacych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informac;ji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatorow, silnikéw i listw zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W Zzadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.
-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby
nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtébwny wytgcznik i zamkna¢ ostone.
-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte. @g
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietaé potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna bylo go uzyé.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé sie z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikdw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazaé, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na wiéry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcejlub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wylgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym i odigczy¢ przewadd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania
zewnetrznego nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowaé o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposoéb, ktéory mogtby naruszyc
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgciji, o
ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujacej maszyne nie
powstajg zadne zaktdcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Pozakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzic¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktocen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisac pierwotng wersje na wypadek koniecznosci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowa etykiete nalezy umiesci¢ na
miejscu etykiety poprzedniej.
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1.3 Odziez ochronna abezpieczenstwo
1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dilugie wiosy nalezy upig¢ z tytu gtowy w przeciwnym razie mogag zostac
uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatow
unosi sie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkfadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporng.

- Nigdy nie nalezy nosi¢luznej odziezy robocze;j.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu wiérow ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych
dtonie przed zranieniem, do ktorego dojS¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowac na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkow
odurzajgcych.

- Na maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac si¢ z jej instrukcjag obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory
lub olej, nalezy zamkna¢ ich ostony zabezpieczajace.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.

- Nie nalezy dotyka¢ cieczy chtodzgcej gotymi rekami — moze to spowodowaé
podraznienia. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzace.

- Do usuwania wiérow z powierzchni roboczej nalezy uzywac rekawi¢ ochronnych
oraz szczotki— nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementow
obrobionych zmaszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy
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dbac o to , aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto
nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiérow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i
uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu w osi nie nalezy usuwaé¢ ani w zaden sposob
ingerowaé w ograniczniki i wytgczniki kraricowe. Nie nalezy takze doprowadzac¢ do
ich zablokowania lub odtgczenia.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, nalezy skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywa¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywac pracy
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem woézka podnos$nikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sie, czy w
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzetu
mocujgcego, ktére sg odpowiednie do ciezaru przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzic liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem nalezy zapewni¢ prewencyjne
srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jego $ruby mocujace
nie poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwa¢ wytgcznikéw i przyciskéw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich
wyboru lub innych btedow.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie
mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdzac, czy podczas obrébki elementéw nie powstaje nadmierny hatas
lub inne nienaturalne dzwieki.

- Podczas ciezkiej obrobki elementéw nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie
widérow. Widry sg wtedy bardzo gorgce i moga przyczynic¢ sie do powstania pozaru.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylaczy¢ przycisk systemu
sterujgcego, wylgcznik gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtdwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywaé narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyna
urazow i uszkodzen maszyny.

- Przed rozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowac, czy
wszystkie elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

- Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekracza¢
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zalecanych predkosci obrotowych.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy nie chwyci¢ palcami lub dtonig za uchwyt
wiertarski lub element mocujacy.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Do =zakiadania ciezkich uchwytéw, elementéw mocujgcych i obrabianych
materiatéw nalezy uzywac odpowiednich do tego celu przyrzgdow.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy dlugos¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie
zahaczato o elementy mocujgce, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢
prébny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali migkkimi szczekami nalezy sprawdzic, czy
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.

- Nie nalezy uzywac¢ przyrzgdéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci),
zanim nie sprawdzimy, ze nie beda przeszkadzac w eksploatacji maszyny.

20 Warunki gwarancji

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjne;.

SERWIS - PROMA POLSKA SP. Z O.0.
ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dtugoteka
tel./fax: 71 358 05 20, serwis@promapolska.pl
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PROMA

ES PROHLASENI O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and
distributor of product:

Osoba, kterd jako posledni doddva stanoveny vyrobek na
trh, podle § 13, odst. (8), zak. &. 22/1997 Sb./ Osoba,
ktora jako ostatnia dostarcza produkt na rynek, wedlug §
13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
IC/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
Jile am.nrdmg to Directive 200(/42/1:C/waa i ztdres
osoby u ionej do prz

technicznej zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ/Product (Machine) — Type/
Produkt (maszyna) - Typ:

Vyrobni &islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna

prislu$na ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant

provisions mentioned Directives (Government Provisions)/

Deklaru/uny Ze maszyna spelma wszystkie odpuwudme
yymienionych dyrektyw (Rozp

qudawe):

Harmonizované technické normy a technické
normy pouzité k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical
standards — applied to the conformity assessment/
Zhar iz normy techniczne i normy techniczne
stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek
opatfen oznatenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatniecyfry roku, w ktorym oznakowanie
CE zostalo umieszczone:

Poznamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sukovaci vrtacka typ R-6616B/230 / Wiertarko-s¢karka typ R-6616B/230

Vrtatka R-6616B/230 je sukovaci vrtacka urCenda pro vrtini a zahlubovani dfeva.
Wiertarko-s¢karka R-6616B/320 jest przeznaczona m.in. do wiercenia, diutowania i
zlobienia drewna. Pracovni stil vrtacky je moZné vyskové nastavovat a natacet az o 360°
s moznosti aretace v nastavené pnloze/ Stul roboczy mertarkx moze by¢ regulowany w

zakresie 360° z mozliwosciq zabl w lonej pozycji. Pohon vietena vrtacky je
proveden tfifazovym asynchronnim clcklromolorcm s femenovymi pievody./ Nap;d
iona wiertarki jest reali przez trj silnik asynchorniczny = p

pasowq. Ovladani elektromotoru se provadi kombinovanym dvoutlacitkovym spinacem,
ktery také pIni funkci vypinace pro nouxovc /aalavcm / Silnik elektryczny jest steruwany za
pomocg kombi / hwub , kiéry dziala réwnie jako
wylgcznik awaryjny.

Zakladni technické tdaje/ Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitocet/ Napiecie i czestotliw
Instalovany vykon/ Moc przylgczeniowa:

Rozsah otacek vietena/ Zakres obrotow wrzeciona:
Pocet rychlosti/ los¢ stopni regulacii predkos
Maximalni vrtany pramér/ Maks. srednica wiercenia: 16 mm
Hmotnost/ Masa: 37kg
Nejnizsi stupeit ochrany krytem/ Najnizszy stopier ochrony: 1P 44
Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV
/ Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb.
/ Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)
Strojni  zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV ¢ 176/2008  Sb.
/ Dyretywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100: 2011, CSN EN 12717:2009, CSN EN ISO 13857:2008,
CSN EN 349+A1:2008, CSN EN ISO 13850:2007, CSN EN 953+A1:2009,
CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 13478+A1:2008, CSN ISO 3864-1:2012,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009, CSN EN 61000-6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

1x230V,50Hz
550 W
500 - 2 450 min”!
5

¢. 17/2003 Sb.

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliikii platnych v dobé vyddni tohoto prohldseni bez jejich citovini.

Note: All regulations were applied in wordmg of later amendmemv and modifications vahd at the time of this declaration issue without any citation of them.

Tofik iacveh

mieniu poz

Uwaga: Wszystkie przepisy byly w brz

h zmian i

w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2015-11-04

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe

uprawniong do dziatania w imieniu prod,

Jméno/Name/ Imig i nazwisko:
Ing. Pavel Tlusty

T
@,@Q V 019-06 11/2015/ (PL)GB/11/2019
)

Funkce/Grade/ Stanowisko:
General Manager

: Ing. Pavel Tlusty

Podpis/Signature/ Podpis:
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