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1 Zawartos¢ opakowania

Szlifierka krawedzi jest dostarczana w kartonowym pudle, przetozona polistyrenowym
wypetnieniem wraz z nastepujgcymi akcesoriami:

1) klucz imbusowy 4
2) instrukcja obstugi

2 Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie szlifierka krawedzi SH-80/5 firmy PROMA.
Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa zaréwno w celu ochrony obstugi, jak i same;j
maszyny podczas jej normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak srodki te nie mogg zapewnié
bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy, zanim rozpocznie
uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. W ten sposdb wykluczy sie btedy
zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie probowac¢ uruchamiac
maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo z wszystkimi punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania
kazdej funkcji i sposobu postepowania.

W szczegolnosci prosze zastosowaC sie do polecen bezpieczenstwa podanych na
tabliczkach, w ktore zaopatrzono urzgdzenie. Tych tabliczek nie wolno usuwag, ani uszkadzac.

3 Cel zastosowania

Ta szlifierka pozioma jest jednofunkcyjnym urzadzeniem maszynowym ze stolem
przeznaczonym do ksztattow ,V” pod katem 45°. Dzieki wymiennym ptytkom narzedzia mozna nig
obrabia¢ rézne rodzaje materiatdw metalowych. Nastawianie wysokosci stolu w sposdb ptynny
zapewnia rézne mozliwosci ustawien. Maszyna to jest odpowiednia dla matych, srednich i duzych serii
obrabianych wyrobdow.

4 Dane techniczne
Zakres obrotéw 2800 obr./min.
Maksymalny ubytek materiatu 5 mm
Kat scinania krawedzi 45°
Srednica narzedzia 80 mm
Kat stotu roboczego 90°
Wysokos¢ stotu roboczego 50 mm
Dlugos¢ stotu roboczego 400 mm
Napiecie 1/ N/ PE AC 230V 50Hz
Moc 250 W
Wymiary maszyny (di. x szer. x wys.) 400 x 370 x 200 mm
Masa 25 kg
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5 Wartosci poziomu hatasu urzadzenia

Poziom mocy akustycznej A (Lwa)

Lwa= 74,6 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 70,8 dB (A) — Warto$¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L, Acg)
L, Aeqg = 72,0 dB (A) — Warto$¢ zmierzona przy obcigzeniu

L, Aeq = 65,2 dB (A) — Warto$¢ zmierzona bez obcigzenia

6 Tabliczki bezpieczenstwa

1 2 3 4 5

1 - Podczas pracy z maszyng uzywaj sSrodkéw ochrony wzroku!
tabliczka jest umieszczona na bocznej ostonie wytgcznika maszyny
2 - Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochrony stuchu!
tabliczka jest umieszczona na bocznej ostonie wytgcznika maszyny
3 - Uwaga! Zagrozenie urazem konczyn gérnych!
tabliczka jest umieszczona na bocznej ostonie wytgcznika maszyny
4 - Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé instrukcje obstugi!
5 - Ostrzezenie! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym!
tabliczka jest umieszczona na bocznej ostonie wytgcznika maszyny
6 - Uwaga! Nalezy zachowa¢ instrukcje obstugi i wyposazenie maszyny !
tabliczka jest umieszczona na bocznej ostonie wytgcznika maszyny
7 - Uwaga! Tabliczka wskazuje kierunek, w ktérym nalezy przesuwaé¢ odrabiany detal po stole
roboczym!
tabliczka jest umieszczona na ostonie tgczéwki silnika
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7 Opis elementéw obstugi

Irys./
1/ stot roboczy 4/ $ruba nastawienia wysokosci stotu
2/ silnik 5/ $ruba aretacyjna
3/ wytacznik 6/ podstawa maszyny

7/ zbiornik na zanieczyszczenia

8 Manipulowanie i instalowanie maszyny

Szlifierka krawedzi jest transportowana w kartonowym pudle, przetozona polistyrenowym
wypetnieniem. Wewnatrz maszyna zapakowana jest do igielitowego worka. Wszystkie wrazliwe
powierzchnie metalowe (stét roboczy) sg pokryte substancjg konserwujgcg, ktérg przed praca
urzgdzenia nalezy usungé. Do usuniecia substancji konserwujgcej najczesciej stosuje sie benzyne
techniczng, lub inne plyny odtluszczajgce. Nie wolno stosowaé rozcienczalnika NITRO, ktéry
negatywnie oddziatowuje na okoliczng farbe. Po oczyszczeniu nalezy zastosowal zwykly olej
konserwacyjny i nanies¢ go na wszystkie szlifowane powierzchnie.

Rozstaw otworéw w podstawie

Uwaga! Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie 260
maszyny i jej zamocowanie do podtoza (do trwatej <30 )
powierzchni, ktéra pod wzgledem materiatu i i =
obcigzenia powinna by¢ odpowiednia dla maszyny).

Niedotrzymanie tego warunku moze spowodowaé
nieprzewidziane poruszenie sie maszyny (czesci

maszyny) i jej uszkodzenie. § §
66\6\
q).,
v Y
Irys./
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9 Praca na maszynie

Elektryczne sterowanie maszyny

Wytacznik znajduje sie na gérnej czesci szlifierki. Maszyne wigcza sie przez nacisniecie przycisku
zielonego (numer 2), a zatrzymuje przez nacis$nigcie przycisku czerwonego (numer 3). Do
podwyzszenia stopnia bezpieczenstwa stuzy przycisk (numer 1). Uzywa sie go jako wytgcznika
zatrzymania awaryjnego.

1) Przycisk ,Stop” (przycisk
awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Przycisk zielony ,1”

3) Przycisk czerwony ,0”

Nastawianie oporu gtebokosci
Za pomocg Sruby nastawiania wysokosci (2) mozna nastawi¢
grubos¢ wiora.

1) stét roboczy 3 )
2) $ruba nastawienia
3) $ruba aretacyjna
Irys./
Ruch materiatu materiat
material
»>—)

Irys./

Wymiana ptytki

Irys./

1) korpus frezu

2) ptytka wymienna 13 x 13 x 3,5 mm
3) aretacyjna $ruba imbusowa

4) gniazdo klinowe ptytki
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Do wymiany ptytki wymagany jest klucz imbusowy numer 3. Ptytke numer 2 o wymiarach 13 x
13 x 3,5 mm mozna odwrocic¢, ewentualnie wymieni¢. Trzeba doktadnie oczysci¢ powierzchnie
korpusu numer 1, gniazda klinowego numer 4 w miejscu kontaktu z ptytkg numer 2. Przy dokrecaniu
imbusowej sruby aretacyjnej nalezy zwréci¢ uwage na wiasciwe osadzenie ptytki.

Sktadowanie

Jesli chcg Panstwo maszyne skfadowaé, na obrobione powierzchnie (stét) nalezy natozyé
materiat konserwujgcy i jako miejsce do sktadowania wybra¢ pomieszczenie suche o temperaturze nie
spadajgcej ponizej 15°C.

Po okresie sktadowania w odpowiednim pomieszczeniu przed rozpoczeciem pracy wystarczy
jedynie wytrze¢ materiat konserwujacy i jesli w urzadzeniu wizualnie nie stwierdzimy uszkodzenia,
mozemy zaczg¢ wykonywac prace.

Miejsca obstugi

Szlifierka krawedzi ma tylko jedno stanowisko obstugi, z ktérego w petni mozna obstugiwaé
maszyne. Jest to miejsce od czota maszyny, skad bez problemu dostepne sg wszystkie elementy
obstugi. Ich opis znajdg Panstwo w niniejszej instrukcji obstugi.

UWAGA! Maszyna przeznaczona jest do obstugi tylko przez osoby powyzej 18 lat.

UWAGA! Oswietlenie w miejscu obstugi musi wynosié min. 500 Ix.

10 Uktad elektryczny

Uktad elektryczny potgczony jest wedlug pokazanego schematu.
Napiecie: 1/ PE AC 230V 50 Hz, Zabezpieczenie 10 A

L N PE
3 i L, przewod fazowy
| N o, przewod zerowy
) PE .o przewdd ochronny
e IL SB3 wytgcznik krancowy stotu
SB1 s przycisk ,STOP” awaryjnego
861 zatrzymania
SB2 .. przycisk start
o KM, stycznik
o }KM KM cewka stycznika
_; M silnik
882 [ gp3
L~
KN
Irys./
1 Konserwacja
Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw, regulacji i czynnosci

konserwacyjnych nalezy zawsze wyjmowac wtyczke zasilania z gniazda sieci elektrycznej .

Uwaga: Nie nalezy regulowac¢, ani naprawia¢ zadnego elementu maszyny, ktéry nie
jest opisany w instrukcji! Mogtoby nastgpi¢ uszkodzenie maszyny.
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Zagrozenie: Naprawy czesci elektrycznych moze dokonywa¢ jedynie osoba
upowazniona z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi. Inne naprawy o charakterze
mechanicznym nalezy zawsze skonsultowac¢ z technikiem serwisowym pod numerem telefonu
podanym w rozdziale 17 ,Warunki gwaranc;ji”.

Ostrzezenie: Zalecanym szeregowym zabezpieczeniem urzadzenia moze byc
bezpiecznik 10 A w instalacji budynku.

Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznaé sie z elementami sterujgcymi, ich
funkcjg i rozmieszczeniem.

Uwaga! Zagrozenie ingerencjg tarczy szlifierki do pomieszczenia roboczego.

Uwaga! Przy montowaniu ptytek wymiennych nalezy dopilnowa¢, aby ich wymiary
wynosity 13 x 13 x 3,5 mm.

- Czyszczenie, smarowanie, wymiane tarczy, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulacje mozna
przeprowadzac¢ tylko podczas postoju urzgdzenia, po wyciggnieciu wtyczki zasilajgcej z sieci
elektryczne;.

- Zalecamy 1 x w roku przeprowadzi¢ kontrole silnika elektrycznego przez fachowca
(elektromechanika)

- Jesli maszyna przez dtuzszy okres nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata byta sktadowana w
pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przekraczata 40°C) koniecznie
nalezy wymieni¢ smar w fozyskach i skontrolowa¢ opornosc izolacji uzwojenia silnika. Warto$c¢ ta
zmienia sie stosownie do okresu przebywania maszyny w réznym srodowisku.

- Nalezy utrzymywac maszyne i pomieszczenie robocze w czystosci i porzgdku.

- Po stwierdzeniu jakiejkolwiek uszkodzenia nalezy skonsultowac¢ sie ze specjalistycznym
osrodkiem serwisowym.

Maszyne i pomieszczenie robocze trzeba utrzymywac w czystosci i porzadku!
Smarowanie

Szlifierka krawedzi jest wyposazona w jednorzedowe, obustronnie zamknigte tozyska
kulkowe, ktére majg trwate smarowanie i sg bezobstugowe.
12 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — sg to wszystkie czesci i elementy, kiére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie, albo wraz z maszyng (sg one wymienione w rozdziale 1 ,Zawarto$¢
opakowania”).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupié. Ich wykaz znajduje sie w
aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymujecie Panstwo gratis. W sprawie
zastosowania akcesoriow specjalnych mozna tez ewentualnie przeprowadzi¢ konsultacje z naszym
technikiem serwisowym.

13 Demontaz i likwidacja

Likwidacja maszyny po zakoriczeniu okresu jej eksploatacji:

- zdemontowac wszystkie czesci maszyny, rozdzieli¢ je wedtug klas odpadoéw (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekazac¢ je do fachowej likwidaciji.
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14 Rysunki czesci maszyny

Irys./

15 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

1.1. Ogolnie

A. Maszyna jest wyposazona w rozne elementy bezpieczenstwa, ktore chronig obstuge i maszyne.
Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i dlatego zanim
obstugujacy rozpocznie obstuge urzgdzenia, musi przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ jego tresc.
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Obstugujacy musi rowniez wzigé pod uwage inne aspekty niebezpieczenstwa, ktére sg zwigzane z
warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

Niebezpieczenstwo
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac $mier¢.

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac powazne zranienia lub znaczne
uszkodzenie maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie maszyny lub by¢ przyczyng
zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwitaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujgcych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia lub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamiaé¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzgdzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkcji i procedur.

1.2. Podstawowe punkty bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi w przypadku urzadzen wysokiego napiecia, elektrycznego pulpitu sterowania, transformatoréw,
silnikdw, listew zaciskowych, ktére sg wyposazone w tabliczke. Pod Zadnym pozorem nie wolno ich
dotykad.

- Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy sg zamontowane
wszystkie obudowy ochronne. W przypadku koniecznosci usung¢ obudowe ochronng, wytgczyc
wytgcznik gtéwny i zamkngc¢ go.

- Nie podigczaé¢ urzadzenia do sieci, jezeli obudowy ochronne sg usuniete.

2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ pozycje (umieszczenie) wytgcznika awaryjnego, aby mozna bylo zawsze z
niego skorzystac.

- W celu zapobiezenia niewtasciwej obstudze nalezy zapozna¢ sie z umieszczeniem wytgcznikéw
przed wigczeniem maszyny.

- Nalezy uwazaé, aby nie dotkng¢ przypadkowo niektérych wytgcznikdéw w trakcie pracy maszyny.

- Pod Zzadnym pozorem nie dotyka¢ gotymi rekami lub innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

- Nalezy uwazaé, aby palce nie zostaty wciggniete do uchwytu.

- Zawsze przy pracy z maszyng nalezy uwazac na drzazgi i na mozliwo$¢ poslizniecia sie na ptynie
chtodzacym lub oleju.
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Nie wolno wprowadza¢ zmian w konstrukcji i urzgdzeniach maszyny, jezeli nie jest to podane
w instrukcji obstugi.

Jezeli maszyna nie ma pracowac, nalezy maszyne wylgczyé za pomocg przycisku na pulpicie
sterowania i odcig¢ doptyw energii do maszyny.

Przed czyszczeniem maszyny i urzgdzen peryferyjnych nalezy urzadzenie wylgczy¢ i zamkngé
wytgcznik gtowny.

Jezeli z maszyny korzysta wiecej pracownikoéw, nie wolno przystepowac¢ do dalszej pracy bez
poinformowania dalszego pracownika o sposobie postepowania.

Nie nalezy adaptowaé urzgdzenia w taki sposob, ktory moégtby stanowi¢ zagrozenie dla
bezpieczenstwa.

Jezeli wystgpig watpliwosci o prawidtowosci postepowania, nalezy skontaktowac sie z wtasciwym
pracownikiem.

UWAGA — APEL O ZACHOWANIE OSTROZNOSCI

Nie nalezy zapominaé o przeprowadzaniu regularnych inspekcji zgodnie z instrukcjg obstugi.
Jezeli urzgdzenie pracuje w cyklu automatycznym, to nie wolno otwiera¢ drzwi dostepu ani
zdejmowac obudowy ochronne;j.

Po skonczeniu pracy ustawi¢ urzgdzenie w taki sposob, aby byto przygotowane do kolejnej serii
operac;ji.

W przypadku awarii dostawy pradu nalezy natychmiast wytgczy¢ wytgcznik gtowny.

Nie zmienia¢ wartosci parametrow, tresci wartosci ani innych wartosci ustawien elektrycznych bez
waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmian wartosci nalezy najpierw skontrolowaé czy
jest to bezpieczne a potem zapisa¢ warto$¢ pierwotng na wypadek koniecznosci jej przywrocenia.
Nie wolno dopusci¢ do zamalowania, zabrudzenia, uszkodzenia, zmiany ani usuniecia tabliczek
bezpieczenstwa. W przypadku ich nieczytelnosci lub zgubienia nalezy zastaé do naszej firmy
numer wadliwej tabliczki (numer podany w prawym dolnym rogu tabliczki), ktéra wysle nowg
tabliczke do umieszczenia w poprzednim miejscu.

Odziez i bezpieczenstwo osobiste

Diugie wtosy nalezy spig¢ z tytu ze wzgledu na niebezpieczenstwo wciggniecia i omotania wokot
mechanizmu napedowego.

Nalezy uzywac srodkéw bezpieczenstwa (kask, okulary, obuwie ochronne, itp.)

W przypadku przeszkdd znajdujgcych sie nad gtowg w przestrzeni roboczej nalezy nosi¢ kask.
Podczas obrobki materiatow, z ktérych unosi sie kurz, nalezy zawsze nosi¢ maske ochronng.
Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg odporng na olej.

Nigdy nie wolno nosi¢ luznej odziezy robocze;.

Guziki, haftki na rekawach odziezy roboczej muszg byé zawsze zapiete ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wciggniecia luznych czesci odziezy do mechanizmu napedowego.

Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy nie zostaty wciggniete do mechanizmu
napedowego (nie omotaly sie wokot obracajgcego sie mechanizmu).

Podczas osadzania i wyciggania obrabianych elementéw i narzedzi, jak roéwniez podczas
usuwania drzazg z przestrzeni roboczej, nalezy stosowac¢ rekawice w celu ochrony rgk przed
zranieniem o ostre krawedzie i rozgrzane elementy po obrébce.

Z urzgdzeniem nie wolno pracowaé pod wptywem narkotykéw i alkoholu.

Z urzgdzeniem nie moze pracowaé osoba, ktéra cierpi na zawroty gtowy, omdlenia lub jest
ostabiona.

SERWIS — PROMA POLSKA SP.Z 0.0.
Iwiny, ul. Buforowa 125
52-131 Wroctaw
tel. 71 358 05 20
serwis@promapl.pl
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EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) - typ /Product
Produkt(Maszyna) — Typ:

(Machine) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna piislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna — spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Poznamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Sraze¢ hran typ SH-80/5 / Szlifierka krawedzi typ SH-80/5

Sraze¢ hran je strojni zafizeni s ru¢nim vedenim obrobku, uréené pro frézovani hran kovovych
polotovarii pod thlem 45°. / Szlifierka krawedzi jest urzqdzeniem z recznym prowadzeniem przedmiotu
obrabianego, przeznaczona do obrabiania metalowych krawedzi pod katem 45°. Vyska frézovéni je
plynule nastavitelna, maximalni vys$ka abéru je 5 mm./ Glebokos¢ frezowania jest regulowana plynnie,
maksymalna glebokos¢ usuwania wynosi 5 mm.

Zakladni technicka data / Podstawowe dane techniczne:

Napéjeci napéti / Napiecie: 230V
Ptikon / Moc: 250 W
Maximalni ubér / Maksymalna grubos¢ obrobki: 5mm
Otacky néstroje / Obroty: 2800 min
Hmotnost / Waga: 25 kg

Elektrické zatizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV €. 17/2003 Sb.,

| Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sb.,

| Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zafizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008, CSN EN 1037:2008,

CSN EN 349+A1:2008, CSN EN 953+A1: 2009, CSN ISO 3864-1:2012,

CSN EN 1037+A1:2008, CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zmé&na /zmiana/A1:2009,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

13

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmeén a doplikii platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujgcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-03-04

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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