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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (E U)

Vyrobee/ Manufacturer/ Producent:

PROMA Machinery s. r. o.

Adresa/Address/ Adres:

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

1C/ID/ Regon:

24262706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) / Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/bC/waa i adrm
osoby up: inionej do p

technicznej zgodnie z D yrektvu g 2006/42/EC

PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Piredmét prohlaseni/ Object of the declaration /
Przedmiot deklaracji :

Kotoudova pila na dievo typ PKS-315SI / Pila tarczowa do drewna typ PKS-
31581

Vyrobni &islo/Serial number/ Numer seryjny :

Popis/ Description/ Opis:

Kotoucova pila se sklada z kovového montovaného podstavce, na kterém je upevnén
plechovy stil./ Pita tarczowa sklada si¢ z v, na ktorej jest
metalowy stol. Ve spodni ¢asti stolu je ulozen vykyvny i s pilovym k

a pohonem./ W dolnej stolu znajduje si¢ uchylny mechaniznm z napedem i tarczq
tgcq. Pohon kotouce je z sn tiifazovym dbynchronmm elektromotorem. / Naped tarczy
Jest zay iany poprzez silnik asynchc Ovladani elektromotoru se
provadi dvoutladitkovym spinacem, vybavenym spousti na podpéti, ktery plni funkci
hlavniho vypmace a vypinace pro nouzove zastavem / Silnik elekzrycznv sterowany jest za
pomocq dwuprzycisk przelgc: w ieciowy, ktory
pelni funkcje wylgcznika glownego i wylgceznika awaryjnego. Kotoucova pila je ur¢ena pro
pfiéné i podéné déleni mekkého i tvrdého dieva a desek jako jsou fosny, drevottisky,

niczny.

preklizky a podobné. / Pita tarczowa przez: Jjest do popr ’ cigcia
drewna migkkiego i twardego oraz desek, plyt wiorowych, sklejki itp.
Zakladni technické udaje / Pod: dane techni
Piikon / Moc: 3000 W
Napajeci napéti a frekvence / Napigcie i czestotliwosé zasilania: 3 x 400 V /50 Hz
Rozméry kotouce / Rozmiary tarczy: 315x30x 3 mm
Otacky / Obroty: 2 800 min"!
Profez pii 45° / Cigcie przy 45°: 50 mm
90° / Cigcie przy 90°: 90 mm

i stupen ochrany krytem / Najnizszy stopien oc hrony: 1P 54

Hmotnost stroje / Masa urzqdzenia: 55kg

Vy$e popsany piedmét pr i je ve shodé
s piisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi piedpisy
Evropské unie/ The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation/ Opisany powyzej przedmiot
deklaracji  jest  zgodny  z odpowiednim  unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym :

Strojni zafizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.
Machinery - Directive 2006/42/EC / Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE,

Elektrické zafizeni nizkého na péti - NV ¢. 118/2016 Sb.
Low Voltage - Directive 2014/35/EU / Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE,

Elektromagneticka kompatibilita - NV ¢&. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility ( EMC) - Directive 2014/30/EU / Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnety cznej (EMC) 2014/30/UE

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZz zakladé se shoda prohlaSuje/ The relevant
harmonised standards used or referencesto the other
technical specification in rclatmn to whic h conformity is
declared/ Odpowiednie zhar normy techni

lub odni do innych specyfikacji technicznych, w
odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnos¢

CSN ENISO 12100:2011, CSN EN 60204 -1 ed.3:2019, CSN EN 1870 -19:2014,
CSN EN ISO 19085-1:2019, CSN EN ISO 19085 -9:2020,
CSN EN 50370-1:2005, CSN EN 50370 -2:2003

Pozndamka:
Note:

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkii platnych v - dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.
All regulatlons were applied in wardmg 0/ Iater amendments and modl/xcatmns valid at the time of this declamuon issue without any citation of them.

Uwaga: przepisy byly w

h zmian i modyfikacji ot hw czasie tej deklaragji  wydanej bez ich cytowania.

ia w imieniu p : Ing. Pavel Tlusty

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/ Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji : Praha 2020-12-08

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/ Signed by the person entitled to deal in the name of producer / Podpisane przez osobg uprawnionq do

Jméno/Name/ Imig i nazwisko :
Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko :
General Manager

Podpis/Signature/ Podpis :
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Proma Polska sp. z 0.0., ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka PROMA
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Zawartos¢ opakowania

Pita tarczowa dostarczana jest w kartonowych pudfach ze zdemontowang
podstawa, dodatkowym stotem tylnym, ostong tarczy, kotnierzem do odciggu

wibréw i liniatem prowadzacym.

Wyposazenie podstawowe: 1) Podstawa ze wzmocnieniami.
2) Ostona tarczy z kotnierzem i rurg ssgca.
3) Klinrozwierajgcy
4) Stétruchomy z szyng jezdna.
5) Dodatkowy sto6t tylny zdwoma podporami.
6) Uchwyty i kotka do transportu pity.
7)Zestaw $rub i nakretek.

Wstep

Dziekujemy za zakup pity tarczowej PKS-315SI marki PROMA. Pita ta
wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez
zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w
stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujacej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy z pitg nalezy uwaznie
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu
btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie
wiec uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
instrukcjami oraz bez uprzedniego zaznajomienia sie z funkcjg i sposobem
dziatania maszyny.

Instrukcja obstugi stanowi nieroztagczng czes¢ pity, dlatego tez nalezy jg dobrze
przechowywaé, a w przypadku sprzedazy maszyny nalezy przekazac jg
kolejnemu wtascicielowi.

Zastosowanie

Maszyna musi pracowa¢ w warunkach warsztatowych, w ktorych
temperatura nie przekracza +40°C i nie spada ponizej 0°C. Pita tarczowa
PKS-315S8I przeznaczona jest do cigcia poprzecznego i podtuznego drewna
migkkiego i twardego oraz desek. Nalezy uzywac¢ wytgcznie tarcz zalecanych
przez producenta. Zaletg pity jest requlowany stét roboczy.



4 Dane techniczne

Napiecie

Moc

Obroty

Stopien ochrony silnika
Rozmiar tarczy

Kat nastawieniatarczy
Maksymalne ciecie przy 45°
Maksymalne ciecie przy 90°
Wymiary stotu

Wymiary tylnego stotu dodatkowego
Wymiary stotu ruchomego
Dtugos¢ szyny jezdnej
Masa

5 Poziomy hatasu

3/N/PEAC400V 50 Hz
3000W

2800 obr./min.
IP54
315x30x3,0 mm
0-45°

50 mm

90 mm

800 x 550 mm
800 x 550 mm
230x230mm
1160 mm

55kg

Poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy, bez obcigzenia:
L,.= 82,7 dB (A) (wg CSN EN ISO 11202:2010).

Poziom cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy, pod obcigzeniem

roboczym - cigcie:

L= 90,8 dB (A) (podle SN EN ISO 11202:2010).

Poziom mocy akustycznej maszyny A przy pracy na biegu jatowym:
L= 98,3 dB (A) dB (podle CSN EN ISO 3746:2010).

Poziom mocy akustycznej maszyny A przy pracy pod obcigzeniem roboczym -

ciecie:

L,.= 105,2 dB (A) dB (podie CSN EN ISO 3746:2010).

6 Etykiety bezpieczenstwa
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Uwaga! Nie nalezy pracowaé na maszynie w rekawicach ochronnych!
(etykieta umieszczona jest na obudowie pity)

Uwaga ! Przy pracy na maszynie nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu!
(etykieta umieszczona jest na obudowie pity)

Uwaga! Przy pracy na maszynie nalezy uzywaé¢ srodkéw ochrony wzroku
(etykieta umieszczona jest na obudowie pity)

Uwaga! Po zdjeciu pokrywy - ryzyko porazenia pradem!

(etykieta umieszczona jest na tgczoéwce silnika i na przetgczniku)

Czesci maszyny

1) ostona bezpieczenstwa tarczy
z kotnierzem odsysajgcym

2) klin rozwierajgcy

3) stét dodatkowy

4) podporka stotu dodatkowego

5) dwuczesciowa noga podstawy

6) rura odsysajgca

7) koto transportowe

8) liniat prowadzacy

9) tarcza tnaca

10) Sruba blokady liniatu

11) przetgcznik

12) uchwyt transportowy

13) szyna jezdna stotu ruchomego

14) pokretto nastawienia pochylenia tarczy
15) pokretto do regulacji glebokosci ciecia
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PROMA
8 Konstrukcja maszyny

Pite tarczowg PKS-315SI tworzy metalowy st6t i metalowa podstawa. W dolnej
czesci stotu jest usytuowany mechanizm uchylny z tarczg pity o $rednicy 315 mm.
Przestrzen tarczy pity mozna podtagczy¢é do odsysania. Naped tarczy zapewnia
bezposrednio silnik trojfazowy z hamulcem elektrycznym. Ustawienie pity tarczowej na
wysokos¢ ciecia i ustawienie pochylenia tarczy przeprowadza sie przez obrét pokrettami
usytuowanymi w dolnej czesci pity. Gérna, gtadka powierzchnia z prowadnicg tworzy stét
z wycigciem na tarcze pity. Prowadnice mozna montowaé w kilku pozycjach, stosownie
do cietego materiatu albo ustawia¢ pod dowolnym katem. Tylny stot dodatkowy
umozliwia szersze zastosowanie pity, za jego pomocag mozna zwigkszy¢ powierzchnie
roboczg zaréwno na szerokos¢ jak i na dlugosc.

9 Transport i montaz

Uwaga! Przy manipulowaniu
maszyng i przy jej transporcie
nalezy postepowaé¢ z

maksymalng ostroznoscig.

Montaz podstawy ~gﬂ /
Najpierw nalezy zmontowa¢ podstawe z \_ &
"4

profili metalowych, uzywajgc $rub z tbem &
potkulistym (1). Nastepnie nalezy

zamocowa¢ wzmochnienia podstawy (2).

Do podstawy zamontowaé uchwyty
transportowe (3) i kotka (4).

Po uniesieniu pity za pomocg uchwytéw transportowych mozna jg
przemieszczac na krotkie odlegtosci za pomoca kot.

sf/‘on!



Stot dodatkowy

Dodatkowy stét metalowy z
podporkami stuzy do
przedtuzenia powierzchni
roboczej. Przymocuj stét do
wymaganej strony (z tytu lub z
boku urzadzenia) za pomocg
Srub M8 z tbem podtokragtym
Scietym i zabezpiecz go
podpdrkami.

Stét ruchomy

Montaz szyny jezdne;j.

Przymocuj katomierz (4) do stotu
ruchomego(3) za pomocg Sruby
(5).

Przymocuj wsporniki szyny (7) do
n6g podstawy za pomocg
czterech $rub M6x16 (9).
Przymocuj szyne (1) ze stotem
ruchomym (3) do wspornika (7) za
pomocg dwoch srub M6x12 (8). W
miejscach (2, 6) ogranicznik stotu
ruchomego nalezy zabezpieczy¢
przed wysunieciem srubg M6x16.
Przed cieciem na pile nalezy
upewnic sie, ze wszystkie sruby
sg odpowiednio dokrecone.




Montaz tarczy tnacej

Podczas wymiany lub montazu tarczy tngcej
nalezy zawsze postepowac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami. Nalezy uzywa¢ wytacznie tarcz
zalecanych przez producenta-315x 3 x 30 mm. ®

R

Zdjac plastikowg ostone tarczy i pokrywe zamontowang w stole. Wiozy¢ tarcze o
odpowiednich wymiarach (danego typu) i zabezpieczy¢ nakretkg (patrz zdjecie ponizej).
Za pomocg pokretet sterujgcych wysungC tarcze do najwyzszej mozliwej pozycji.
Zamocowac klin rozwierajgcy za pomocg dwéch $rub. Nalezy zachowaé odstep 3-8 mm
miedzy tarczg, a klinem. Zatozy¢ pokrywe stotu i przymocowac plastikowg ostone tarczy
do klina rozwierajgcego. Umiesci¢ rure ssgcg na pokrywie i podtgczyc¢ jg do kotnierza. Na
zakonczenie zamocowac rure ssgcg tak, aby ostona tarczy spadta samoistnie i nie
blokowata $ciezki ciecia.

Regulacja klina rozwierajacego

3 mm

L{stawnenle k[|na rozwierajacego Kiin rozwierajacy
pity tarczowej przeprowadza sie
przez ustawienie zarowno
wysokosci jak i odlegtosci od

l Tarcza tngca
!
samej tarczy pity. 7 7/ max.8mm |
|
|

Klin rozwierajacy Y - TP
Tarcza tngca |

8 mm

Klin rozwierajacy Tarcza tngca

/08
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Przesuwny liniat prowadzgcy stuzy do nastawiania wymiaru przy
wielokrotnym cieciu. Wbudowana skala przyspiesza okreslenie zadanej dtugosci.

Linial prowadzacy

Grubsza krawedz (a): do cigcia grubego materiatu.
Cienka krawedz dolna (b): do ciecia cienkiego materiatu (gdy tarcza jest pochylona).

10 Obstuga maszyny

Stanowisko pracy

Pita tarczowa PKS-315SI| jest 1 _:I
™~

przeznaczona do obstugi przez jednego
pracownika. Pita posiada dwa mozliwe stanowiska
pracy, z przodu (1) lub z boku (2) pity (patrz obr.).

=) UWAGA! Maszyna moze byé obstugiwana wylacznie
przez osoby w wieku powyzej 18 lat!

& UWAGA! Praca na maszynie moze odbywac si¢ wylacznie przy
minimalnym oswietleniu 500 Ix.

Przetacznik elektryczny
Maszyne wigcza sig przyciskiem zielonym, oznaczonym ,I”, a zatrzymuje

przyciskiem czerwonym, oznaczonym ,0” (patrz rysunek).
Przycisk ,STOP” petni funkcje zatrzymania awaryjnego maszyny.

1) Przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny).
2) Przycisk zielony ,I”. ag“’
3) Przycisk czerwony ,0". 5



Regulacja tarczy tnacej 1

Pochylenie tarczy tngcej w zakresie kata 0-45° 2
reguluje sie za pomoca pokretta (1). Sruba
umieszczona centralnie na tym pokretle stuzy do
blokowania wymaganego ustawienia. Pokrettem

(2) reguluje sie grubos¢ ciecia (wysuniecie tarczy
gora-dot).

Wskazowki dotyczace eksploataciji

-wylgczy¢ maszyne, jesli ma pozostac¢ dtuzszy czas bez nadzoru,

- przestrzegaé wszystkich przepiséw i norm bezpieczenstwa majgcych zastosowanie do
pit tarczowych stotowych i warunkéw ich uzytkowania,

- doprowadzone zasilanie musi by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisamii z
uwzglednieniem poboru mocy maszyny podanego na etykiecie,

- podigczenie maszyny do sieci elektrycznej musi by¢ wykonane przez
wykwalifikowanego elektryka. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowy kierunek obrotow
tarczy, ktory jest oznaczony piktogramem na tarczy, a takze na ostonie ochronnej tarczy.
W przypadku nieprawidtowego kierunku obrotéw tarczy nalezy ponownie podtgczyé
odpowiednie przewody zasilajgce maszyny,

- maszyne wigcza sie i wytgcza przetgcznikiem umieszczonym na nodze podstawy.
Zielony przycisk z symbolem ,I” oznacza START, a czerwony przycisk z symbolem ,,0”
oznacza STOP. Zotta pokrywa z czerwonym grzybkiem stuzy do awaryjnego
zatrzymania maszyny,

- wszystkie ostony nie mogg by¢ uszkodzone i muszg by¢ zamontowane we wiasciwej
pozyciji,

- przedmioty inne niz spetniajgce swojg funkcje w maszynie nie mogg by¢ umieszczane
w miejscach, w ktérych nastepuje ruch lub obrot,

- wymiana tarczy, regulacja liniatu, naprawy i wszelkie manipulacje przy maszynie w
obszarze jednostki roboczej mogg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy maszyna jest
catkowicie zatrzymana, a zasilanie jest odigczone (odtgczenie maszyny od sieci
elektrycznej),

- nie nalezy usuwa¢ materiatu z obszaru ciecia recznie - nalezy uzy¢ drewnianego
patyka lub innych odpowiednich narzedzi,

- nalezy uzywac tylko odpowiednio naostrzonych narzedzi; tarcza tngca nie moze byé
peknieta ani zdeformowana,

- stosowa¢ mozna wytgcznie tarcze o odpowiednim typie i wymiarach, ktérych
maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza niz predkos$¢ podana na
tabliczce znamionowej maszyny (2800 obr./min).

@
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Schemat uktadu elektrycznego

Konserwacja maszyny

Frons]

Napiecie 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
Zabezpieczenie 16 A

L1,L2,L3,......... przewody fazowe
N przewod zerowy
PE....cooiie roboczy przewdd
ochronny
SB2.....coveen. przycisk STOP
T przycisk START
KM1............... .stycznik
KM............... cewka stycznika
M. silnik

A Niebezpieczenstwo: Prace z urzgdzeniem elektrycznym wykonywaé moze

jedynie osoba z odpowiednimi uprawnieniami elektrycznymi.

A Ostrzezenie: Zalecanym szeregowym zabezpieczeniem urzgdzenia

moze by¢ bezpiecznik maks.16 A.

A Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznaé¢ sie z elementami

sterujgcymi, ich funkcjg oraz rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw maszyny, jej regulacji i
zabiegéw konserwacyjnych nalezy zawsze wyjmowac wtyczke zasilajgcg z
gniazda sieci elektrycznej i umieszczaé jg w takim miejscu, aby byta pod
nieustannym nadzorem osoby prowadzgcej prace.

Uwagal! Pita jest przeznaczona wytgcznie do ciecia materiatéw z drewna.

- zalecamy sprawdzenie silnika elektrycznego raz w roku, przez elektromechanika z

odpowiednimi urpawnieniami,

- jezeli maszyna nie byta eksploatowana przez dtuzszy czas (np. przez dwa lata byta
sktadowana w pomieszczeniu, w ktérym temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie

przekroczyta 40°C), koniecznie nalezy sprawdzi¢ smar w fozyskach, same tozyska, jak i

skontrolowa¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Czas ten zmienia sie stosownie do
okresu przebywania maszyny w réznych srodowiskach,

- nalezy utrzymywaé maszyne i pomieszczenie robocze w czystoscii porzadku,

- w przypadku wykrycia jakiejkolwiek innej wady, nieopisanej w niniejszej instrukcji, nalezy

skontaktowac sie ze specjalistycznym warsztatem w celu jej usuniecia.
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Pita tarczowa wyposazona jest w jednorzedowe, obustronnie zamkniete
tozyska kulowe, ktére majg trwate smarowanie i sg bezobstugowe.

Smarowanie

13 Czesci zamienne

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronach 12-13 (Rysunki czesci
maszyny). W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegdlne czesci, ktére mozna
zamoOwi¢ w ponizszy sposob.

W celu usprawnienia realizacji zamoéwienia, nalezy zawsze podawac nastepujace dane:

A) model maszyny PKS-315S]I

B) numer katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny

D) numer podzespotu (czesci), jego nazwa i numer strony w instrukcji, na

ktorej znajduje sie zamawiana czes¢

E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Kontakt do serwisu dystrybutora: serwis@promapolska.pl

14 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby dalsze
uzytkowanie urzgdzenia byto nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia, konieczne jest przestrzeganie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, Zze po demontazu nalezy posortowac je
wedtug rodzaju metali uzytych do ich produkcji i oddaé organizacjom zajmujgcym sie
zbieraniem surowcéw wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w
sposob naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmuja
sie zbieraniem tych surowcow wtoérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazac organizacjom zajmujgcych sie
zbiorem odpadéw elektrycznych.

UWAGA!: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesci z
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !

15 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie albo z maszyng (sg one podane w rozdziale 1, Zawartos$¢
opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia
dodatkowego udziela nasz serwis.
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17  Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samag maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, kidre odnosi¢ sie mogg do otaczajacych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informac;ji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatorow, silnikéw i listw zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W Zzadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby

nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtébwny wytgcznik i zamkna¢ ostone.

-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajgce sg otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamietaé potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna bylo go uzyé.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé sie z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikdw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc
niektorych wytgcznikow.

- Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazaé, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na wiéry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzgcejlub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wylgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym i odigczy¢ przewadd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania
zewnetrznego nalezy wytgczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowaé o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposoéb, ktéory mogtby naruszyc
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidtowosci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgciji, o
ktérych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujacej maszyne nie
powstajg zadne zaktdcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwiera¢ drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Pozakonczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzic¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktocen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisac pierwotng wersje na wypadek koniecznosci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowa etykiete nalezy umiesci¢ na

miejscu etykiety poprzedniej.
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1.3 Odziez ochronna abezpieczenstwo
1) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Dilugie wiosy nalezy upig¢ z tytu gtowy w przeciwnym razie mogag zostac
uchwycone przez maszyne.

- Nalezy stosowac¢ wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

- Nalezy stosowac kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Nalezy zawsze stosowa¢ maske ochronng, jezeli podczas obrébki materiatow
unosi sie pyt.

- Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wkfadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporng.

- Nigdy nie nalezy nosi¢luznej odziezy robocze;j.

- Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

- Nalezy uwazaé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu wiérow ze stanowiska pracy nalezy uzywac rekawic, chronigcych
dtonie przed zranieniem, do ktorego dojS¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowac na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu srodkow
odurzajgcych.

- Na maszynie nie powinny pracowac¢ osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac si¢ z jej instrukcjag obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory
lub olej, nalezy zamkna¢ ich ostony zabezpieczajace.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).

- Nalezy regularnie sprawdza¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.

- Nie nalezy dotyka¢ cieczy chtodzgcej gotymi rekami — moze to spowodowaé
podraznienia. Osoby obstugujgce maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzace.

- Do usuwania wiérow z powierzchni roboczej nalezy uzywac rekawi¢ ochronnych
oraz szczotki— nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementow
obrobionych zmaszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy
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dbac o to , aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto
nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiérow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i
uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu w osi nie nalezy usuwaé¢ ani w zaden sposob
ingerowaé w ograniczniki i wytgczniki kraricowe. Nie nalezy takze doprowadzac¢ do
ich zablokowania lub odtgczenia.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, nalezy skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywa¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywac pracy
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem woézka podnos$nikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sie, czy w
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzetu
mocujgcego, ktére sg odpowiednie do ciezaru przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzic liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem nalezy zapewni¢ prewencyjne
srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jego $ruby mocujace
nie poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwa¢ wytgcznikéw i przyciskéw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich
wyboru lub innych btedow.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie
mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdzac, czy podczas obrébki elementéw nie powstaje nadmierny hatas
lub inne nienaturalne dzwieki.

- Podczas ciezkiej obrobki elementéw nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie
widérow. Widry sg wtedy bardzo gorgce i moga przyczynic¢ sie do powstania pozaru.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylaczy¢ przycisk systemu
sterujgcego, wylgcznik gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtdwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywaé narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyna
urazow i uszkodzen maszyny.

- Przed rozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowac, czy
wszystkie elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

- Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekracza¢
1]
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zalecanych predkosci obrotowych.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy nie chwyci¢ palcami lub dtonig za uchwyt
wiertarski lub element mocujacy.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Do =zakiadania ciezkich uchwytéw, elementéw mocujgcych i obrabianych
materiatéw nalezy uzywac odpowiednich do tego celu przyrzgdow.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy dlugos¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie
zahaczato o elementy mocujgce, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementéw obrabianych nalezy przeprowadzi¢
prébny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali migkkimi szczekami nalezy sprawdzic, czy
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.

- Nie nalezy uzywac¢ przyrzgdéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci),
zanim nie sprawdzimy, ze nie beda przeszkadzac w eksploatacji maszyny.

18  Warunki gwarancji

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjne;.

Dystrybutor:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka
tel.: +48 71 358 05 20
proma@promapolska.pl

Zamawianie czes$ci zamiennych:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29, 55-095 Dtugoteka
Dziat Serwisu - tel.: +48 71 358 05 41
serwis@promapolska.pl

Producent:
PROMA Machinery s. r. 0.
Prokopova 148/15
13000 Praha 3

V 022-04 11/2020 / (PL)GB/10/2021
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