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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EU)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

PROMA Machinery s. r. o.

Adresa/Address/ Adres:

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

IC/ID/ Regon:

24262706

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV €. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file acc: ordmg 10 Directive 2006/42/EC/waa i ad) es
osoby uy jdop ia dok

techm(zmy' zgodnie z Dyrektywg 2006/42/EC

PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Predmét prohlaseni/Object of the declaration/
Przedmiot deklaracji:

Kombi bruska typ BP-110 / Szlifierka kombi typ BP-110

Vyrobni &islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Kombi bruska je uréena pro brouseni dfeva, kovu i plastii, odstraiovani starého
laku, odrezovani, le§téni, srazeni hran, apod./ Szlifierka kombi przeznaczona jest
do szlifowania drewna, metali i tworzyw sztucznych, usuwania starej farby, rdzy,
polerowania, fazowania itp. Je vhodna pro amatérské prace, ale i pro malou a
stfedni sériovou vyrobu./ Nadaje si¢ do prac amatorskich, ale takze do produkcji
malo- i srednioseryjnej. Pevna konstrukce zarucuje piesné brouseni./ Solidna
konstrukcja gwarantuje precyzyjne szlifowanie. Brusku lze pouzit také k ostfeni
nastroju, vrtakd, nozii a zahradnického nafadi./ Szlifierka moze by¢ réwniez
uzywana do ostrzenia narzedzi, wiertel, nozy i narzedzi ogrodniczych.

Zakladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:
Napéajeci napéti a kmitocet/ Napiecie i czestotliwosé: 230 V, 50 Hz

Vykon motoru/ Moc silnika: 350 W

Otacky motoru/ Obroty silnika: 2 850 obr./min.
Rozméry pasu/ Wymiary tasmy: 100 x 915 mm
Pramér kotoude/ Srednica tarczy: 150 mm
Hmotnost/ Masa: 17 kg

1A%

Vy$e popsany piedmét pr i je ve shodé
s prisluSnymi harmonizaénimi pravnimi predpisy
Evropské unie/The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation/ Opisany powyzej przedmiot
deklaracji  jest — zgodny  z odpowiednim  unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym:

Strojni zafizeni - NV ¢. 176/2008 Sb.
Machinery - Directive 2006/42/EC / Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE,

Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV ¢. 118/2016 Sb.
Low Voltage - Directive 2014/35/EU / Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE,

Elektromagneticka kompatibilita - NV &. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU / Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZz zikladé se shoda prohlauje/The relevant
harmonised standards used or referencesto the other
technical specification in relation to whuh conformity is
declared/  Odpowiedni ha normy
techniczne lub  odniesienia do innych specyfikacji
technicznych, w odniesieniu do ktorych deklarowana jest
zgodnosc:

CSN ENISO 12100:2011, CSN EN 61029-1 ed. 3:2009 + A11:2011
CSN EN 55014-1 ed. 4:2017, CSN EN 55014-2 ed. 2:2017

Poznamka:

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliikit platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani.

Note:  All regulatlon: were applied in wording of later amendments and modt/tcatwn: valld al the time of this declaration issue without any citation of them.

okl

Uwaga: przepisy byly w brzmieni 1

Zmian i mod hw czasie tej ji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha 2021-01-29

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpi

przez osobe up iong do

ia w imieniu producenta: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko:
Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/ Stanowisko:
General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Proma Polska sp. z 0.0., ul. Polna 29, 55-095 Dlugoteka PROMA
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1 Zawartos¢ opakowania

Szlifierka kombi dostarczana jest w stanie czesciowo zdemontowanym, w
kartonowym pudle, z nastepujgcymi akcesoriami:

1/ Maszyna 6/ Liniat zabezpieczajacy
2/ Stolik roboczy 7/ Instrukcja obstugi
3/ Przymiar kgtowy 8/ Tadma i tarcza szlifierska
4/ Uchwyt stolika roboczego 9/ Narzedzia do obstugi
5/ Klucz imbusowy 10/ Zestaw $rub

2 Wstep

3

Dziekujemy za zakup szlifierki kombi BP-110 marki PROMA. Szlifierka
ta wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez
zapewniajagcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w
stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy ze szlifierkg nalezy
uwaznie przeczytac jej instrukcje obstugi. Pozwoli to zapobiec powstawaniu
btedéw zaréwno przy instalacji maszyny jak i przy jej eksploatacji. Nie zaleca sie
wiec uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
instrukcjami oraz bez uprzedniego zaznajomienia sie ze sposobem dziatania
maszyny.

W szczegolnosci nalezy przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa
umieszczonych na etykietach na maszynie. Etykiet nie wolno usuwac¢ ani
uszkadzac.

Zastosowanie

Szlifierka kombi przeznaczona jest do szlifowania czesci metalowych,
paneli oraz do ostrzenia narzedzi (wiertet, dtut, nozy, narzedzi ogrodniczych itp.).
W zaleznosci od zastosowanej tasmy szlifierskiej moze by¢ stosowana przy
réznych rodzajach materiatéw. Moze by¢ stosowana w narzedziowniach,
warsztatach oraz matych i $rednich zaktadach produkcyjnych.

chtodzonymi silnikami elektrycznymi, nadajg sie do bardziej trwatych

é Uwaga: Poniewaz szlifierki te konstrukcyjnie naleza do grupy maszyn z
obcigzen.
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4 Dane techniczne

Wymiary tasmy 100 x 915 mm
Srednicatarczy 150 mm
Szybkos¢ posuwu tasmy 490 m/min.
Wymiary blatu tasmy 150 x 230 mm
Regulacja nastawienia blatu tasmy 0-90°
Regulacja stolika roboczego 0-45°
Napiecie 1/N/PE AC 230V 50 Hz
Moc przytgczeniowa 350 W
Obroty silnika 2 850 obr./min.
Masa 17 kg

5 Poziomy hatasu
Poziom emisji cisnienia akustycznego A w miejscu pracy

_ L, =77 dB, niepewno$¢ K= 3 dB
(pomiar wg CSN EN ISO 11201, tryb pracy - bez obcigzenia).

Poziom mocy akustycznej L, = 90 dB, niepewnos$¢ K= 3 dB
(pomiar wg CSN EN ISO 3744, tryb pracy - bez obcigzenia).

6 Etykiety bezpieczenstwa

L]

K

3

1
NAPIAC POLUZOWAC
@ | NAPNOUT ¢( )) UVOLNIT|
4 5

N <l®b

6

Znaczenie i lokalizacja etykiet bezpieczenstwa

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem prac ze szlifierkg nalezy przeczyta¢ instrukcje

obstugi! (etykieta znajduje sie przy wytaczniku).

2) Uwaga! Podczas pracy przy maszynie stosowac ochrone oczu! (etykieta

znajduje sie przy wytgczniku).

3) Uwagal! Nie nalezy pracowacé przy maszynie w rekawiczkach! (etykieta
aog znajduje sie przy wytgczniku).

5
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4) Ostrzezenie! Tasma musi sie obracac w kierunku wskazanym na tej etykiecie!
(etykiety znajdujg sie na ostonach urzadzenia).

5) Uwagal! Przy zdjetej ostonie — niebezpieczenstwo porazenia pradem! (etykieta
znajduje sie na dolnej ostonie szlifierki oraz przy wytgczniku).

6) Etykieta wskazuje dzwignig, ktora stuzy do napinania tasmy (znajduje sig na
ostonie szlifierki). W lewo - NAPIAC, w prawo - POLUZOWAC.

7 Czesci maszyny
6 7 8 9

1) podstawa szlifierki 6) wspornik roboczy tasmy szlifierskiej
2) uchylny stolik boczny roboczy 7) tasma szlifierska ($cierna)

3) przymiar katowy 8) ramie regulowane pod katem

4) tarcza $cierna (dysk szlifierski) 9) wat przedni

5) ostona watu 10) przetgcznik

8 Konstrukcja szlifierki

Konstrukcja szlifierki kombi wykonana jest z elementéw blaszanych i
zeliwnych. Naped zapewnia silnik elektryczny jednofazowy. Szlifierka kombinowana
posiada dwa kotnierze o $rednicach 35 i 20 mm, ktére stuzg do podtgczenia do
urzagdzenia do odsysania.

Szlifierka kombi przeznaczona jest do szlifowania drewna, metali i tworzyw
sztucznych, usuwania starej farby, odrdzewiania, polerowania, fazowania itp.
Nadaje sie do prac domowych i majsterkowania. Nie zaleca sie uzywania jej w
warsztatach profesjonalnych i rzemies$Iniczych oraz pracy przy statym obcigzeniu.
Stabilna konstrukcja gwarantuje prostote i wytrzymato$¢ maszyny. Na szlifierce
kombi mozna stosowac¢ wiele réznych metod szlifowania. aég

5
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Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy zawarto$¢ opakowania odpowiada liscie podane;j
w rozdziale 1) Zawarto$¢ opakowania w niniejszej instrukcji. Szlifierka dostarczana
jest w stanie czesciowo zdemontowanym. Nastepnie nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami i ilustracjami w tym rozdziale

Uwaga! Po rozpakowaniu i zmontowaniu szlifierki zalecamy najpierw
wykonanie uruchomienia probnego (5 min. - praca bez obcigzenia). Nalezy
zapewni¢ odpowiednie bezpieczenstwo na stanowisku pracy i w otoczeniu.

9 Montaz i regulacja szlifierki

Po umieszczeniu maszyny na
stanowisku roboczym i
przymocowaniu jej do podioza w
dwéch przeciwlegtych miejscach (1)
nalezy przyklei¢ papier szlifierski do
tarczy - odkreci¢ Sruby (2), zdjac
ostone (3), przyklei¢ papier szlifierski

(4) o srednicy 150 mm do tarczy (5).
Nastepnie nalezy zatozy¢ z powrotem
ostone (3) i zabezpieczy¢ jg Srubami

Nastepnie nalezy przymocowac
wspornik roboczy tasmy (6) w
miejscu (7) za pomocg $ruby
M6x14 mm z podktadkami (8) i
lekko dokreci¢ srube kluczem (9).

Do stolika (10) przymocowa¢ uchwyt
regulacyjny (11) za pomocg trzech
Srub M6x14 mm (14) i podktadek (12,
13).

T
a§
S
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7 Umiesci¢ uchwyt regulacyjny
Q/' § stolika (15) w odpowiednich otworach po
h bokach plyty podstawy maszyny (16).

Wiozy¢ podktadke (18) na plastikowg srube
motylkowg (17), przetozy¢ jg przez uchwyt

stolika i wkreci¢ w gwintowany otwor w
podstawie.

15
Poluzowa¢ trzy sruby M6x14 mm (19).
Ustawi¢ stolik roboczy (20) mniej wiecej
prostopadle do tarczy tak, aby znajdowat
sie na skali (21) na 0° i zabezpieczy¢ stolik
plastikowg $rubg motylkowg (22).
Odlegto$¢ miedzy tarcza a stolikiem
roboczym musi wynosi¢ maks. 1,6 mm. Po
wyregulowaniu odlegtosci dokrecic¢ trzy

Sruby blatu (19). Porada: aby szybko
dostosowac tg odlegtos¢, mozna uzy¢ 10
kartek papieru (1 mm) niniejszej instrukciji.

||

Montaz stolika do szlifowania w
pionie nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujagcy sposoéb. Umiescic¢
regulowany uchwyt stolika (23) w
odpowiednich otworach po bokach ptyty
podstawy maszyny (24). Witozy¢

L
20 ) =< B podktadke (26) na plastikowa $rube
A < motylkowg (25), przetozy¢ jg przez
: \25 \25 regulowany uchwyt blatu i wkreci¢ w
gwintowany otwor w podstawie.
kryt femenice

Wyregulowa¢ stolik (27) za pomocg
katomierza (28 - brak w zestawie). Ustawic
stolik prostopadle do powierzchni szlifowania,
tak aby powierzchnia i krawedz katownika byty
réwnolegte.

Jesli nie sg réwnolegte, nalezy
poluzowac srube blokujgcg stolik (29) i ustawi¢
stolik réwnolegle do krawedzi kagtownika.
Prawidtowg pozycje stolika zabezpieczamy
Srubg motylkowg (29). Ustawiamy wskaznik
wartosci pochylenia (30) tak, aby wskazywat na
0° na skali.




Miejsce obstugi Szlifierka kombi BP-110 jest przeznaczona do obstugi
tylko przez jednego pracownika. Jedyne miejsce pracy znajduje sie
z przodu szlifierki (przy przetaczniku).

10 Obstuga maszyny

Przetgcznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie zielonym
przyciskiem ,I”, a zatrzymuje sie czerwonym

przyciskiem ,0” (patrz rysunek po prawej).

Wymiana i regulacja tasmy lub tarczy szlifierskiej

Tasme szlifierskg nalezy wymieniac
zawsze gdy jest zuzyta lub uszkodzona.
Najpierw nalezy lekko podnie$¢ ramie i w
pozycji czesciowo podniesionej dokrecic¢
Srube blokujgcg (1). Aby poluzowaé tasme
na ramieniu, przesngcén dzwignie (2) w
kierunku kota pasowego. Chwycié
poluzowang tasme (3) za rolki - napedzanag
(4)inapedowg (5)i pociggnac jg do siebie.
Przed zatozeniem tasmy nalezy sprawdzi¢
kierunek ruchu tasmy (6 - kierunek wskazujg
strzatki po wewnetrznej stronie tasmy).
Nastepnie nasung¢ tasme na rolke
napedowg i napedzang (4,5). Po zatozeniu
tasmy naciagnac jg za pomoca dzwigni (2) i
wysrodkowac.

Kazda nowo zamontowana tasma
musi by¢ wysrodkowana na powierzchni
roboczej. Stuzy do tego sruba regulacyjna
(7). Najpierw przesunag¢ tasme recznie w
kierunku obrotu i obserwowaé, w jakim
kierunku poprzecznie porusza sig¢ tasma,
jednoczesnie korygujac jej kierunek poprzez
luzuowanie lub dokrecanie $ruby (7). Po tej
regulacji uruchomi¢ maszyne i wyregulowac
potozenie tasmy za pomocg $ruby.

Dysk szlifierski nalezy wymienia¢ w
nastepujgcy sposob. Zdemontowaé stolik
roboczy i $ruby (8), zdjaé ostone (9), naklei¢
nowy dysk szlifierski (10) na tarcze (11).
Zatozy¢ z powrotem ostone (9) i
zabezpieczy¢ jg Srubami (8).

Q



11 Schemat uktadu elektrycznego

Uktad elektryczny jest podtaczony zgodnie z ponizszym schematem.

Napiecie 1/N/PEAC230 V50 Hz L N FF

Zabezpieczenie 10A I
r——1-—71-———""—~ 7
Schemat instalacji elektrycznej : ) :IIO_ :
(ISR przewdd fazowy : sB2 | |
N przewod zerowy | |
= =S przewdd ochronny : :
SB2...cceii. przycisk STOP | KM |
(przy zamknietej ostonie wytgcznika : :
awaryjny przycisk STOP) [ TLA [
TL. ot przycisk START ! Jlo— |
KM1....ccove stycznik przetgczajacy I I
KM....ooooiin cewka stycznika | s | |
Mo, silnik :_ KMA1 J|
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Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniem elektrycznym wykonywaé¢ moze
jedynie osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia elektryczne.

1

N

Konserwacja maszyny

Ostrzezenie: Zalecane zabezpieczenie maszyny powinno by¢
zapewnione przez wytgcznik automatyczny (bezpiecznik) maks. 10A
podtgczony przed uktadem elektrycznym maszyny.

Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapozna¢ sie z elementami
sterujgcymi, ich funkcjg oraz rozmieszczeniem.

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw maszyny, jej
regulacji i zabiegéw konserwacyjnych nalezy zawsze wyjmowac
wtyczke zasilajgcg z gniazda sieci elektryczne;.

> B P>

Smarowanie

Szlifierka kombi wyposazona jest w jednorzedowe, obustronnie zamkniete tozyska
kulowe, ktére majg trwate smarowanie i nie wymagajg konserwacji (sg bezobstugowe).

1

w

Czesci zamienne

Wykaz cze$ci maszyny znajduje sie w rozdziale 16) Rysunki cze$ci maszyny.
W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegdlne czesci, ktére mozna zamowic w
ponizszy sposob.
W celu usprawnienia realizacji zamoéwienia, nalezy zawsze podawac nastepujagce dane:

A) model maszyny BP-110

B) numer katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny

D) numer podzespotu (czes$ci), jego nazwa i numer strony w instrukcji, na

ktorej znajduje sie zamawiana czes¢
E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Kontakt do serwisu dystrybutora: serwis@promapolska.pl

14 Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktore sg dostarczane
bezposrednio w maszynie albo z maszyna (sg one wyszczegdlnione w rozdziale
1) Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria opcjonalne —to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupic¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia
dodatkowego udziela nasz dziat serwisu i doradztwa technicznego.

Stron!
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Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby dalsze
uzytkowanie urzadzenia byto nieekonomiczne maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzadzenia, konieczne jest przestrzeganie ogdinych
przepiséw bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac je
wedtug rodzaju metali uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujgcym sie
zbieraniem surowcéw wtérnych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie podlegajg rozktadowi w
sposob naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmuja
sie zbieraniem tych surowcow wtérnych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekazac¢ organizacjom zajmujgcych sie
zbiorem odpadéw elektrycznych.

15 Demontaz i likwidacja

UWAGA!: Z uwagi na ochrone $srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesciz
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich spalanie!

S[ro,!
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Rysunki czesci maszyny
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17  Ogoblne przepisy bezpieczenstwa

PROMA
1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych
samag maszyne, jak tez zapewniajgcych jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te
nie sg jednak w stanie zagwarantowa¢ osobie obstugujgcej maszyne catkowitego
bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢
niniejszy rozdziat. Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze
pozostate aspekty niebezpieczenstwa, kidre odnosi¢ sie mogg do otaczajgcych
warunkow oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informac;ji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo Ostrzezenie Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczynic sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowaé drobne zranienia
ciata lub uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych
informujg etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia etykiety lub
jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie z producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze
wszystkimi dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcjg i sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzadzen pod wysokim napieciem,
elektrycznego panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listw zaciskowych,
opatrzonych etykietami bezpieczenstwa. W Zzadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.

-Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy
wszystkie ostony zabezpieczajagce zostaty zamontowane. W razie potrzeby

nalezy otworzy¢ ostone, nacisng¢ gtébwny wytgcznik i zamkna¢ ostone.

-Nie nalezy podtgcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony
zabezpieczajace sg otwarte.
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- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili
mozna byto go uzy¢.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznaé si¢ z rozmieszczeniem
wszystkich wytgcznikéw, aby zapobiec niewtasciwej obstudze.

- Nalezy uwazaé, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisng¢
niektorych wytgcznikéw.

- Nigdy nie nalezy dotykac gotymi rekami bgdz innym przedmiotem obracajgcego
sie elementu lub narzedzi.

- Nalezy uwazac, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby obstugujgcej
maszyne.

- Podczas pracy na maszynie nalezy zawsze uwaza¢ na widry oraz na
niebezpieczenstwo poslizgniecia sie na cieczy chtodzacej lub oleju.

- Nie nalezy ingerowa¢ w konstrukcje maszyny i jej oprzyrzgdowanie, jezeli nie
zostato to opisane w instrukcji obstugi.

- Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc
przycisk znajdujacy sie na pulpicie sterowniczym i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

- Przed przystgpieniem do oczyszczania maszyny lub jej oprzyrzgdowania
zewnetrznego nalezy wytaczy¢ maszyne i zablokowac wytgcznik gtéwny.

- Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnych czynnosci nalezy poinformowa¢ o tym drugiego
pracownika.

- Nie nalezy naprawiaé maszyny w sposoéb, ktéory mogtby naruszyc
bezpieczenstwo jego obstugi.

- W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowos$ci dziatania
maszyny, nalezy skontaktowac sie ze specjalistg.

2) OSTRZEZENIE

3) PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie nalezy dopusci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych inspekgji, o
ktorych mowa w instrukcji obstugi.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewnic sie, ze ze strony osoby obstugujgcej maszyne nie
powstajg zadne zaktdcenia w jej pracy.

- Podczas pracy maszyny nie nalezy otwieraé drzwiczek ani oston
zabezpieczajgcych.

- Pozakohczeniu pracy na maszynie nalezy doprowadzi¢ jg do takiego stanu, aby
byta gotowa do wykonania dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktocen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwiocznie
wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ parametréw, wartosci czy innych ustawien
elektrycznych. W razie koniecznosci zmiany nalezy uprzednio sprawdzi¢, czy jest
ona bezpieczna a nastepnie zapisa¢ pierwotng wersje na wypadek koniecznosci
jej ponownego ustawienia.

- Nie nalezy poprawia¢, zamazywac, zabrudza¢ ani usuwac etykiet
bezpieczenstwa. W przypadku nieczytelnosci etykiety lub jej utraty nalezy
skontaktowac sie z producentem, podajgc numer wadliwej etykiety (numer ten
umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowg etykiete nalezy umiesci¢ na

@og miejscu etykiety poprzednie;j.
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1.3

1)

PRZESTROGA WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Odziez ochronna a bezpieczenstwo

Dtugie witosy nalezy upigé z tytu glowy w przeciwnym razie mogg zostac
uchwycone przez maszyne.

Nalezy stosowac wyposazenie ochronne zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
(kaski ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

Nalezy stosowaé kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowg osoby
obstugujgcej maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowaé maske ochronng, jezeli podczas obrobki materiatéw
unosi sie pyt.

Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne z wktadkami stalowymi i podeszwg
olejoodporna.

Nigdy nie nalezy nosic luznej odziezy robocze;.

Zawsze nalezy zapina¢ guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej
zapobiegnie to niebezpieczenstwu uchwycenia luznych czeéci odziezy przez
mechanizm napedowy maszyny.

Nalezy uwazagé, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze
przy usuwaniu wiéréw ze stanowiska pracy nalezy uzywacé rekawic, chronigcych
dionie przed zranieniem, do ktérego dojs¢ moze w kontakcie z ostrymi
krawedziamii gorgcymi elementami obrabianymi.

Nie nalezy pracowaé na maszynie po spozyciu alkoholu lub po zazyciu Srodkéw
odurzajgcych.

Na maszynie nie powinny pracowaé osoby majgce zawroty gtowy, mdtosci czy
osoby ostabione.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny
Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1)

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczego i listwy zaciskowej przez wiory
lub olej, nalezy zamkna¢ ich ostony zabezpieczajace.
Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku
przebicia pradu elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elektryczny).
Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie
zamontowane i czy nie sg one uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy
niezwtocznie naprawi¢ lub wymienié.
Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajace;j.
Nie nalezy dotyka¢ cieczy chtodzgcej gotymi rekami — moze to spowodowaé
podraznienia. Osoby obstugujace maszyne, ktére cierpig na alergie, powinny
stosowac specjalne srodki bezpieczenstwa.
Podczas pracy maszyny nie nalezy regulowac strumienia cieczy chtodzgce.
Do usuwania wiéréw z powierzchni roboczej nalezy uzywaé rekawi¢ ochronnych
oraz szczotki— nigdy nie nalezy wykonywac tej czynnosci gotymi rekami.
Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.
Przy mocowaniu czesci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementow
obrobionych z maszyny, nie posiadajgcej systemu automatycznej wymiany, nalezy
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dbac o to , aby narzedzie znajdowato sie jak najdalej od stanowiska pracy i byto
nieruchome.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac¢ wiérow gotymi rekami czy
szmatka, jezeli narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i
uzy¢ szczotki.

- W celu przedtuzenia przesuwu w osi nie nalezy usuwac ani w zaden sposob
ingerowaé w ograniczniki i wytaczniki krarncowe. Nie nalezy takze doprowadza¢ do
ich zablokowania lub odtgczenia.

- Jezeli praca osoby obstugujgcej maszyne wymaga manipulacji z czesciami
wykraczajgcymi poza jej mozliwosci, nalezy skorzysta¢ z pomocy asystenta.

- Nie nalezy uzywa¢ wozka podnosnikowego lub dzwigu i wykonywad pracy
hakowego bez posiadania odpowiednich uprawnien.

- Przed uzyciem wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy upewni¢ sig, czy w
bliskim otoczeniu owych maszyn nie znajdujg sie zadne przeszkody.

- Nalezy zawsze uzywac¢ standardowych lin stalowych i atestowanego osprzetu
mocujgcego, ktére sg odpowiednie do ciezaru przenoszonych przedmiotéw.

- Nalezy sprawdzi¢ liny, fancuchy, zawiesia oraz osprzet do podnoszenia przed jego
uzyciem. Wadliwe elementy nalezy niezwtocznie naprawic lub zastgpi¢ nowymi.

- Pracujgc z materiatem tatwopalnym lub olejem nalezy zapewni¢ prewencyjne
Srodki bezpieczenstwa na wypadek pozaru.

- Nie nalezy pracowac¢ na maszynie podczas burzy z intensywnymi wytadowaniami
atmosferycznymi.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe
zostaty prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewni¢ sie czy jego Sruby mocujgce
nie poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwa¢ wytacznikéw i przyciskédw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich
wyboru lub innych btedéw.

- Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrza¢ wrzeciono i wszystkie
mechanizmy posuwowe.

- Nalezy sprawdza¢, czy podczas obrdbki elementow nie powstaje nadmierny hatas
lubinne nienaturalne dzwiegki.

- Podczas ciezkiej obrobki elementéw nie nalezy dopuszczaé do gromadzenia sie
wiérow. Wiéry sg wtedy bardzo gorgce i mogg przyczynic¢ sie do powstania pozaru.
Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytaczy¢ przycisk systemu
sterujgcego, wytgcznik gtéwny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtbwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywaé narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadajgcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymieni¢ tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczynag
urazéw i uszkodzern maszyny.

- Przed rozpoczeciem pracy z wirujgcym wrzecionem, nalezy skontrolowaé, czy
wszystkie elementy sg wtasciwie zatozone i zacisniete.

mgPodczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie, nie nalezy przekraczac¢

S
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zalecanych predkosci obrotowych.

- Nalezy uwazac, aby podczas pracy nie chwyci¢ palcami lub dtonig za uchwyt
wiertarski lub element mocujgcy.

- Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez
producenta, nalezy uzyskac od niego informacje dotyczace zalecanej predkosci.

- Do zakladania ciezkich uchwytéw, elementéw mocujgcych i obrabianych
materiatéw nalezy uzywaé odpowiednich do tego celu przyrzgdow.

2) PRZESTROGA -WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nalezy sprawdzi¢, czy diugos¢ narzedzia jest odpowiednio dobrana, tak aby nie
zahaczato o elementy mocujgce, uchwyty zaciskowe lub inne elementy.

- Po zamontowaniu narzedzi i elementdw obrabianych nalezy przeprowadzié¢
prébny przebieg pracy.

- Przy mocowaniu obrabianych detali miekkimi szczekami nalezy sprawdzi¢, czy
obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany, a sita zacisku jest odpowiednia.

- W przypadkach, kiedy narzedzie moze by¢ zamocowane z prawej lub lewej strony
(prawe lub lewe narzedzia), nalezy sprawdzi¢ czy jest w odpowiednim potozeniu.

- Nie nalezy uzywac przyrzadéw pomiarowych (lub elementéw pomiaru dtugosci),
zanim nie sprawdzimy, Ze nie beda przeszkadzac w eksploatacji maszyny.

18 Informacje dodatkowe

Warunki gwarancji dostepne sg w zatgczonej przy sprzedazy urzadzenia karcie
gwarancyjnej.

Dystrybutor:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka
tel.: +48 71 358 05 20
proma@promapolska.pl

Zamawianie czesci zamiennych:
Proma Polska sp. z 0.0.
ul. Polna 29, 55-095 Diugoteka
Dziat Serwisu - tel.: +48 71 358 05 41
serwis@promapolska.pl

Producent:
PROMA Machinery s. r. 0.
Prokopova 148/15
13000 Praha 3
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