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SA Trade s. r. o,, VySehradska 1349/2,12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC

PROMA

ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity

Vyrobce/Mamfacturer:

Adresa/Address:
1&/1D:

Jméno a adresa osoby povifené sestavenfm
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV &. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the techrical
file according to Directive 2006/42/EC

Piedmét prohliifent/ Object of the declaration:
'Vyrobni &islo/Serial number:

Popis/Description:

VySe popsany piedmét prohlifeni je ve shod&

PROMA Machinery s. r. 0.

Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
24262706
PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

Truhla¥ska frézka typ TFS-80/30

Truhléfskd frézka je jednovietenovad svisld frézka pro tvarové opracovéani
dfevénych dild, je lm‘,ena pro malé asﬂ‘ednl truhléfské dilny. Pohon vietena
frézky je p ovladanym pomoci
dvoutlagitkového ovladaoe, se spousti na podpéti a funkci nouzového zastaveni.
Zékladnf technick4 data

Napéjeci napéti/frekvence: 1x230V,50Hz

Instalovany vykon: 1500W

Otérky vietena: 1400, 4 000, 6 000, 8 000 min™
Primér victena: 30 mm

Zdvih vietena: 105 mm

Maximalni primér nistroje nad stolem: 160 mm

Rozmér stoh: 600 x 400 mm

Nejni?¥ stupeii ochrany krytem: IP 54

Hmotnost: 93 kg

Strojni zafizeni - NV & 176/2008 Sb.

s pfishiinymi harmonizadnimi pravnimi p¥edpisy
Evropské unie/The object of the dedlaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation:

Harmonizované technické normy, které byly
poufity, nebo jiné techmické specifikace, na
]e]lchl zﬁ.klndE se shoda prohlafuje/The relevamt

dards used or refe the other
technical specification in relation ta which conformity is
declared:

Machinery - Di 2006/42/EC,

Elektrické zafizeni nizkého napti- NV &.118/2016 Sb.

Low Voltage - Directive 2014/35/EU,

Elektromagnetick4 kompatibilita - NV &. 117/2016 Sb.
Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU,

SN EN ISO 12100:2011, CSN EN 848-1+A2:2013,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+A1:2009, CSN EN 55014-1 ed. 4:2017,
CSN EN 55014-2 ed. 2:2017, CSN EN 61000-3-2 ed. 4:2015,

CSN EN 61000-3-11:2001

Poznamka: VeSkeré predpisy byly poudity ve znéni jejich zmén mbplmplamydr v dobé vyddni tohoto prohldSeni bez jejich citowini

Note: All regulations were applied in wording of later

valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vyddni tohoto prohldSeni/Place and date of this declaration issue: Praha, 2018-06-06

Osoba

. 2 T
k podpisu za vy

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusty

F 016-04 05/2020PL

Funkce/Grade: General Manager

/Signed by the person entitled to deal in the name of producer: Ing. Pavel Tlusty

Podpis/Sgnature:
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Budowa maszyny Warunki gwarancji
Montaz i regulacja frezarki Karta gwarancyjna

1 Zawarto$¢ opakowania

Frezarka stolarska TFS-80/30 jest dostarczana w kartonowym pudle czesciowo

zdemontowana.
Zawarto$¢ opakowania jest nastepujgca:

1) stét posuwny

2) szyny jezdne

) aluminiowe liniaty prowadzace (prowadnice)

) uchwyt dociskowy
) ostona wrzeciona (bhp)

2 Wstep

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakup frezarki TFS-80/30 PROMA Frezarka
jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, aby chroni¢ operatora i maszyne podczas
normalnego uzytkowania technologicznego. Srodki te sg jednaknie moga obejmowaé
wszystkich aspektéw bezpieczenstwa, dlatego operator powinien uwaznie przeczytac i
zrozumieé niniejszg instrukcje przed uzyciem urzgdzenia. Eliminuje to btedy zaréwno
podczas instalacji maszyny, jak i podczas jego wiasnej pracy. W zwiazku z tym nie prébuj
umiesci¢ urzadzenie w pracy przed przeczytaniem wszystkich instrukcji i dopéki nie
zrozumiesz kazdej funkcji i procedury. W szczegdlnosci nalezy przestrzegac instrukcji
bezpieczenstwa podanych na etykietach, z ktérymi sg zamontowane. Nie usuwaj ani nie
uszkadzaj tych etykiet.

3 Zastosowanie

Frezarka stolarka jest przeznaczona do ksztattowej obrébki elementow
drewnianych. Moze by¢ stosowany w warsztatach stolarskich, matych i srednich zaktadach
produkcyjnych.

Ostrzezenie!: Frezarka, ze wzgledu na konstrukcje silnika, ktéry jest zaliczany do
kategorii niechtodzonych, nie jest przeznaczona do pracy ciagtej.

& UWAGA! Maszyna musi pracowa¢ przy minimalnym o$wietleniu 500 Ix.

A UWAGA! Maszyne moga obstugiwa¢ osoby majgce powyzej 18-tu lat!

i
S
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4 Dane techniczne

Moc znamionowa: 1,5 kW

Napiecie zasilania: 1x 230V 50 Hz

Rozmiar stotu: 600 x 400 mm

Wysokos¢ stotu: 900 mm

Obroty wrzeciona: 1400, 4 000, 6 000, 8 000 Ot./min
Srednica wrzeciona: 30 mm

Podnoszenie wrzeciona: 105 mm

Max. srednica narzedzia: 160 mm

Masa: 93 kg

Do odsysania wiorow z frezarki zaleca sie stosowanie odciggu, ktérego przeptyw powietrza
przekracza 1000 m3 / h, a predkos¢ powietrza w rurze przekracza 10 m/s.

5

Wartosci poziomu hatasu urzadzenia

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji ciSnienia akustycznego A na
stanowisku pracy podczas pracy bez obciazenia Lpa = 68,2 dB (A).
Deklarowany poziom mocy akustycznej A podczas pracy bez obcigzenia
Lwa = 83,3 dB (A).

Deklarowany, usredniony w czasie, poziom emisji ciSnienia akustycznego A na
stanowisku pracy podczas pracy przy obciazeniu Lpa = 79,7 dB (A).

Deklarowany poziom mocy akustycznej A podczas pracy przy
obcigzeniu LwA = 94,7 dB (A).
(pomiary wg norm CSN EN 848-1, CSN EN ISO 11202 i CSN EN ISO 3746)

Tabliczki bezpieczenstwa

F 016-04 05/2020PL
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1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na frezarceprzeczyta¢ instrukcje
obstugi! (tabliczka jest umieszczona przy wytaczniku)

2) Uwaga! Podczas pracy z urzgdzeniem stosowa¢ srodki ochrony

wzroku! (tabliczka znajduje sie przy wytgczniku)

3) Uwaga! Na frezarce nie pracowa¢ w rekawiczkach! (tabliczka jest umieszczona

na przedniej czesci silnika)

4) Uwagal! Tabliczka ostrzega przed niebezpieczenstwem zranienia, ktore grozi
w blizko$ci wrzeciona (narzedzia) (jest umieszczona na ostonie frezarki)

5) Ostrzezenie: wrzeciono musi obraca¢ sie w kierunku wskazanym na tej

tabliczce! (tabliczki s umieszczone na ostonach urzadzenia)

6) Uwaga! Przy zdjetej ostonie — zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na dolnej ostonie frezarki przy wytgczniku)

7 Elementy maszyny

14 13

A2

9 | 1) zabezpieczenie przed

. 8 cofnigciem materiatu
} ) liniat oporowy

) stétjezdny
) otwdr zmiany obrotéw
) katomierz
)
)
)

h:

- |
j/ q 11 wytgcznik
. . blokada wysokosci
1 o wrzeciona
9) koto sterujgce wysokoscia
wrzeciona
10) liniat prowadzacy
11) stét zeliwny
12) kréciec odsysania
13) uchyt dociskowy
14) mocowanie materiatu

podstawa maszyny

(s
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stuzg otwory w podstawie.
metalowych
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Budowa frezarki

Frezarka stolarka jest przeznaczona do obrobki detali z drewna, frezowania rowkow i
wrebow, frezowania ksztattowego, frezowania punktowego i wyrownywania krawedzi.
Moze by¢ stosowany w warsztatach stolarskich, matych i $rednich zaktadach
produkcyjnych.

Frezarki dolnowrzecionowe serii TFS majga nowoczesng stalowg konstrukcje
spawang ze stotem zeliwnym. Solidna konstrukcja i bogate wyposazenie tych frezarek
umozliwia wykonywanie szerokiego zakresu operacji, tj. od produkcji delikatnych listew
profilowanych do produkcji ramiakéw EURO okien. Ponadto ta dolnowrzecionowa
frezarka posiada reczny hamulec do zatrzymania wrzeciona. Liniaty prowadzace z
precyzyjng regulacjg (az dla narzedzi o 160 mm) i silnik o mocy 1,5 kW z obrotami w
prawo i w lewo. Krdciec odsysania z przestrzeni wrzeciona. Ostone ochronng z
regulacjg wysokos¢ powierzchni czotowej. Wytacznik bezpieczenstwa z okragtym
przyciskiem STOP. Jest ona réwniez wyposazona w ruchomy stot jezdny. Narzedzia
(frezy) nie sg elementami dostawy.

Montaz i regulacja frezarki

Podnoszenie maszyny

Do tatwiejszego podnoszenia maszyny
Po wsunieciu

pretow (np. widly wodzka

paletowego) powstajg cztery punkty podparcia
do przenoszenia lub podwieszenia lin o
400  kg.

urzgdzenia nalezy upewni¢ sie, ze operator

Nnosnosci Podczas instalac;ji
maszyny bedzie miat wystarczajgco duzo
miejsca aby tatwo obstugiwaé wszystkie

elementy sterujgce.

A Uwaga: Nalezy zapewni¢ bezpiecznie

zainstalowanie i zamocowanie maszyny do

podtoza (na wyréwnanej powierzchni z materiatu

odpowiadajgcego obcigzeniu maszyng).

Nieprzestrzeganie tego warunku moze

spowodowac nieprzewidziany ruch maszyny

(czesci maszyny) i jej uszkodzenie.

F 016-04 05/2020PL

Ostrzezenie!
Po rozpakowaniu zestawu,

A letowaniu i dokreceniu

wszystkich czesci frezarki zalecamy
wykonanie prébnego uruchomienia
(bez obcigzenia) (5 min.). Nalezy
zapewni¢ odpowiednie bezpie-
czenstwo przestrzeni sgsiednie;j.

(5 A
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Obstuga wrzeciona

Regulacja wysokosci wrzeciona do zadanej
pozycji odbywa sie za pomocg kofa. Obracajgc
kotem, dzieki przektadni slimakowej, zapewniamy, ze
wrzeciono przesunie sie 0 2 mm na obro6t. Gdy koto
zostanie obrécone w prawo (zgodnie z ruchem
zegara), wrzeciono przesunie sie w goére, a gdy koto
zostanie obrécone w lewo, wrzeciono obnizy sie.

Ustawiania predkosci obrotéw wrzeciona

Predko$¢  obrotdbw  wrzeciona
mozna ustawia¢ w zakresie 1 400, 4 000,
6 000 i 8 000 obr/min.

Oczekiwang predkos¢ nastawiamy
przez odpowiednie umieszczenie paska
klinowego na kole pasowym.
Maksymalne ugiecie paska prawidtowo
naciggnietego to 1-2 cm na $rodku miedzy
kotami pasowymi. Ugiecie (naciagnigcie)
mozna regulowa¢ potozeniem  silnika
dzwignia A po zwolnieniu  dzwigni
aretacyjnej B.

Ustawienia przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem obrébki nalezy
odpowiednio ustawi¢ maszyne
nastepujgcym sposobem: poluzowaniem
Sruby 1 i odchyleniem osfony, uzyskamy
dostep do wrzeciona dla wymiany
narzedzia. Sruby 2 blokujg potozenie
liniatébw aluminiowych. Dzwignia 3 stuzy do
blokowania wysuniecia liniatu, ktére mozna
regulowac. Potozenie uchwytu
dociskowego mozna regulowac, poluzowac
Srube blokujacg 4, ustawi¢ dociski w
zadanej pozyc;ji i ponownie dokreci¢ Srube.




ustawienie wysokosci wrzeciona
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Ustawienie wysokosci wrzeciona
wykonuje sie kotem recznym
umieszczonym na boku maszyny.

wymiana narzedzia

&
) 2

&y

przyktad narzedzia

Zablokowa¢ wrzeciono i zwolni¢ nakretki blokujgce.
Wymieni¢ narzedzie, nasung¢ pierscienie

mocowanie narzedzia

. . . ! ) . 1) nakretki mocujace
wyréwnujace i zablokowac¢ narzedzie dokreceniem 2) pierécienie wyréwnujace
nakretek mocujacych. Odblokowaé wrzeciono. 3) frez

4) wrzeciono

odsysanie wiéréow

Do odsysania wiéréw z frezarki zaleca sie stosowanie pochtaniacza pytu, ktérego przeptyw
powietrza przekracza 1000 m3/h, a predko$¢ powietrza w rurze przekracza 10 m/s.

wybér narzedzia

Do pracy na frezarce nalezy uzywaé¢ wytacznie narzedzi zgodnych z normg EN 847-1:
1997 MAN (narzedzia do posuwu recznego). Przed uzyciem upewnic sig, ze narzedzie nadaje
sie do uzycia w potgczeniu z wybrang predkoscig obrotowg i predkoscig posuwu (patrz tabela
zalecanych predkosci).
Optymalny zakres predkosci frezowania wynosi od 40 m/s do 70 m/s. Przy
predkosciach ciecia ponizej 40 m/s istnieje ryzyko powrotnego odbicia. Jesli predkos¢ jest
wyzsza niz 70 m/s, zwigksza sie ryzyko uszkodzenia narzedzia.

@
<
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Tabela zalecanych predkosci

OBROTY ROBOCZE NARZEDZI FREZUJACYCH
WORKING rpm’s OF MILLING CUTTERS
BETRIEBSDREHZAHLEN DER FRASERWERKZEUGEN

450
420
3
£ 400
© 380
§ | | | |
K 50 Zwigkszone niebezpieczenstwo uszkodzenia
E _ narzedzia (wytamanie ostrza)
2 | a5 Increased dangekger of tool damage
a to the tool(breaking of teeth)
3 Erh6hte Gefahr
= | 500 der Werkzeugbeschadigung
e f
5 | 280
s
° 250
E
s
[
b Optymalne
£ robocze obroty
E | 200 Optimum
£ T i working rpm’s
T | 180 IR e r———— Optimate
7 v.<40m/s : Drehzahlen
2 160
B
E
3 140
Q.
z
3 | 125 Zwigkszone niebezpieczenstwo
S I cofnigcia - odbicia
E 100 Increased danger
: of reverse inpact - -
80 Erhéhte Gefahr
! | .__eines Ruckschlages
60
S 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
o wn o n o wn o wn o wn o o o o o o
N ™ ™ < < n n © © ~ ~ © o 9_ ('\_l s 'rz_>
Pracovni otacky/working rpm’s/Betriebsdrehzahlen n [min-1]

10 Obstuga maszyny

Miejsca obstugowe

Frezarka stolarska TFS-80/30 jest przeznaczona
do obstugi wytgcznie przez jednegto pracoownika.

Pracownik obstugujacy frezarke musi mie¢

co najmniej 18-cie lat. \ J
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Wytacznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie zielonym przyciskiem "I", zatrzymuje sie czerwonym
przyciskiem "0" (patrz rys.). Przycisk "Stop" realizuje funkcje awaryjnegio zatrzymania
maszyny.

1) przycisk "Stop"

(przycisk  awaryjnego  zatrzymania
maszyny)

2) zielony przycisk "I"

3) czerwony przycisk "0"

Schemat potgczen elektrycznych

Instalacja elektryczna jest wykonana wg niniejszego schematu.

L N
Napiecie 1/ N/ PE AC 230 V 50 Hz
j Zabezpieczenie 10 A
]I Lo, przewdd fazowy
L4 SB1 [ przewod neutralny
PE....ocooeee. przewdd ochronny
151 I wytacznik krancowy
SB2..oeiin przycisk stop
M} KM Tl i, przycisk start
TLA KM1 . stycznik
KM.. oo cewka stycznika
%]I ]I% Y I silnik
@ e SB2
—o0
KM1

11  Konserwacja frezarki

Niebezpieczenstwo: Prace z urzadzeniem elektrycznym moze

wykonywac¢ jedynie osoba upowazniona z odpowiednimi uprawnieniami
elektrotechnicznymi.

urzadzenia moze by¢ bezpiecznik 10 A w instalacji obiektu.

: Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem nadmiarowym

Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie z
A elementami sterujgcymi, ich funkcja i usytuowaniem.
Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem jakichkolwiek napraw,
& regulacji i czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze wyja¢ wtyczke
przewodu zasilania z gniazda sieci elektrycznej.

F 016-04 05/2020PL aé‘
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Smarowanie

Frezarka stotowa jest wyposazona w jednorzedowe, obustronnie zakryte,
tozyska kulkowe, ktére maja trwate smarowanie i sg bezobstugowe.

12  Wykaz czesci

Wykaz czesci zamiennych maszyny znajduje sie na stronie nr 10-11(Rysunek
ztozeniowy maszyny). W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegolne czesci, ktore mozna
zamowi¢ w ponizszy sposob.

W celu usprawnienia realizacji zamowienia, nalezy zawsze podawac nastepujgce dane:
A) model maszyny TFS-80/30
) nrkatalogowy maszyny
) rok produkcji oraz date zakupu maszyny
)
)

numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt. 15, niniejszej instrukcji
ilos¢ sztuk zamawianej czesci

moom

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora : serwis@promapolska.pl

13  Wyposazenie i akcesoria dodatkowe

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére mogg by¢
zamontowane bezposrednio w maszynie albo sg dostarczane z maszyng (sg wyszczegol-
nione w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny
nieodptatnie na zamowienie w naszych oddziatach. Ewentualnych konsultacji o sposobach
korzystania z wyposazenia dodatkowego udziela nasz serwis.

14 Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzadzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowaé.

Podczas demontazu urzadzenia, musza by¢ przestrzegane aktualnie obowigzujace
przepisy bezpieczenstwa, ktére gwarantuja bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac¢ je
wedtug rodzaju metali uzytych do ich produkcji i oddaé organizacjom zajmujacym sie
zbieraniem surowcéw wtérnych. Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie
podlegaja rozkladowi w sposdéb naturalny, powinny zosta¢ posortowane i oddane
organizacjom, ktére zajmuja sie zbieraniem tych surowcoéow wtérnych. Czesci uktadu
elektrycznego nalezy przekazaé organizacjom zajmujacych sie zbiorem odpadow
elektrycznych.

UWAGA: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania si¢ likwidacji czesci z
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !

k14
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15 Rysunki ztozeniowe frezarki

F 016-04 05/2020PL mé’
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16 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w elementy bezpieczenstwa, ktére chroniag maszyne,
jak réwniez zapewniajg jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie
zagwarantowac osobie obstugujacej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez
przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszy rozdziat i zrozumie¢ go.
Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze pozostate aspekty
niebezpieczenstwa, ktére odnosic¢ sie mogg do otaczajgcych warunkéw oraz obrabianego
materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujgce:

NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie sig do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego zranienia
ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA
(wezwanie do zachowanie ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowa¢ drobne zranienia ciata lub
uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, o ktérych informujg
tabliczki umieszczone na maszynie. Tabliczek tych nie odrywac ani nie uszkadzaé. W
przypadku uszkodzenia tabliczki lub jej nieczytelnosci nalezy skontaktowac sie
producentem.

D. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstugi, konserwaciji, regulacji, programowania,
itp.) oraz zrozumienia wszystkich funkcji i sposobu postepowania.

1.2. Podstawowe przepisy bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo grozi ze strony urzadzen elektrycznych, ktérych ostony sg oznaczone
tabliczkami bezpieczenstwa nr 5 patrz rozdziat 6. W zadnym przypadku nie nalezy ich
dotykac.

- Przed podigczeniem maszyny do sieci elekirycznej nalezy upewni¢ sie czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy wylgczyé
zasilanie wylgcznikiem gtownym i zamkna¢ go.

- Nie podigcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajace s3 otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- Nalezy zapamieta¢ potozenie wytacznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto go uzyé.
Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z
rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikow.

- Nalezy uwazac¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc¢ jakiegokolwiek wytgcznika.
Nalezy uwazaé¢ aby obracajacy sie element lub narzedzie nie pochwycito waszych palcow. Podczas
frezowania nie uzywac rekawic ochronnych.

- Nie nalezy ingerowa¢ w budowe urzadzenia i osprzetu, jezeli nie jest to wyszczegdlnione w instrukcji
obstugi.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytaczy¢ maszyne naciskajgc przycisk znajdujacy sie
na pulpicie sterujgcym i odigczy¢ przewdd zasilajgcy.

Przed przystapieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzgdowania nalezy
wylgczy¢ maszyne i zablokowaé wytgcznik gtéwny poprzez wyjecie wtyczki z gniazda i umiescic jg w
miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajgcej czyszczenie.

Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania kolejnych
czynnosci nalezy zapoznaé drugiego pracownika z zasadami postepowania.

Nie nalezy usprawnia¢ maszyny w sposob, ktéry mégtby naruszy¢ bezpieczenstwo jej obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowosci dziatania lub obstugi maszyny,
nalezy skontaktowac sie ze specjalista.

3) PRZESTROGA — WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Nie zaniedbywac przeprowadzania regularnych kontroli, o ktérych mowa w instrukcji obstugi.

Sprawdza¢ i upewniaé sie, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zakiécenia lub

nieprawidtowosci w jej uzytkowaniu.

- Jesli maszyna pracuje w automatycznym cyklu, nie nalezy otwiera¢ drzwiczek dostepu ani oston.

- Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa do
prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

- W przypadku zaktécen w dostawie prgdu elektrycznego, nalezy niezwiocznie wytgczy¢ gtéwny

wytacznik.

Nie nalezy poprawiaé, zamazywac, zabrudzaé¢ ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W przypadku

nieczytelnosci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowaé sie z producentem / dystrybutorem,

podajac numer uszkodzonej tabliczki (numer umieszczony jest w jej prawym dolnym rogu). Nowa

tabliczke nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.

1.3.0dziez ochronna a bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA — WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Diugie wilosy nalezy upig¢ z tylu glowy — w przeciwnym razie mogg zostaé pochwycone przez
maszyne.
Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej zapewniajace bezpieczenstwo pracy (hetmy, okulary
ochronne, obuwie ochronne, itp.).

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWNIA OSTROZNOSCI

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, czy $ruby mocujgce

nie sg poluznione, a paski napedowe prawidtowo napiete.

Nie nalezy obstugiwaé wytacznikow i przyciskéw znajdujgcych sie na pulpicie sterowniczym w

rekawicach ochronnych — mogtoby to spowodowac niepoprawny ich wybor lub inne btedy.

- Nalezy sprawdzac, czy podczas obrdbki elementéw nie powstaje nadmierny hatas lub inne
nienaturalne dzwieki.

- Po zakonczeniu frezowania — wpig¢ wytgcznik gtéwny i wciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego

z gniazda.

@
@



PROMA Polska Sp. z 0.0. 55-095 Diugoteka, ul. Wroctawska 1a PROMA

1.5. Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéow obrabianych i narzedzi

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze uzywa¢ narzedzi odpowiednich do danej pracy, ktore odpowiadajg
specyfikacji maszyny.

- Stepione narzedzia nalezy jak najszybciej wymieni¢, poniewaz sg czesta przyczynag
urazéw lub uszkodzen.

- Przed uruchomieniem napedu wrzeciona, nalezy skontrolowaé, czy wszystkie
elementy sg prawidtowo i pewnie zamocowane.

- Nie wolno przekracza¢ predkosci obrotowych dozwolonych dla poszczegdinych
narzedzi instalowanych na wrzecionie.

- Jezeli jest potrzeba uzycia wyposazenia niezalecanego przez producenta, nalezy
sprawdzi¢ u producenta bezpieczng (zalecang) predkosc¢.
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