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PROMA

ES PROHLASEN{ O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent::

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zdk. ¢. 22/1997 Sb. / Osoba, ktéra jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zdk. ¢.
22/1997 Sh.

Adresa/Address/Adres:
1C/ID/Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) -
Produkt(Maszyna) — Typ:

typ/Product  (Maching) - Type/

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni splituje vSechna pFislu$na
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions) / Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouzité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment/ Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némZ byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktérym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

Pozndamka:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Dvoukotoucova bruska typ BKS-2500/ Szlifierka dwutarczowa typ BKS-2500

Dvoukotou¢ovéa bruska typu BKS-2500 je stolni bruska ur€end pro brouSeni soulasti, pro ostfeni
nastroji apod./ Szlifierka dwutarczowa typ BKS-2500 jest stolowq szlifierka przeznaczonq do
szlifowania, ostrzenia narzedzi itp./ Bruska je urCena pro pouziti v nastrojafskych a udrzbaiskych
dilnach, v malych a stfednich vyrobnich provozech, neni ur€ena pro trvalé zatizeni./ Szlifierka
przenaczona jest dla warsztatow obrébezych, naprawczych, malych i srednich zakladow produkcyjnych,
nie jest przeznaczona do ciqglej pracy./

Bruska se sklada z asynchronniho elektromotoru, s oboustranné vyvedenou hfideli, vestavéném
v litinovém podstavei s patkami pro pfipevnéni ke stolu nebo podlozce./ Szlifierka sklada sie
z asynchronicznego silnika elektrycznego,z obustronnym watkiem prowadzqcym, osadzona na Zeliwnej
podstawie z nézkami do montazu na stole lub in.podlozu./ Piipojeni k elektrické siti je provedeno
pohyblivym piivodem s vidlici s ochrannym kontaktem./Podlqczenie elektryczne jest wykonane
z elastycznego przewodu z wiyczkq ze stykiem ochronnym.

Zakladni technické idaje/ Podstawowe dane techniczne:

Napajeci napéti/ Napigcie: 3x400V, 50 Hz

Ptikon/ Moc: 1100 W
Otacky/ Obroty: 2950 min *
Primér brusného kotouce/ Srednica tarczy: 250 mm
Hmotnost/ Waga: 35,5kg

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢&. 17/2003 Sb. .
niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV ¢&. 616/2006 Sh./ Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb./ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)
ROHS Smérnice 2011/65/EC / Dyrektywa RoHS 2011/65/WE (EC)

/Dyrektywa

CSN ENISO 12100:2011, CSN EN 13478+A1:2008,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 +zména/zmiana/ A1:2009,

CSN EN 61029-2-4 :2003 + zména/zmiana/ A1:2004 + zména /zmiana/ Z1:2011,
CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007, CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Veskeré predpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a dopliikii platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-01-18

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dzialania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name Imie i Nazwisko: Ing. Pavel Tlusty

Funkce/Grade/Stanowisko: General Manager

Podpis/Signature/Podpis:



Proma Polska sp. z 0.0., ul. Wroctawska 1A, 55-095 Dtugoteka :PROMﬁ:

Zawartos¢
1) Zawarto$¢ opakowania 9) Obstuga maszyny
2) Wstep 10) Uktad elektryczny
3) Zastosowanie 11) Konserwacja szlifierki
4) Dane techniczne 12) Spis czesci
5) Poziom hatasu urzadzenia 13) Wyposazenie i dodatki
6) Tabliczki bezpieczenstwa 14) Demontaz 1 likwidacja
7) Elementy maszyny 15) Rysunek maszyny
8) Montaz szlifierki 16)Ogoblne przepisy bezpieczenstwa

1  Zawarto$¢ opakowania

Szlifierka dwutarczowa jest dostarczana w kartonie z nastepujacymi akcesoriami:
2 x uchwyt ostony ochronnej ( w tym elementow zlacznych)

2 x ostona ochronna

2x podporka ( w tym elementow zlgcznych)

2  Wstep

Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup szlifierki dwutarczowej BKS-2500 marki
PROMA. Szlifierka ta wyposazona jest w system zabezpieczen, chronigcych maszyne, jak tez
zapewniajacych jej bezpieczna obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie zagwarantowac
osobie obslugujacej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez przed rozpoczgciem pracy
z szlifierkag nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obslugi. Pozwoli to zapobiec
powstawaniu bledow zaréwno przy instalacji maszyny jak 1 przy jej eksploatacji. Nie zaleca si¢
wiec uruchamiania maszyny bez uprzedniego zapoznania si¢ ze wszystkimi instrukcjami oraz bez
uprzedniego zaznajomienia si¢ z funkcjg 1 sposobem dzialania maszyny.

Instrukcja obslugi stanowi nierozlaczng czes$¢ szlifierki, dlatego tez nalezy ja dobrze
przechowywac, a w przypadku sprzedazy maszyny nalezy przekazac ja kolejnemu wilascicielowi.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisOw bezpieczenstwa, o ktorych informuja
etykiety umieszczone na maszynie. Etykiet tych nie nalezy wiec niszczy¢ ani usuwac.

3 Zastosowanie

Szlifierka dwutarczowa przeznaczona jest do szlifowania metalowych czesci,
komponentow i ostrzenia narzedzi (wiertet, dtut, nozy, narzedzi ogrodniczych itp.) w zaleznos$ci
od tarczy szlifierskiej moze by¢ stosowana w réznych rodzajach materiatow. Ma zastosowanie w
warsztatach obrobezych, naprawczych, matych i §rednich zaktadach produkcyjnych.

UWAGA!!! Szlifierki te naleza do grupy maszych bez chlodzenia silnika,
nie nadaja si¢ dostalego obciazenia.
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4  Dane techniczne

Obroty 2950 obr./ min

Srednice tarcz 250 mm

Szeroko$ci tarcz 32 mm

Srednice otwordow tarcz 32 mm

Napigcie 3 /N/PEAC 400V 50 Hz
Moc 1,1 kW

Stopien ochrony silnika IP 54

Masa netto / brutto 33,0/35,5 kg

5 Poziom halasu urzgdzenia

Deklarowany usredniony czas emisji poziomu ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy
LpAeq, T = 62+4 [dB]
(zgodnie z norma CSN EN 13128, CSN EN ISO 11202 oraz
CSN EN ISO 11204, sekcja A.2, tryb pracy - obciazenie).

6 Tabliczki bezpieczenstwa

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy na szlifierce prosza przeczytaé instrukcje obstugi!
(tabliczka jest umieszczona na przedniej czesci silnika)

2) Uwaga! Przy pracy z urzadzeniem prosze¢ stosowa¢ pomocnicze akcesoria ochrony
wzroku! (tabliczka jest umieszczona na przedniej czesci silnika)

3) Ostrzezenie: Tarcza musi obracaé¢ si¢ w kierunku wskazanym przez te tabliczke!
(tabliczki sg umieszczone na ostonach tarczy)

4) Uwaga! Przy zdjetej oslonie - niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na dolnej ostonie szlifierki 1 przy wytaczniku)



7 Elementy maszyny

1) Wylacznik

2) Podporka tarczy dla szlifowanego detalu

3) Tarcza szlifierska

4) Uchwyt ostony ochronnej

5) Ostona ochronna

6) Zdejmowana ostona boczna

7) Otwory stuzace do zamocowania szlifierki do plyty roboczej stotu, stojaka,
podstawy itp.

8  Montaz szlifierki
Prosze najpierw sprawdzi¢, czy zawarto$¢ opakowania odpowiada wykazowi podanemu
na stronie 2 (rozdzial 1) niniejszej instrukcji. Nastepnie wykonujemy kroki wedtug punktow 1-4

(patrz nizej) 1 rysunkow na stronie 4 (rozdziat 7).

1) Przy pomocy zalaczonych Srub mocujemy podporki (nr 2) na wewnetrznej stronie ostony
tarczy (nr 6).

2) mocy zalaczonych $rub mocujemy uchwyt ostony ochronnej (nr 4) do ostony ochronnej (nr 5)

3) Przy pomocy zatagczonych $rub mocujemy drugi koniec uchwyt ostony ochronne;j
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(nr 4) do ostony tarczy tak, aby mozna go ustawiac (przesuwajac w kierunku prostopadtym do
tarczy szlifierskiej).

4) Szlifierka powinna by¢ zamocowana do stolu roboczego §rubami poprzez otwory (nr 7) (Sruby
nie wchodza w sklad dostawy). Dhugos¢ $rub zalezy od grubosci plyty powierzchni stotu
roboczego. Jesli ptyta jest wykonana z metalu zalecamy umieszczenie pod szlifierkg drewnianej
podktadki w celu uspokojenia (usunigcia) wibracji urzadzenia.

A Ostrzezenie! Po wypakowaniu szlifierki zalecamy najpierw przeprowadzi¢ probe pracy
(na biegu jalowym) (5 min). Nalezy w odpowiedni sposob zapewni¢ bezpieczenstwo sasiedniego
otoczenia.

Requlacja

Regulacje przeprowadza si¢ przez czesciowe zwolnienie §rub, ustawienie wymaganego
potozenia i ponowne ich dokrgcenie.

1) Odlegtos¢ uchwytu od tarczy szlifierskiej nie moze by¢ wigksza niz 5 mm.

2) Podporka nie moze by¢ oddalona od tarczy szlifierskiej o wigcej niz 3 mm.

Max. 5mm

1) Uchwyt ostony ochronne;j
2) Ostona ochronna

3) Podporka

4) Tarcza szlifierska

5) Wylacznik

6) Stojak

7) Ostona tarczy

9  Obsluga maszyny

Miejsce obshugi

Dwutarczowa szlifierka BKS-2500 jest przeznaczona do obstugi tylko przez jednego
pracownika. Jedynym miejscem obstugi urzadzenia jest pozycja od przodu szlifierki (od strony
wytacznika).



Wylacznik elektryczny
Maszyn¢ uruchamia si¢ zielonym wylgcznikiem "1", a zatrzymuje czerwonym przyciskiem "0"
(patrz rysunek). Przycisk "Stop" jest przyciskiem awaryjnego zatrzymania maszyny.

1) Przycisk "Stop" (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk "1",
3) Czerwony przycisk "0"

10  Uklad elektryczny

Uklad elektryczny jest polaczony wedlug podanego schematu.
Napiecie 3/ N/ PE AC 400 V 50 Hz
Zabezpieczenie 16A

Schemat polaczen

L1

2 |
[\.

L2 L3 N PE

[ ]

L1,L2,L3....... przewody fazowe

) przewod srodkowy (zerowy - przyp.
thum.)

PE...covees przewod ochronny

SB2.....coeei przycisk stop

(przy zamknigtej ostonie wytgcznika przycisk STOP)
TLL..oooiie, przycisk start

KMI....ccooueees styk taczacy

KM....oooovei cewka stycznika

M., silnik
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11  Konserwacja szlifierki

- Nalezy stosowac tylko tarcze szlifierskie, produkowane zgodnie z norma EN 12413 + Al
(Wymagania bezpieczenstwa dla narzedzi sciernych spojonych), ktére sg oznaczone
obrotami réwnymi lub wiekszymi niz obroty wskazane na tabliczce znamionowej szlifierki!

- Dalsze informacje dotyczace zalecanych tarcz szlifierskich, srednica zewngtrzna, maksymalna
grubosci 1 srednicy otworu centralnego.

- Maksymalne dopuszczalne zuzycie tarczy szlifierskiej przed wymiang. (definiowane np. w
nastepujacy sposob: jesli zuzycie tarczy szlifierskiej jest takie, ze nie mozna regulowac szczeliny
pomiedzy tarczg szlifierska a ostong ochronng szlifierki do warto§ci <5 mm, konieczne jest, aby
zastapi¢ jg nowa tarczg szlifierska!)

- Zakaz uzywania uszkodzonych lub nadmiernie zuzytych tarcz szlifierskich!

- Czyszczenie, smarowanie, wymiana tarczy, regulacja, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie
dwutarczowa mogg by¢ wykonywane jedynie w trakcie postoju maszyny i przy wyciggnietym
wtyku zasilajacym z sieci elektryczne;j.

- Zalecamy 1x w roku przeprowadzanie przez fachowca (elektromechanika) kontroli silnika
elektrycznego.

- Jesli urzadzenie nie byto przez dtugi okres eksploatowane (np. dwa lata przebywato w miejscu,
gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie przewyzszata 40°C ) konieczna jest wymiana
smaru w tozyskach i kontrola opornosci izolacji uzwojen silnika.

- Maszyne 1 otoczenie w jej miejscu pracy nalezy utrzymywacé w czystosci 1 porzadku.

Wymiana tarczy szlifierskiej

Najpierw zdejmujemy ostone boczng szlifierki, ktora jest zamocowana trzema $rubami.. Po
zdemontowaniu nakretki mozna zdjaé starg tarczg wraz z kotnierzami. Przed nasadzeniem nowe;j
tarczy szlifierskiej prosz¢ wykonaé probe dzwigkowa. Nalezy lekko uderzy¢ w tarcze
(drewnianym trzonkiem). Jesli dzwigk jest matowy lub przyttumiony, tarczy nie wolno uzywac.
Przy montazu nowych tarcz, migdzy tarcze, koinierz i nakretke wktada si¢ papierowe podktadki
(patrz rysunek). Nalezy nasadzi¢ tarczg¢ z kotnierzami i dokreci¢ nakretke. Nowa tarcze prosze
wyrownac na drobne wibracje (kamieniem szlifierskim).
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1) Nakretka

2) Tarcza szlifierska

3) Kolierz

4) Podkladki papierowe

& Tarcze szlifierskg nalezy chroni¢ przed urazami, uderzeniami, a takze przed dziataniem
chemicznie agresywnych substancji.

Smarowanie

Szlifierka dwutarczowa wyposazona jest w jednorzedowe, zamknigte obustronnie tozyska
kulkowe, ktére majg smarowanie state i sg bezobstugowe.

ANiebezpieczeﬁstwo: Prace z urzadzeniem elektrycznym moze wykonywa¢é jedynie
osoba uprawniona z odpowiednim swiadectwem elektrotechnicznym.

AOstrzeienie: Zalecane wlaczone szeregowo zabezpieczenie urzadzenia mozna
zrealizowa¢ za pomoca bezpiecznika 16A w domowej instalacji elektrycznej.

AUWaqa: Przed uzyciem maszyny prosz¢ zapoznac si¢ z elementami obslugi, ich
funkcja i rozmieszczeniem.

AOstrzeienie: Przed dokonywaniem wszelkich napraw, regulacji,
czynnosci konserwacyjnych prosze zawsze wyciagngé wtyk zasilajacy z sieci elektrycznej.
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12 Spis czesci

Spis czeéci znajduje si¢ w rozdziale (Rysunek maszyny). W tej dokumentacji maszyna jest
rozrysowana na poszczegolne czesci, ktére mozna zamdowi¢ nastepujagcym sposobem:

Przy zamdwieniu czg$ci zamiennych nalezy zawsze podac nastepujace dane:

A) sygnature narzedzia BKS-2500

B) numer zamo6wienia maszyny-numer maszyny

C) rok produkcji oraz date wystania maszyny

D) numer i nazwe czesci wg rozdziatu 15 niniejszej instrukcji

E) ilo$¢ sztuk

Czgsci zamienne: serwis@promapolska.pl

13  Wyposazenie i dodatki

Wyposazenie podstawowe - stanowia wszystkie podzespoty i elementy, ktore sa
dostarczane od razu w urzadzeniu lub z urzadzeniem.

Wyposazenie specjalne - to wyposazenie dodatkowe, ktore mozna dokupi¢. Jest
przedstawione w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymujecie Panstwo
bezplatnie. Na temat zastosowania wyposazenia specjalnego mozliwa jest tez ewentualna
konsultacja z naszym technikiem serwisowym.

14  Demontaz i likwidacja

Likwidacja urzadzenia po zakonczeniu okresu jego eksploatacji:

- odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej

- zdemontowa¢ wszystkie elementy urzadzenia

- podzieli¢ wszystkie elementy na klasy odpadow (stal, metale kolorowe, guma, kable, elementy
elektryczne) 1 przekaza¢ do utylizacji.

10
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15  Rysunek maszyny

S

16 Ogolne przepisy bezpieczenstwa
1.1 Ogolnie
A. Maszyna jest wyposazona w rozne urzadzenia bezpieczenstwa, zarowno dla ochrony obstugi,

jak 1 samej maszyny. PoniewaZz nie mozna obja¢ nimi wszystkich aspektow zabezpieczenia,
dlatego obstugujacy, zanim rozpocznie prace z urzadzeniem, musi niniejszy rozdziat przeczytaé

11
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ze zrozumieniem. Dodatkowo obstugujacy maszyne musi bra¢ pod uwage takze inne aspekty
zagrozen, ktore obejmujg warunki otoczenia i obrabiany materiat.

B. W niniejszej instrukcji podano 3 kategorie wskazan zachowania bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo - Ostrzezenie - Przestroga
Ich znaczenie jest nastepujace:

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaniedbanie tych wskazoéwek moze spowodowac utrate zycia.

OSTRZEZENIE
Zaniedbanie tych wskazéwek moze by¢ przyczyna powaznego zranienia lub znacznego
uszkodzenia maszyny.

PRZESTROGA (Wezwanie do ostroznosci)

Zaniedbanie tych wskazowek moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub drobnego
Zranienia.

C. Proszg¢ zawsze przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
umieszczonych na urzadzeniu. Tabliczek tych nie nalezy usuwac 1 uszkadzaé¢. W przypadku
uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczek prosze kontaktowac si¢ z producentem.

D. Przed zapoznaniem si¢ ze wszystkimi instrukcjami dostarczonymi wraz z urzgdzeniem
(instrukcja obstugi, konserwacji, regulacji, programowania, itp.) i zrozumieniem kazdej funkcji 1
postepowania proszg¢ nie probowac uruchamia¢ maszyny.

1. 2. Podstawowe warunki bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Takie zagrozenie istnieje w urzadzeniach wysokiego napigcia, w elektrycznym panelu
sterowania, transformatorach, silnikach 1 taczéwkach zaciskowych, ktore oznaczono tabliczkami.
Pod zadnym pozorem nie nalezy ich dotykac.

- Przed podiaczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy si¢ upewnié, czy zalozone sg
wszystkie ostony ochronne. W przypadku koniecznos$ci zdjgcia ostony ochronnej nalezy
wylaczy¢ wylacznik gtowny 1 zamkng¢ go.

- Nie mozna wlaczaé¢ urzadzenia do sieci, kiedy ostony ochronne s3 zdjete.

12



I PR‘DH&’

2) OSTRZEZENIE

- Prosze zapamigta¢ potozenie (usytuowanie) wylacznika awaryjnego, abyscie Panstwo mogli go
zawsze uzyc.

- Aby zapobiec niewlasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny prosz¢ zaznajomic si¢ z
rozmieszczeniem wytacznikow.

- Prosz¢ uwazacé, aby podczas pracy urzadzenia przypadkowo nie dotkna¢ jakich$s wytacznikow.

- W Zzadnej sytuacji prosze nie dotyka¢ wirujacych czesci badz narzedzi gotymi rekoma, ani
zadnym przedmiotem.

- Prosz¢ uwazaé, aby uchwyt zaciskowy nie wciggnat palcow.

- Zawsze pracujac z maszyng nalezy uwaza¢ na wiory oraz na mozliwos¢ poslizgnigcia si¢ na
ptynie chtodzacym, oleju.

- Prosze nie ingerowa¢ w konstrukcje i urzadzenie maszyny, jesli nie podano tego w instrukcji
obstugi.

- W przypadku, kiedy konczymy prace z urzadzeniem, nalezy je wylaczy¢ przyciskiem na panelu
sterowania i odlaczy¢ doplyw energii elektrycznej do urzadzenia.

- Przed czyszczeniem maszyny, badz jej urzadzenia peryferyjnego nalezy wylaczy¢ i zamknaé
wylacznik gtowny.

- Jesli maszyng¢ uzytkuje wigcej pracownikow, nie nalezy przystepowac do kolejnych prac, zanim
nastepny pracownik nie zostanie powiadomiony o naszych dalszych dziataniach.

- Proszg¢ nie przerabia¢ urzadzenia w zaden sposob, ktory mogltby zagrozi¢ jego bezpieczenstwu.

- Jesli mamy watpliwosci odnosnie do wiasciwego dziatania maszyny, nalezy skontaktowac si¢ z
odpowiednim pracownikiem.

3) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosz¢ nie zaniedbywa¢ przeprowadzania regularnych przegladow zgodnie z instrukcja obstugi.
- Prosze¢ skontrolowac 1 upewni€ si¢, czy na urzadzenie nie oddziatluje nic szkodliwego ze strony
uzytkownika.

- Jesli maszyna jest przetaczona do cyklu automatycznego, prosze¢ nie otwiera¢ drzwi dostepu, ani
oston ochronnych.

- Po zakonczeniu pracy nalezy wyregulowa¢ maszyne tak, aby byta przygotowana do wykonania
serii kolejnych operaciji.

- Jesli nastgpi przerwa w dostawie pradu, nalezy natychmiast wylaczy¢ wytacznik glowny.

- Prosze¢ nie zmienia¢ warto$ci parametrow, zakresu wartosci, ani innych regulowanych wartosci
elektrycznych, gdy nie ma do tego wyraznych powodéw. W przypadku konieczno$ci zmiany
wartosci nalezy najpierw sprawdzi¢, czy jest to bezpieczne, a potem zanotowal wartos$¢
pierwotng na wypadek, gdyby zaszta koniecznos¢ jej ponownego ustawienia.

- Proszg nie zamalowywa¢, nie dopuszcza¢ do zabrudzenia, uszkodzenia, nie poprawiaé ani nie
usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W przypadku, gdy sa nieczytelne lub w przypadku ich utraty
prosze przysta¢ naszej spélce numer uszkodzonej tabliczki (numer podany jest w dolnym
prawym rogu tabliczki), ktora przekaze Panstwu nowg tabliczke, ktora nalezy zamocowaé w
poprzednim miejscu.
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1.3. Ubranie i osobiste bezpieczenstwo

1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Dhugie wlosy prosze zwigzac z tytu - moglyby zosta¢ pochwycone i wkrecone przez
mechanizm napgdowy.

- Nalezy nosi¢ na sobie akcesoria bezpieczenstwa (kaski, okulary, obuwie ochronne, itp.)

- W przypadku istnienia przeszkdd nad gtowa na stanowisku roboczym nalezy uzywacé kasku.

- Zawsze przy obrébce materialu, przy ktérej wydobywa sie pyl, nalezy stosowa¢ maske
ochronng.

- Nalezy nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi wktadkami i1 olejoodpornymi podeszwami.

- Prosz¢ nigdy nie nosi¢ luznego ubrania roboczego.

- Guziki, zapinki na rekawach ubrania roboczego nalezy mie¢ zawsze pozapinane, aby zapobiec
niebezpieczenstwu wkrecenia si¢ luznych czegsci odziezy do mechanizmu napgdowego.

- W przypadku noszenia krawatu, lub tym podobnych luznych dodatkow ubraniowych, nalezy
uwazac¢, aby nie wkrecily sie¢ do mechanizmu napedowego (aby nie zostaly wciagnigte przez
wirujacy mechanizm).

- Przy wkiadaniu i wyjmowaniu przedmiotéw obrabianych i narzedzi, a takze przy usuwaniu
wioréw z przestrzeni roboczej nalezy stosowaé rgkawice, aby chroni¢ rece przed zranieniami
ostrymi krawedziami i1 rozzarzonymi obrabianymi detalami.

- Przy maszynie nie wolno pracowaé pod wptywem narkotyku lub alkoholu.

- Nie nalezy pracowa¢ Przy maszynie, jesli cierpimy na zawroty glowy, oslabienia lub omdlenia.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa podczas obslugi

Prosze nie uruchamia¢ maszyny, dopoki nie zapoznacie si¢ Panstwo z trescig instrukcji obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Prosze zamyka¢ wszystkie pokrywy paneli sterujacych i szyn zasilajacych, aby uniknaé
uszkodzen spowodowanych przez wiory 1 ole;.

- Nalezy skontrolowaé, czy nie s3 uszkodzone kable elektryczne, aby przez upltyw pradu
elektrycznego nie doszto do porazen (wstrzas elektryczny).

- Nalezy dobrze skontrolowaé, czy ostony bezpieczenstwa sg odpowiednio zamontowane i czy
nie s3 uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy natychmiast naprawi¢ albo wymieni¢ na inne.

- Maszyny z usuni¢tg ostong prosze nie uruchamiac.

- Prosze nie dotyka¢ golymi r¢koma plynu chlodzacego - moze spowodowaé podraznienie.
Cierpigcy na alergi¢ do obstugi urzadzenia wymagaja doposazenia w specjalne srodki ochrony.

- Nie nalezy poprawia¢ strumienia ptynu chtodzacego podczas pracy maszyny.

- Przy usuwaniu wiorow z plyty narzedziowej prosze uzywac rekawic i szczotki - nigdy

nie nalezy wykonywac tego gotymi rekoma.

- Przed wymiang narzg¢dzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje urzadzenia.

- Przy zaciskaniu potproduktu w maszynie, badz przy wyjmowaniu obrobionych detali z maszyn,
ktore nie majg automatycznej wymiany czesci obrabianych, nalezy zadba¢, aby narzedzie
znajdowato si¢ mozliwie daleko od przestrzeni roboczej i aby si¢ nie obracato.
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- Nie nalezy obciera¢ czgsci obrabianej i nie usuwaé widréw rekami ani $cierka, jesli narzedzie
si¢ obraca. W tym celu trzeba zatrzyma¢ maszyng¢ i uzy¢ szczotki.

- Prosz¢ nie usuwad, ani nie ingerowa¢ w inny sposob w urzadzenia bezpieczenstwa, ktore
stanowig laczniki koncowe, ani tez nie przeprowadza¢ ich wzajemnego zablokowania dla
wydtuzenia posuwu osi.

- Przy manipulowaniu czg¢sciami, ktore przekraczajg mozliwosci pojedynczej osoby, prosze
zazadac asysty.

- Prosze nie uzywa¢ wozka podnosnikowego, ani dzwigu i nie prowadzi¢ prac transportowych,
jesli nie macie Panstwo do tego waznych uprawnien.

- Przy uzywaniu wozka podnosnikowego lub dzwigu nalezy si¢ wczesniej upewnic, ze w poblizu
maszyn nie wystepuja zadne przeszkody.

- Zawsze prosz¢ uzywac standardowych lin stalowych i §rodkow transportowych odpowiednich
dla obcigzenia, ktére majg przenosic.

- Przed uzyciem $rodkow transportu, tancuchow, urzadzen i innych $rodkéw podnosnikowych
nalezy je skontrolowac¢. Czesci wadliwe trzeba natychmiast naprawi¢ lub zamieni¢ na nowe.

- Kiedy pracujecie Panstwo z materiatem tatwopalnym, badz z olejem do cigcia nalezy
zabezpieczy¢ wyposazenie przeciwpozarowe,

- Podczas gwalttownej burzy nie nalezy pracowac na maszynie.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczgciem pracy nalezy skontrolowacd, czy pasy sg wlasciwie napigte.

- Prosze skontrolowa¢ zacisk i inne dodatkowe akcesoria, aby upewnié si¢, czy ich $ruby
mocujace nie sg poluznione.

- Majac na rgece rekawice nie nalezy obstugiwaé wylacznikdw na panelu sterowania, mogltby
nastapi¢ niewtasciwy wybor przycisku lub inna pomyika.

- Przed rozpoczgciem eksploatacji maszyny wrzeciono 1 wszystkie mechanizmy przesuwne
nalezy pozostawi¢ do zagrzania.

- Prosz¢ skontrolowac i sprawdzi¢, czy w czasie trwania obrobki nie powstaje nienormalny halas.
- Nie nalezy dopuszcza¢ do zbierania si¢ widrow w czasie obrobki sitowej. Widry sa mocno
rozzarzone 1 mogg zainicjowac pozar.

- Kiedy seria operacji jest zakonczona - nalezy wylaczy¢ wylacznik systemu sterujgcego, a
nastepnie takze wylacznik glowny zasilania.

1.5. Przepisy bezpieczenstwa dotyczace zaciskania obrabianych detali i narzedzi
1) OSTRZEZENIE

- Proszg¢ stosowa¢ zawsze narze¢dzia odpowiednie dla danej pracy, ktére odpowiadaja klasyfikacji
maszyny.

- Narzgdzia stepione prosze wymieniac¢ jak najwcze$niej, jako ze czesto sa przyczyng urazéw i
uszkodzen.

- Zanim wrzeciono zostanie wprowadzone w ruch, nalezy skontrolowaé, czy wszystkie czgsci sg
wlasciwie zamocowane (zaci$ni¢te).

- Przy zamontowaniu na wrzecionie akcesoria dodatkowego nie nalezy  przekraczaé
dozwolonych obrotow.
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- Jesli zastosowane akcesorium dodatkowe nie jest urzadzeniem zalecanym przez producenta,
nalezy sprawdzi¢ u producenta bezpieczng (zalecang) predkos¢ uzytkowa.

- Nalezy uwazaé, aby r¢ka, czy palce nie zostaty wciagnigte w uchwyt zaciskowy albo oporowy.

- Do podnoszenia ci¢zkich uchwytéw zaciskowych, oporowych i przedmiotu obrabianego prosze
stosowa¢ odpowiednie urzadzenia podnosnikowe.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Prosze si¢ upewnié, ze dlugo$¢ narzedzia jest taka, ze nie bedzie ono dotyka¢ do urzadzenia
zaciskowego, ktorym jest uchwyt zaciskowy, i do innych przedmiotow.

- Po zamontowaniu narzedzi i przedmiotu obrabianego nalezy przeprowadzi¢ proébny proces
roboczy.

- Przy obrobce w miekkich szczekach nalezy skontrolowaé, czy dobrze zaciskaja przedmiot
obrabiany i czy ci$nienie uchwytu zaciskowego jest wlasciwe.

- Ze wzgledu na to, ze uchwyt narzedzia moze by¢ zamontowany ze strony lewej, badz z prawej,
prosze skontrolowac¢ jego wlasciwe potozenie.

- Nie nalezy uzywa¢ urzadzen do pomiaru narzedzi (ani zespotu do pomiaru dtugosci), zanim nie
nabierze si¢ przekonania, ze nie bedzie to w niczym przeszkadzac.
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