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1. Zawartos¢ opakowania

Stotowa wiertarka jest dostarczana, w stanie czesciowo zdemontowanym, w kartonowym
pudle z nastepujgcym wyposazeniem:

1) Ostona bhp wrzeciona
) 3 x tyczki posuwu wrzeciona
3) Korbka uchwytu wiertarskiego
4) 2 x pasek klinowy
5) 2 imbusowe klucze 3 mm, 4 mm
6) Korbka podnoszenia stotu
7) korbka aretacyjna stotu
8) 4 x sruba podstawy M8
9) Trzpien uchwytu wiertarskiego Mkll/B16
10) Instrukcja obstugi i karta gwarancyjna

2. Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie wiertarki RPTB-16/2 od firmy PROMA.
Urzadzenie to jest wyposazone w system zabezpieczeh, zapewniajgcych bezpieczenhstwo
obstugi jak rowniez chronigcych maszyne podczas jej normalnego uzytkowania
technologicznego. Zabezpieczenia te nie mogg jednak zapewni¢ w wielu aspektach
catkowitego bezpieczehstwa i dlatego wymaga sie, aby obstugujgcy zanim rozpocznie
uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. Pozwoli to zapobiec
powstawaniu btedow popetnianych zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas jej
eksploatacji.
Nie nalezy wiec uruchamia¢ maszyny przed zapoznaniem sie ze wszystkimi punktami
instrukcji, zrozumieniem kazdej funkcji i sposobu uzytkowania maszyny.

Instrukcja jest czescig maszyny, dlatego nalezy dbac¢ o jej zachowanie i przekazac jg
nastepnemu wiascicielowi, w przypadku jej sprzedazy.

Nalezy szczegdlnie dba¢ o naklejone instrukcje ostrzegawcze, w ktére wyposazona
jest maszyna. Naklejek tych nie nalezy niszczy¢ ani odklejac.
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3. Cel zastosowania

Maszyna tej klasy wyréznia sie wieloma niestandardowymi funkcjami i mozliwosciami,
ktore zapewniajg jej wysokg wartos¢ uzytkowa. Jest przeznaczona do wiercenia, pogtebiania i
rozwiercania. Odpowiednie zastosowanie wiertarka mozna znalezé w warsztatach
Slusarskich, warsztatach naprawczych, stolarniach, magazynach, ale takze w warsztatach

domowych, itp.

4. Dane techniczne

Moc silnika 400 W

Napiecie 1N/ PE AC/230V 50Hz
Ochrona silnika IP45

Stozek wrzeciona B16

Posuw wrzeciona 60 mm

Wysieg wrzeciona 127 mm

Max. odlegto$¢ wrzeciona od stotu 420 mm

Max. odlegto$¢ wrzeciona od podstawy 540 mm

Obroty wrzeciona 230 - 2470 obr./min
Rozmiar stotu 198 x 198 mm
Max. srednica wiercenia 16 mm

Waga netto 30 kg

5. Poziom hatasu

Wiertarka kolumnowa typ RPTB-16

Deklarowana, usredniona w czasie, emisja cisnienia akustycznego A na stanowisku pracy
wynosi Lpa =76,9 dB (A)
(wg normy CSN EN ISO 11202 — tryb pracy bez obcigzenia).

Deklarowany poziom mocy akustycznej A
Lwa =89,1dB (A)
(wg normy CSN EN ISO 3746 — tryb pracy bez obcigzenia).
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6. Tabliczki bezpieczenstwa

Na wiertarce sg umieszczone tabliczki informacyjne i ostrzegajgce przed réznymi
niebezpieczenstwami.

Vi
S

4 A A

1) OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym przy zdjetej
ostonie.  (tabliczka jest umieszczona na skrzynce elektrycznej)

2) OSTRZEZENIE! Przy zdjetej ostonie — niebezpieczenstwo mechanicznego urazu.
tabliczka jest umieszczona w poblizu wrzeciona

3) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac instrukcje obstugi.
tabliczka jest umieszczona na pokrywie wiertarki

4) Uwagal! Nie wolno zmienia¢ obrotéw podczas pracy wiertarki.
tabliczka jest umieszczona na pokrywie wiertarki

5) Uwaga! Podczas pracy na maszynie nalezy uzywac¢ okularéw ochronnych.
tabliczka jest umieszczona na pokrywie wiertarki

6) Uwaga! Do pracy na maszynie nie wolno uzywac rekawic roboczych.
tabliczka jest umieszczona na pokrywie wiertarki

7) Uwaga! Niebezpieczenstwo urazu konczyn gérnych.
tabliczka jest umieszczona na pokrywie wiertarki
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7. Konstrukcja maszyny

Wiertarka kolumnowa jest skonstruowana do wiercenia, pogtebiania i rozwiercania
otworow w réznych materiatach. Wrzeciono jest zamontowane w tozysku kulkowym i
wyposazone w stozek Mk Il, do ktérego mozna wiozy¢ uchwyt wiertarski lub bezposrednio
narzedzie.

Stoét roboczy mozna obracaé o 360 ° i nachyla¢ pod katem + 45 ° od poziomu, co pozwala
wywierci¢ otwory pod roznymi katami.

8. Opis maszyny

1)  Whylacznik elektryczny

2) Wrzeciono z ostong bhp

3) Stot roboczy

4) Aretacja obrotu stotu

5) Kolumna wiertarki

6) Sruba regulacji naprezenia paska
klinowego

7) Silnik

8) Piasta dzwigni posuwu wrzeciona

9) Tyczka posuwu wrzeciona

10) Obejma zaciskowa stotu

11) korbka regulacji wysokosci stotu

12) listwa zebata kolumny

13) podstawa wiertarki
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9. Transport i montaz

Wiertarka jest przewozona w tekturowym pudetku, wylozonym polistyrenem.
Wszystkie wrazliwe powierzchnie metalowe sg pokryte srodkiem konserwujgcym, ktory nalezy
usung¢ przed przystgpieniem do pracy z maszyng. Aby usung¢ ten srodek konserwujgcy,
najczesciej jest uzywana benzyna techniczna lub inne $rodki odttuszczania. Nie nalezy
uzywac rozcienczalnika NITRO, ktéry negatywnie wptywa na powierzchnie malowane. Po
oczyszczeniu nalezy uzy¢ normalnego oleju konserwacyjnego i natozyé go na wszystkie
powierzchnie wrazliwe, takie jak np. wrzeciono.

Montaz jest rozumiany jako osadzenie kolumny wiertarki w podstawie, zamocowanie
blatu stotu i glowicy wiertarki na kolumnie.

10. Instalacja maszyny

//\\
A\ Uwaga!

Podczas przemieszczania maszyny i podczas 125
transportu konieczne jest zachowanie maksymalnej

Rozstaw otworéw w podstawie

120

ostroznosci. O
Nalezy zapewni¢ bezpieczne ustawienie maszyny i + +
przymocowanie do podioza (wytrzymata .
powierzchnia z materiatu odpowiedniego dla &
obcigzenia maszyng). Nieprzestrzeganie tego
warunku moze spowodowaé przypadkowe
przemieszczenie urzgdzenia (czesci maszyny) i jej
uszkodzenie. ~ 0

11. Naped wiertarki

Wrzeciono wiertarki napedzane jest poprzez pasek klinowy jednofazowym silnikiem
asynchronicznym. Obroty wrzeciona mozna zmienia¢ poprzez zmiane potozenia paska
klinowego na kole pasowym.

Zmiana obrotow

Za pomocg paskow klinowych mozna

zmieni¢ predkos$¢ obrotowg wrzeciona.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcy i

podnies¢ ostone kota pasowego. Przetozy¢

pasy klinowe do zgdanej pozycji zgodnie z 1) ostona paskéw

tabelg obrotow (str. 7). Uzywajgc klinowych

przesuwnego i blokujgcego silnik wkretu 2) pasek klinowy
. . 3) kofa pasowe

naprezy¢ pasek na ugiecie okoto 1 cm.

Prawidtowe naprezenie paskow klinowych

wydtuza ich zywotnos$é.
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Tabela obrotow

ROXTA

Tabelka zalecanych obrotéw w zaleznosci od srednicy i materiatu

ocel konstrukéni litha. bronz hlinik, mosaz
Omm otacky Omm otacky Omm otacky Omm otacky Omm otacky
24 3500 24 3000 56 3500 10 3500 5 3500
4 2000 4 1800 7 1800 14 2900 6 1900
6 1100 6 1000 10 1100 18 2000 8 1100
8 850 8 740 14 700 22 1100 13 700
12 550 12 450 18 400 28 600 16 430
18 340 18 270 24 280 34 380 21 280
22 260 22 210 32 200 40 230 26 190
32 150 32 140 40 120 52 140 35 140

ruba
-
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Wylacznik napedu wiertarki

Whytacznik znajduje sie na przedniej stronie korpusu wiertarki.

Wiertarke uruchamia sie przez nacisniecie zielonego przycisku ,1”, a wylgcza sie przez
nacisniecie czerwonego przycisku ,0”. (patrz rysunek)

Dla zwiekszenia bezpieczenstwa stosowany jest zamykany wytgcznik jako przycisk ,stop” z
blokada. Przycisku ,Stop” uzywa sie jako przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny ,3”.

'il!’

L)

1) zielony przycisk 17 (uruchomienie)
2) czerwony przycisk ,0” (zatrzymanie)
3) przycisk ,STOP” (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)

Wymiana narzedzia

Instalacja narzedzia Demontaz narzedzia

1. odigczy¢ wiertarke od sieci elektrycznej

2. odstoni¢ ostone ochronng bhp odchyli¢ ostone ochronng bhp

3. oczysci¢ gniazdo wrzeciona i trzpieh z pomocg klina i mfotka wybic trzpien
narzedzia narzedzia

4. wsungc trzpien narzedzia do gniazda

odtgczy¢ wiertarke od sieci elektrycznej

wN =

Regulacja gtebokosci wiercenia

Gtebokos¢ wiercenia jest regulowana
nastepujgco: ustawi¢ koncowke wiertta
mozliwie jak najblizej obrabianego
przedmiotu. Poluzowac srube
zabezpieczajgcy i obracac skalg az do
wymaganej gtebokosci wiercenia.
Nastepnie dokre¢ ponownie srube
zabezpieczajaca.

1) $ruba nastawcza 4) obrabiany przedmiot
2) strzatka 5) podktadka
3) skala
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12. Smarowanie maszyny

Wszystkie punkty suwne powinny by¢ naoliwione. W ruchomych przegubach powinna istnie¢
ciggta warstwa oleju. Przed przystgpieniem do pracy nalezy wstrzykngc¢ olej do wszystkich
powierzchni kontaktowych (trgcych). Po pracy nalezy oczysci¢ stot roboczy i zabezpieczy¢ go
olejem.

13. Instalacja elektryczna i sterowanie

Instalacja elektryczna jest polaczona wg nastepujacego schematu:

L N PE
T 71 Napiecie 1/N/PE AC 230 V 50 Hz
Zabezpieczenie 10 A
®
Co |
vy Lo przewody fazowe
N przewod neutralny
DEJ PE ...l przewdd ochronny
SB1 . wytgcznik krancowy ostony
$B1 o
paskow klinowych
) SB2 ... przycisk stop
4O—'O—Hm TLY e, przycisk start
¢ N qa KM1 ... stycznik
KM ..o, cewka stycznika
—Oﬂ: fe— Mo, silnik
OR-=h
—D
KM1

14. Konserwacja maszyny

Czyszczenie, smarowanie, regulacje, naprawy i jakiekolwiek manipulowanie przy
wiertarce mozna przeprowadzaé jedynie w stanie spoczynku urzgdzenia i po odfgczeniu
go od sieci elektrycznej poprzez wyjecie wtyczki.

Zaleca sie raz w roku dokonywac kontroli silnika elektrycznego przez elektromechanika.
Jesli maszyna przez dtuzszy czas nie byta eksploatowana (np. przez dwa lata przebywata
w pomieszczeniu, gdzie temperatura nie spadata ponizej 5°C i nie byta wyzsza niz 40°C),
nalezy skontrolowa¢ opornos¢ izolacji uzwojenia silnika. Stosownie do charakteru
srodowiska wartosc¢ ta ulega okreslonej zmianie.

Maszyne i jej przestrzeh roboczg nalezy utrzymywaé w czystosci i porzadku.
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15. Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie nr 15 (Rysunek ztozeniowy maszyny).
W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegolne czesci, ktére mozna zamowic w
ponizszy sposéb.
W celu usprawnienia realizacji zamdwienia, nalezy zawsze podawac nastepujgce dane:

A) model maszyny RPTB-16/2

B) nr katalogowy maszyny

C) rok produkcji oraz date zakupu maszyny

D) numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt. 18, niniejszej instrukciji
E) ilos¢ sztuk zamawianej czesci

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora : serwis@promapolska.pl

16. Akcesoria i dodatki

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére mogg by¢ zamontowane
bezposrednio w maszynie albo sg dostarczane z maszyng (sg wyszczegoélnione w rozdziale 1,
Zawartos$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢ i sg one
wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten jest dostepny nieodptatnie na
zamowienie w naszych oddziatach. Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z
wyposazenia dodatkowego udziela nasz serwis.

17. Demontaz i likwidacja

Po zakonczeniu okresu eksploatacji lub w przypadku gdyby remont urzadzenia byt
nieekonomiczny maszyne nalezy zlikwidowac.

Podczas demontazu urzgdzenia, muszg by¢ przestrzegane aktualnie obowigzujace
przepisy bezpieczenstwa, ktére gwarantujg bezpieczne wykonanie wszystkich prac.

Elementy metalowe likwiduje sie tak, ze po demontazu nalezy posortowac je wedtug rodzaju
metali uzytych do ich produkcji i odda¢ organizacjom zajmujgcym sie zbieraniem surowcow
wtornych.

Elementy z tworzyw sztucznych i gumy, ktore nie podlegajg rozktadowi w sposob naturalny,
powinny zosta¢ posortowane i oddane organizacjom, ktére zajmujg sie zbieraniem tych
surowcow wtornych.

Czesci uktadu elektrycznego nalezy przekaza¢ organizacjom zajmujgcych sie zbiorem
odpadow elektrycznych.

UWAGA: Z uwagi na ochrone srodowiska naturalnego zabrania sie likwidacji czesci z
tworzyw sztucznych i gumy poprzez ich palenie !
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18. Rysunek zlozeniowy
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19. Przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa

A. Niniejsza maszyna wyposazona jest w elementy bezpieczenstwa, ktére chronig maszyne,

jak réwniez zapewniajg jej bezpieczng obstuge. Zabezpieczenia te nie sg jednak w stanie
zagwarantowac osobie obstugujgcej maszyne catkowitego bezpieczenstwa, dlatego tez
przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejszy rozdziat i zrozumiec¢ go.
Osoba obstugujgca maszyne powinna wzig¢ pod uwage takze pozostate aspekty
niebezpieczenstwa, ktére odnosi¢ sie mogag do otaczajgcych warunkoéw oraz obrabianego
materiatu.

. Niniejsze przepisy zawierajg 3 kategorie informac;ji ostrzegawczych.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nastgpujace:
NIEBEZPIECZENSTWO
Niestosowanie si¢ do niniejszych instrukcji moze spowodowac utratg zycia.
OSTRZEZENIE
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze przyczyni¢ sie do powaznego
zranienia ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.
PRZESTROGA
(wezwanie do zachowanie ostroznosci)
Niestosowanie sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac drobne
zranienia ciata lub uszkodzenie maszyny.
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Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa, o ktérych informujg tabliczki
umieszczone na maszynie. W przypadku uszkodzenia tabliczki lub jej nieczytelnosci nalezy
skontaktowac sie producentem.

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez uprzedniego zapoznania sie ze wszystkimi
dotgczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konserwacja, regulacja, programowanie,
itp.) oraz zrozumienia wszystkich funkcji i sposobu postepowania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpieczenstwa
1) NIEBEZPIECZENSTWO

Grozba niebezpieczenstwa ze strony urzgdzen pod wysokim napieciem, elektrycznego
panelu sterowania, transformatoréw, silnikéw i listew zaciskowych, opatrzonych
tabliczkami bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy wszystkie
ostony zabezpieczajgce zostaty zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy
wytaczy¢ zasilanie wytgcznikiem gtéwnym i zamkngc¢ go.

Nie podigcza¢ maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg otwarte.

2) OSTRZEZENIE

Nalezy zapamietaé potozenie wytgcznika bezpieczenstwa, aby w kazdej chwili mozna byto
go uzy¢.

Aby zapobiec niewtasciwej obstudze, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapozna¢ sie
z rozmieszczeniem wszystkich wytgcznikow.

Nalezy uwazac, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie nacisngc¢ jakiegokolwiek
wyltgcznika.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami badz innym przedmiotem obracajgcego sie
elementu lub narzedzia.

Nalezy uwazac, aby do watka nozowego nie dostaty sie palce osoby obstugujace;.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, nalezy wytgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk
znajdujacy sie na pulpicie sterujgcym i odtgczy¢ przewod zasilajgcey.

Przed przystgpieniem do oczyszczenia maszyny lub jej zewnetrznego oprzyrzadowania
nalezy wytaczy¢ maszyne i zablokowac¢ wytgcznik gtdwny poprzez wyjecie wtyczki z
gniazda i umiescic¢ jg w miejscu widocznym dla osoby przeprowadzajgcej czyszczenie.
Jezeli maszyne obstuguje wiecej niz jedna osoba, przed przystgpieniem do wykonywania
kolejnych czynnosci nalezy zapozna¢ drugiego pracownika z zasadami postepowania.
Nie nalezy usprawnia¢ maszyny w sposob, ktéry mogtby naruszy¢ bezpieczenstwo jej
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych prawidiowosci dziatania lub obstugi
maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie ze specjalista.

PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

Nie zaniedbywac przeprowadzania regularnych inspekcji, o ktérych mowa w instrukcji
obstugi.

Sprawdzac i upewniac sie, ze w pracy maszyny nie pojawiajg sie zadne zaktdcenia lub
nieprawidtowosci w jej uzytkowaniu.

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy doprowadzi¢ do takiego stanu, aby byta gotowa do
prawidtowego podjecia dalszych czynnosci.

W przypadku zaktécen w dostawie pradu elektrycznego, nalezy niezwtocznie wytgczy¢
gtowny wytgcznik.

Nie nalezy poprawiac, zamazywac, zabrudzac ani usuwac tabliczek bezpieczenstwa. W
przypadku nieczytelnosci tabliczki lub jej utraty nalezy skontaktowac sie z producentem /
dystrybutorem, podajgc numer uszkodzonej tabliczki (hnumer umieszczony jest w jgj
prawym dolnym rogu). Nowg tabliczke nalezy umiesci¢ na miejscu poprzedniej tabliczki.
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1.3 Odziez ochronna a bezpieczenstwo
1) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Diugie wiosy nalezy upigc¢ z tytu glowy — w przeciwnym razie mogg zosta¢ uchwycone
przez maszyne.

- Zaleca sie uzywanie $srodkéw ochrony osobistej wytgcznie ze znakiem ,CE”.

- Nalezy stosowac¢ srodki ochrony osobistej zapewniajgce bezpieczenstwo pracy (okulary
ochronne, obuwie ochronne, itp.).

- Nalezy stosowac¢ kask ochronny, jezeli na stanowisku pracy nad gtowa osoby obstugujace;j
maszyne znajdujg sie jakiekolwiek przeszkody.

- Zawsze uzywac okularow ochronnych i maski pytowej, jezeli podczas obrébki materiatéw
unosi sie pyt.

- Zawsze nalezy nosi¢ obuwie ochronne z wkiadkami stalowymi i podeszwg olejoodporna.

- Nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy robocze;j.

- Guziki oraz haftki przy rekawach odziezy roboczej zawsze nalezy mie¢ zapiete —
zapobiegnie to niebezpieczehnstwu uchwycenia luznych czesci odziezy przez mechanizm
napedowy lub obracajgce sie czesci maszyny.

- Nalezy uwazac, aby krawat lub inne luzne czesci odziezy, nie zostaty wkrecone w
mechanizm napedowy maszyny.

- Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementéw obrabianych oraz narzedzi, a takze przy
wsuwaniu wioréw ze stanowiska pracy nalezy uzywac wtasciwych narzedzi, chronigc
dtonie przed zranieniem, do ktérego moze dojs¢ w kontakcie z ostrymi krawedziami i
elementami obrabianymi.

- Nie nalezy pracowa¢ na maszynie po spozyciu alkoholu lub zazyciu srodkéw
odurzajgcych.

- Przy maszynie nie powinny pracowa¢ osoby majgce zawroty glowy, mdtosci czy osoby
ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczenstwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie z jej instrukcjg obstugi.

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zamkng¢ wszelkie ostony zabezpieczajgce elementow sterowania i elektrycznych, aby
zapobiec uszkodzeniu przez wiory.

- Nalezy sprawdzi¢, czy kable elektryczne nie sg uszkodzone, aby w wyniku przebicia pradu
elektrycznego nie doszto do porazenia (szok elekiryczny).

- Nalezy regularnie sprawdzac, czy ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie zamontowane i czy
nie sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy niezwtocznie naprawi¢ lub wymienic.

- Nie nalezy uruchamia¢ maszyny przy otwartej ostonie zabezpieczajgce;j.

- Nigdy nie nalezy usuwac widréw gotymi rekami.

- Przed wymiang narzedzi nalezy zatrzymac wszystkie funkcje maszyny.

- Nie nalezy wyciera¢ elementu obrabianego i usuwac wiéréw gotymi rekami czy szmatka, jezeli
narzedzie jest w ruchu. W tym celu nalezy zatrzyma¢ maszyne i uzy¢ szczotki.

- Przy obrabianiu elementow, ktére przekraczaja nasze mozliwosci zawsze nalezy korzystac
z pomocy asystenta.

- Stanowisko pracy nalezy wyposazy¢ w srodki ochrony przeciwpozarowe;.

2) PRZESTROGA - WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTROZNOSCI

- Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy pasy napedowe zostaty
prawidtowo napiete.

- Nalezy sprawdzi¢ caty osprzet maszyny, aby upewnic sie czy jego Sruby mocujgce nie
poluznity sie.

- Nie nalezy obstugiwac wytgcznikéw i przyciskdw znajdujgcych sie na pulpicie
sterowniczym w rekawicach ochronnych — mogtoby doj$¢ do niepoprawnego ich wyboru
lub innych bteddw.
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Przed uruchomieniem maszyny nalezy rozgrzac¢ wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

Nalezy sprawdzaé, czy podczas obrobki elementow nie powstaje nadmierny hatas lub
inne nienaturalne dzwieki.

Nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie wioréw w silosach lub workach urzgadzenia
odpylajgcego.

Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wytgczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytacznik gtowny, a nastepnie wytgcznik zasilania gtbwnego.

1.5 Przepisy bezpieczenstwa podczas mocowania elementéw obrabianych
1) OSTRZEZENIE

Nalezy zawsze uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy i odpowiadajgcych
specyfikacji maszyny.

Nalezy niezwtocznie wymienic tepe narzedzia, gdyz sg one czestg przyczyng urazow i
uszkodzeh maszyny.

Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy upewnic sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo
zamontowane (zamocowane).

Podczas pracy z narzedziami osadzonymi we wrzecionie (wale), nie nalezy przekraczac
zalecanych predkosci obrotowych.

Jezeli wykorzystywane wyposazenie nie jest wyposazeniem zalecanym przez producenta,
nalezy uzyskac¢ od niego informacje dotyczace bezpiecznej (zalecanej) predkosci.
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