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ES/EU PROHLASENI O SHODE
EC/EU Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EU)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent: PROMA Machinerys. r. o.

Adresa/Address/ Adres: Prokopova 148/15, 13000 Praha 3

IC/ID/ Regon: 24262706

Jméno a adresa osoby povéiené sestavenim PROMA Machinery s. r. 0., Prokopova 148/15, 13000 Praha 3
technické dokumentace podle Smérnice
2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008 Sb.) /Name and
address of the person authorised to compile the technical
file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej zgodnie z dyrektywg 2006/42/EC:

Piedmét prohlaseni/Object of the declaration/

Urzqdzenie, ktorego dotyczy deklaracja:

Pasova pila na kov typ PPK-115HC / Przecinarka tasmowa do metalu typ
PPK-115HC

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Numer seryjny:

Popis/Description/ Opis:
Pasova pila na kov je vodorovna pasova pila s otocnou hlavou, urena k déleni materialti ocelovych a také nezeleznych a lehkych
kovi./ Pita tasmowa do metalu jest pilq tasmowq poziomq z korpusem obrotowym, przeznaczona jest do cigcia materialow stalowych,
a takze metali niezelaznych oraz metali lekkich. Hlavni Casti pily jsou: podstavec stroje s upinacim zafizenim fezané¢ho materialu,
rameno s fezacim ustrojim pohanénym jednofazovym elektromotorem ovladanym dvoutladitkovym spinaem se spousti na podpé&ti./
Glownymi czesciami pily sq: podstawa maszyny z urzqdzeniem mocujgcym ciety material, ramie z urzgdzeniem tngcym napedzane
Jjednofazowym silnikiem elektrycznym sterowanym dwuprzyciskowym wilgcznikiem. Funkci vypinace pro nouzové zastaveni plni
velkoplos$né vypinaci tlacitko./ Funkcje wylgcznika awaryjnego spetnia duzy przycisk wylgczania. Zména fezné rychlosti se provadi
presazenim klinového femenu na tfistuptiovych femenicich./ Zmiana predkosci cigcia odbywa sig¢ poprzez przesunigcie paska
klinowego na trzystopniowych kotach pasowych. Pila je vybavena zatizenim pro chlazeni pilového pasu chladici kapalinou./ Pifa jest
wyposazona w urzgdzenia chtodzgce tasme tngcq. Pohybujici se ¢asti stroje jsou zakryty ochrannymi kryty./ Ruchome czesci maszyny
sq zakryte ostonami ochronnymi.
Zikladni technické udaje/ Podstawowe dane techniczne:
Jmenovité napéti a kmitocet/ Napigcie i czestotliwosé:
Instalovany vykon/ Moc przylgczeniowa:
Rezna rychlost/ Moc przylgczeniowa:
Maximalni fezany prumér/ Maks. srednica ciecia:
Rezani pod tthlem/ Ciecie pod kqtem:
Hmotnost stroje/ Masa:

230V, 50 Hz

550 + 15 W

24 /33 /55 m/mint
(90°) 125, (45°) 85 mm
0 az 45°/ 0 do 45°

76 kg

VysSe popsany predmét prohlaseni je ve shodé
s prisluSnymi harmoniza¢nimi pravnimi predpisy
Evropské unie/The object of the declaration described
above is in conformity with the relevant Union
harmonisation legislation/ Opisany powyzej przedmiot
deklaracji  jest zgodny  zodpowiednim  unijnym
prawodawstwem harmonizacyjnym:

Strojni zafizeni - NV €. 176/2008 Sb.

Machinery - Directive 2006/42/EC / Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,
Elektrické zatizeni nizkého napéti - NV ¢. 118/2016 Sb.

Low Voltage - Directive 2014/35/EU / Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE,
Elektromagneticka kompatibilita - NV €. 117/2016 Sb.

Electromagnetic Compatibility (EMC) - Directive 2014/30/EU / Dyrektywa
kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE

Harmonizované technické normy, které byly
pouzity, nebo jiné technické specifikace, na
jejichZ zakladé se shoda prohlaSuje/The relevant
harmonised standards used or references to the other
technical specification in relation to which conformity is
declared/ Odpowiednie zharmonizowane normy techniczne
lub odniesienia do innych specyfikacji technicznych, w
odniesieniu do ktorych deklarowana jest zgodnos¢:

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN ISO 16093:2017,

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 + A1:2009,

CSN EN 55014-1 ed. 4:2017, CSN EN 55014-2 ed. 2:2017
CSN EN 61000-3-2 ed. 4: 2015, CSN EN 61000-3-3 ed. 3:2014

Poznamka:

Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a dopliikii platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pézniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujgcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydani tohoto prohlaseni/Place and date of this declaration issue/ Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-05-13

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobg uprawniong do

dziatania w imieniu producenta: Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig i nazwisko:
Ing. Pavel Tlusty

Q

Funkce/Grade/ Stanowisko:
General Manager

Podpis/Signature/ Podpis:
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Zawartos¢ opakowania

Uniwersalna pita tasmowa jest dostarczana w stanie czesciowo
zdemontowanym. Ten typ pity taSmowej ma zdemontowany zderzak i element ze
sprezyng powrotna.

Wstep

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie pity tasmowej PPK-
115HC firmy PROMA. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa
zaréwno w celu ochrony uzytkownika, jak i samej maszyny, podczas jej

normalnego uzytkowania technologicznego. Jednak $rodki te nie moga zapewni¢

bezpieczenstwa pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy,
zanim rozpocznie uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i
zrozumiat jg. W ten sposéb zostang wykluczone btedy zaréwno przy instalacji
maszyny, jak i podczas samej eksploatacji. Prosze nie probowaé uruchamia¢

maszyny zanim nie zapoznajg sie Panstwo ze wszystkimi punktami instrukcji i nie

zrozumiejg dziatania kazdej funkcji i sposobu postepowania.
Instrukcja stanowi nieroztagczng czesé pily, dlatego prosze zadbac o jej
zachowanie i przy sprzedazy maszyny przekaza¢ kolejnemu wtascicielowi pity.
W szczegdlnosci prosze stosowac sie do polecen bezpieczenstwa
podanych na tabliczkach, w ktére zaopatrzono urzgdzenie. Tych tabliczek nie
wolno ani usuwacé, ani uszkadzac.

Przeznaczenie maszyny

Maszyna musi pracowa¢ w pomieszczeniu warsztatowym, w ktérym
temperatura nie przekracza +40° C i nie spada ponizej +5° C. Pita tasmowa PPK-115HC
jest przeznaczona do ciecia wszystkich powszechnie stosowanych materiatow
poczawszy od aluminium i jego stopdw, poprzez metale niezelazne az po stal o wysokiej
wytrzymatosci. Wyrdznia sie sztywng konstrukcjg i duzg moca. Ciecie pod katem pitg
tasmowg PPK-115HC umozliwia obrotowe ramie. Predko$é opadania ramienia i
zwigzana z tym jako$¢ ciecia réznych materiatdbw mozna regulowac¢ przy pomocy

sitownika hydraulicznego oraz wbudowanym systemem chtodzgacym.

& UWAGA! Maszyna musi pracowa¢ przy minimalnym oswietleniu 500 Ix.

A UWAGA! Maszyna jest przeznaczona do obstugi przez osoby powyzej 18 lat!

P 017-06 03/2023
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4  Dane techniczne

Szybkos¢ ciecia 24/33/55 m/min.

Maks. wymiary przecinanego materiatu (szer. x wys.) (90°) (90°) 125x115 mm
Maks. $rednica przecinanego materiatu (90°) 125 mm

Wymiary tasmy tnacej 1640x13x0.65 mm
Napiecie 1/N/ PE AC 230 V 50 Hz
Moc 550 W

Stopin ochrony silinika IP 45

Masa urzgdzenia (netto/brutto) 76/92 kg

5 Wartosci poziomu hatasu urzadzenia

Pita tasmowa typ PPK-115HC
Deklarowany usredniony w czasie poziom emisji ciSnienia akustycznego A w miejscu pracy

LpAeq J = 75+4 [dB]
(wg CSN EN ISO 11202 — tryb pracy — bez obcigzenia).

Deklarowany usredniony w czasie poziom emisji ciSnienia akustycznego A w miejscu pracy

LpAeq J = 76+4 [dB]
(wg CSN EN ISO 11202 — tryb pracy — ciecie stali niskostopowej).
—
&7%;

i1 & A\

1) Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy prosze przeczyta¢ instrukcje obstugi!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pity tasmowej)

2) Uwaga! Zagrozenie urazem w poblizu tasmy tnacej! (tabliczka jest umieszczona na
ostonie pity tasmowej)

3) Uwaga! Nie wolno pracowaé¢ przy maszynie w rekawicach! (tabliczka jest
umieszczona na ostonie pity tasmowej)

4) Uwaga! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pity tasmowe;j)

6  Tabliczki bezpieczenstwa
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5) Uwaga! Strzatka pokazuje kierunek, w ktéorym musi porusza¢ si¢ tasma!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pity tasmowej)
6) Uwaga! Przy zdjetej ostonie - zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym!
(tabliczka jest umieszczona na ostonie pity tasmowe;j)

7 Czeséi maszyny

1) wytgcznik 11) podstawa robocza pity

2) pokretto napinania tasmy 12) kotka transportowe

3) ramie pity 13)  zbiornik ptynu chtodzgcego z pompa

4) mechanizm pochylania kota 14)  sitownik hydraulicznu

5) $ruba regulacji prowadnicy 15) zawdr sitownika do regulacji opadania ramienia
6) ruchoma szczeka imadta 16) prowadnica tasmy tngcej

7) koto reczne imadta 17)  $ruba do demontazu sitownika

8) stata szczeka imadia 18) silnik

9) $ruba zaciskowa statej szczeki imadta 19) zawdr chtodziwa

10) podstawa pity 20) ostona kot pasowych

8 Konstrukcja pity

Uniwersalna pita taSmowa PPK-115HC wykonana jest z elementéw zeliwnych
wraz z blaszanymi ostonami i akcesoriami. Takie potaczenie materiatdw zapewnia
wystarczajgcg sztywnos¢ maszyny podczas maksymalnych cie¢. Ramie pity mozna
obraca¢ pod dowolnym kgtem w zakresie od 45° do 90°. Pita tasmowa napedzana jest
silnikiem jednofazowym za posrednictwem przektadni slimakowej i paska klinowego. Aby
zapewni¢ dtuzszg zywotnos¢ ostrza, model ten jest wyposazony w sitownik hydrauliczny
i pompe ptynu chtodzgcego.

ag
S
&
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9 Transport i montaz

Uwaga! Przy przemieszczaniu maszyny i przy jej transporcie nalezy postepowac z
maksymalng ostroznoscig. Pite nalezy wyja¢ z opakowania i ustawi¢ na stanowisku
pracy. Przy wyborze odpowiedniego stanowiska pity nalezy mie¢ na wzgledzie
zapewnienie bezpieczenstwa pracy i wystarczajgcej przestrzeni dla obstugi.

Montaz maszyny

Zamontowac lewy bok do przedniej czescig (najkrotsza czes¢ dostawy), a nastepnie
zmontowac prawg czesc¢ ostony do tylnej czesci. Po zmontowaniu czesci bocznych
przykrecic dolng czesc podstawy i kontynuowa¢ montaz osi kot i zestawdw kotowych.

2

Pite
trar

Umiesci¢ pite na kompletnie zmontowanej podstawie roboczej i przykrec jg za
pomocg Srub, przez wanne ociekowg, do podstawy.

Ostrzezenie: ze wzgledu na duzg wage maszyny, wykona¢ ten krok w dwie
osoby.
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Po zmontowaniu podstawy witozy¢ pojemnik ptynu chtodzgcego do podstawy,
upewnic¢ sie, ze pompa znajduje sie we wilasciwej pozycji w wannie ociekowej i
sprawdzi¢ poprawnos$¢ przebiegu i potgczenia weza chtodziwa miedzy zaworem a
pompg chtodziwa. Z otworu odptywowego w wannie ociekowej ptyn musi zawsze
sptywaé do czegsci, w ktérej nie ma pompy, gdzie osigdg wszelkie metalowe widry.
Przelewajaca sie ciecz przez przegrode moze by¢ nastepnie transportowana przez
pompe na tasme tngca ( brzeszczot).

10 Regulacja maszyny

Wymiana i regulacja biegu tasmy tnacej

Poluzuowac i zdejg¢ ostone tasmy tnacej (3).
Sruba (1), poluzowa¢ koto odbiorcze
i natozy¢ tasme tngcg o wymiarach
1640 x 13 x 0,6 mm. Sprawdzi¢ poprawno$¢ utozenia i
kierunek brzeszczota. llo$¢ i rodzaj zebow tasmy dobraé
odpowiednio do materiatu, ktéry ma by¢ ciety. Po
zamontowaniu brzeszczot naprezy¢ za pomocg Sruby
napinajacej (1). Zalecane ugiecie 1) $ruba
tasmy miedzy kotami wynosi cca 3 napinajaca
mm. tasme
2) Koto odbiorcze
tasmy
3) Ostona tasmy
tngcej
4) Prowadnica

tozyskowa tasmy
5) Tasma tnaca

P 017-06 03/2023
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Srube regulacyjng pochylenia uzywa sie do
centrowania tasmy na kotach tasmowych. Tasma tnaca
musi nachodzi¢ minimalnie na 2/3 szerokosci kot
taSmowych. Jesli na kotach tasmowych znajduje sie
mniejsza powierzchnia tasmy, Srube regulacji pochylenia
nalezy dokreci¢. Jesli tasma tngca dochodzi do skrajnego
tylnego pofozenia, $rube trzeba poluzni¢. Przy napietej
tasmie tnacej ugiecie miedzy kotami tasm owymi pod ostong
blaszang powinno wynosi¢ 3 - 5 mm.

Przypomnienie! Nalezy sprawdzi¢ ustawienie wtasciwego kierunku biegu
Cd  tasmy tngcej. Jest on na maszynie oznaczony strzatka.

> (

]
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Aby uzyska¢ gtadkg powierzchnie cigcia, trzeba wyregulowaé pochylenie
tasmy tnacej w kierunku prostopadtym do stotu i ustawi¢ wtasciwy luz miedzy
tasma tngcg i tozyskami prowadzacymi.

NS

Po zwolnieniu szesciokatnej sruby (1) cate
prowadzenie tadmy tngcej mozna obréci¢ w taki sposob, aby
przekroj tasmy byt prostopadty do stotu pity. Przez
poluzowanie nakretki (2) mozna przy pomocy klucza ptaskiego
obracac¢ watkiem, na ktérym sg ekscentrycznie osadzone
tozyska prowadzace. Zalecany luz migdzy tasmg tnacg a
tozyskami prowadzgcymi wynosi 0,1 mm. Nalezy wyregulowaé
obydwie prowadznice tasmy tnacej.

3

e

)A,

—— 1) Sruba szesciokatna, 2) nakretka, 3) brzeszczot tasmy, 4)
prowadnica fozyskowa

Zmiana predkosci cieci

potozenie m li_é E E
paSka motor e t
klinowego motor mewer
PPK-115HC
predko$c ciecia 24 35 55
[m/min]

%ana
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Predkos¢ ciecia

zalezna jest od potozenia paska
klinowego na kotach pasowych (patrz
tab. str. 6).

Pasek klinowy ma oznaczenie
10x515Li

1) Ostona két pasowych

2) Koto pasowe odbiorcze

3) Pasek klinowy

4) Koto pasowe napedowe
(silnik)

Ciecie pod katem

Ciecie pod katem pitg PPK-115HC
realizuje sig przez obracanie
nieruchomg szczeka imadta.
Najpierw zwolni¢ dzwignie blokujgcg
(patrz fot.). Obroéci¢ szczeke do
zgdanej pozyciji (od 0 do 45°) wg skali
i ponownie dzwignie dokrec.

Opadanie ramienia

’ W pile PPK-115HC

" predko$¢ opadania

“. ramienia mozna
zmienia¢ za pomocg
. zaworu regulacyjnego
(A) na sitowniku

P 017-06 03/2023

Po wytgczeniu z pracy
sitownika hydraulicznego za
pomocg

trzpienia blokujacego (B),
predkos¢ opadania reguluje
operator pity.

W takim przypadku konieczne
jest aby obstuga pity nie
oddalata sie od maszyny
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Pozycje blokady

Ramig pity mozna unieruchomi¢ za pomocg sworznia
blokujgcego w jednej z trzech pozyciji.

Odciggna¢ sworzen od pity, ustawi¢ ramie
do zadanej pozyciji i zabezpieczy¢ przez wiozenie
sworznia blokujgcego w otwor w podstawie pity

11 Obstuga maszyny

Miejsca obstugi

Pita tasmowa PPK-115HC jest przeznaczona do obstugi tylko przez jednego
pracownika. Jedyne stanowisko pracy znajduje si¢ z boku pity (przy wytaczniku).

Wytacznik elektryczny

Maszyne uruchamia sie zielonym przetgcznikiem "1", a zatrzymuje czerwonym przyciskiem "0"
(patrz zdjecie). Przycisk "Stop" realizuje awaryjne zatrzymanie maszyny.

1) "Stop" przycisk (przycisk awaryjnego zatrzymania maszyny)
2) Zielony przycisk "1"
3) Czerwony przycisk "0"
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12 Obwéd elektryczny

Obwad elektryczny jest polgczony wg ponizszego schematu

Napiecie 1/N/PEAC 230V 50 Hz
Zabezpieczenie 10A

1
T
L LXWS-11
N
Ul
N J/D N ( m/\s;m Reset type heat protector

PE ]
i
oy 0 230V504215W,

KJD12

|
'
1

L — przewody fazowe

N — przewdd neutralny

PE — przewdd ochronny

LXW5-11 — krancowy mikrowytgcznik opadania ramienia
KJD12 — cewka ze stycznikiem

M — silnik pity z termistorem 550 W/ 230 V

M1 — silnik pompy chodziwa 15W/ 230 V

13 Konserwacja pity

Smarowanie

Pita tasmowa wyposazona jest w jednorzedowe tozyska
kulkowe obustronnie zakryte, ktore posiadajg state
smarowanie i sg bezobstugowe.

Przektadnia slimakowa pracuje w kapieli olejowej, ktory
nalezy wymienia¢ raz w roku przy normalnej eksploatacji
(ok. 3 godziny dziennie). Ustawi¢ ramie w pozyciji
poziomej i poluzowaé pokrywe przektadni slimakowe;.
Zalecany typ oleju przektadniowego to MOGUL PP80
(PP90). Zalac¢ olejem po dolng krawedz i zamkng¢
przektadnie ostong z uszczelka.

T
&
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Zagrozenie: Prace przy urzadzeniu elektrycznym moze wykonywacé
jedynie osoba z odpowiednimi uprawnieniami
elektrotechnicznymi.

Ostrzezenie: Zalecanym zabezpieczeniem poprzedzajagcym
maszyne moze by¢ wylacznik automatyczny 10A w
instalacji zasilajacej.

Uwaga: Przed uzytkowaniem maszyny nalezy zapoznac si¢ z
elementami sterujacymi, ich funkcja i usytuowaniem.

Ostrzezenie: Przed rozpoczynaniem wszelkich napraw, regulacji i
czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze wyjac¢ wtyczke
2 zasilania z gniazda sieci elektrycznej.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo dotarcia do otwartego obszaru
roboczego tasmy tnacej.

Uwaga! Przy wymianie tasmy tngcej nalezy zadbac¢, aby jej wymiary
wynosity 13 x 1640 mm x ilo$¢ zebow/1”.

Zakaz przecinania! Pila przeznaczona jest tylko do ciecia materiatéw
zamocowanych w imadle.

- Czyszczenie, smarowanie, wymiana paska, regulacja, naprawy i wszelkie
prace moga by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy maszyna jest wytgczona, a
wtyczka zasilania jest wyciggnieta z sieci.

- - Zalecamy sprawdzenie silnika elektrycznego przez profesjonaliste
(elektromechanika) raz w roku.

- - Jesli maszyna byta wylgczona z pracy przez dtugi czas (np. dwa lata w
srodowisku, w ktérym temperatura nie spadta ponizej 5°C i nie przekroczyta
40°C), konieczna jest wymiana smaru w tozyskach i sprawdzenie rezystanc;ji
izolacji uzwojen silnika. W zaleznosci od czasu stania w roznych srodowiskach,
czas ten zmienia sie proporcjonalnie.

- - Maszyne i stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
porzadku.

- - W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek innej wady nalezy
skonsultowac jej usuniecie z profesjonalnym centrum serwisowym.

@
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14 Schemat ztozeniowy maszyny
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15 Wykaz czesci

Wykaz czesci maszyny znajduje sie na stronie nr 11, 12, 13 (Rysunek
ztozeniowy maszyny). W niniejszej instrukcji przedstawione sg poszczegolne czesci,
ktére mozna zamowi¢ w ponizszy sposob:

Aby zapewni¢ sprawne i doktadne otrzymanie zamawianej czesci zawsze
nalezy podac nastepujgce informacije:
model maszyny PPK-115HC
nr katalogowy maszyny
rok produkgji oraz date zakupu maszyny
numer i nazwe podzespotu lub czesci wg pkt.14 niniejszej instrukciji
ilos¢ sztuk zamawianej czesci

moozz

Czesci zamienne po uzgodnieniu zapewnia serwis dystrybutora:
serwis@promapolska.pl

16  Akcesoria i wyposazenie dodatkowe

Akcesoria podstawowe — to wszystkie czesci i elementy, ktére mogg by¢
zamontowane bezposrednio w maszynie albo sg dostarczane z maszyng (sg
wyszczegolnione w rozdziale 1, Zawarto$¢ opakowania).

Akcesoria specjalne — to akcesoria dodatkowe, ktére mozna dokupi¢
odrebnie i sg one wykazywane w aktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog
ten jest dostepny nieodptatnie na zamowienie w naszych oddziatach.
Ewentualnych konsultacji o sposobach korzystania z wyposazenia
dodatkowego udziela nasz serwis.

17 Demontaz i likwidacja

Pod zakonczeniu uzytkowania maszyny lub gdy jej naprawa byfaby
nieoptacalna, maszyne nalezy catkowicie zdemontowac.

Podczas demontazu maszyny nalezy przestrzega¢ ogolnie
obowigzujgcych przepisow bezpieczehstwa dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania wszystkich prac.

Po catkowitym demontazu maszyny, poszczegdlne czesci sa
utylizowane zgodnie z wymogami ustawy o odpadach nr 185/2001 Sb., z
poézniejszymi zmianami.
Czesci metalowe sg utylizowane poprzez sortowanie ich wedtug rodzaju metalu
i oferowanie ich organizacji zajmujgcej sie zbieraniem surowcow wtornych.
Czesci z tworzyw sztucznych i gumy, ktére nie ulegajg naturalnej degradaciji, s
sortowane i oferowane do sprzedazy organizacji zajmujgcej sie zbiorkg tych
surowcow wtérnych. Czesci sprzetu elektrycznego przekazywane s organizaciji
uprawnionej do zbiorki elektroodpadow.

UWAGA!: Ze wzgledu na ochrone $rodowiska zabrania sie wyrzucania czesci
plastikowych i gumowych lub likwidacje poprzez spalanie! (Ustawa o ochronie
powietrza nr 309/1991 Sb.)
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18 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

1.1 Ogdlne

A. Maszyna jest wyposazona w rdzne elementy bezpieczenhstwa, ktére chronig obstuge
i maszyne. Nie mniej jednak nie jest mozliwe objecie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa i
dlatego zanim obstugujacy rozpocznie obstuge urzgadzenia, musi przeczytaé niniejszy rozdziat i
zrozumie¢ jego tres¢. Obstlugujgcy musi rowniez wzigé pod uwage inne aspekty
niebezpieczenstwa, ktére sg zwigzane z warunkami otoczenia oraz materiatem.

B. Niniejsza instrukcja zawiera 3 kategorie wytycznych bezpieczehstwa.

Niebezpieczenstwo — Ostrzezenie — Uwaga
Ich znaczenie jest nastepujgce

NIEBEZPIECZENSTWO
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac $mieré

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowaé grozne zranienie lub duze uszkodzenie
maszyny.

UWAGA (Apel o zachowanie ostroznosci)
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub byé
przyczynag zranienia.

C. Nalezy przestrzega¢ zwtaszcza instrukcji bezpieczenstwa na tabliczkach znajdujgcych sie na
urzadzeniu. Tabliczek tych nie wolno usung¢ ani uszkodzi¢. W przypadku uszkodzenia lub
nieczytelnosci tabliczek nalezy skontaktowac sie z firmg producenta.

D. Nie wolno uruchamia¢ urzadzenia bez przeczytania wszystkich instrukcji dostarczonych z
urzagdzeniem (instrukcja obstugi, konserwacji, ustawiania, programowania itp.) i zrozumienia
wszystkich funkciji i procedur.

1.2. Podstawowe zasady bezpieczenstwa

1) NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwa grozi ze strony urzadzehn pod wysokim napieciem, elektrycznego panelu
sterowania, transformatoréw, silnikéw i listew zaciskowych opatrzonych tabliczkami
bezpieczenstwa. W zadnym przypadku nie nalezy ich dotykac.

- Przed podigczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy upewnic sie czy wszystkie ostony
zabezpieczajgce zostaly zamontowane. W razie potrzeby otwarcia ostony, nalezy wytgczyé
zasilanie wytgcznikiem gtéwnym i zamknaé go.

- Nie podtgczaé maszyny do sieci elektrycznej, jezeli ostony zabezpieczajgce sg otwarte.
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2) OSTRZEZENIE

- ZapamietaC potozenie (lokalizacje) wytacznika awaryjnego, aby zawsze mdc z niego
korzystac.

- Aby zapobiec nieprawidtowej obstugi, przed uruchomieniem maszyny nalezy zapoznac sie
z lokalizacjg przetgcznikow.

- Uwazaj, aby przypadkowo nie dotkng¢ zadnego z przetgcznikow podczas pracy maszyny.
- Pod zadnym pozorem nie dotykaé obracajgcego sie obrabianego detalu lub narzedzia
gotymi rekami ani zadnym innym przedmiotem.

- Uwazaj, aby nie przytrzasnagé¢ palcow uchwytem.

- Zakazdym razem, gdy pracujesz przy maszynie, uwazaj na wiory i mozliwosc¢ poslizgniecia
sie na ptynie chtodzgcym, oleju.

- Nie wolno ingerowaé w konstrukcje i wyposazenie maszyny, chyba Ze jest to okreslone w
instrukcji obstugi.

- Jesli nie zamierzasz pracowac przy maszynie, wylacz maszyne przyciskiem na panelu
sterowania i odtgcz przewdd zasilania elektrycznego maszyny.

- Whylacz i zablokuj wytgcznik zasilania przed czyszczeniem urzadzenia lub jego urzgdzen
peryferyjnych.

- Jesli maszyna jest uzywana przez kilku pracownikéw, nie przechodz do nastepnej pracy
bez poinformowania drugiego pracownika, jak powinien postepowac.

- Nie modyfikuj maszyny w zaden sposob, ktéry mégtby zagrozi¢ jej bezpieczenstwu

3) STRZEZENIE - WEZWANIE DO OSTROZNOSCI

- Nie zaniedbuj przeprowadzania regularnych przegladdéw zgodnie z instrukcjg obstugi.
- Sprawdz i upewnij sie, ze urzadzenie nie wykazuje zadnych niepokojgcych z punktu
widzenia uzytkownika objawow.

- Gdy maszyna pracuje w cyklu automatycznym, nie otwieraj drzwiczek dostepowych ani
oston.

- Po zakohczeniu pracy wyreguluj maszyne tak, aby byta gotowa do nastepnej serii operacii.
- W przypadku zaniku zasilania elektrycznego nalezy natychmiast wytgczyé wytgcznik
gtéwny.

- Nie zmieniaj warto$ci parametrow, wielkosci elektrycznych ani innych ustawionych
parametréw elektrycznych bez waznego powodu. W przypadku koniecznosci zmiany tych
wartos¢, najpierw sprawdz, czy jest to bezpieczne, a nastepnie zapisz oryginalng warto$¢ na
wypadek, gdyby$ musiat jg ponownie ustawié.

- Nie zamalowuj, nie zanieczyszczaj, nie uszkadzaj, nie modyfikuj ani nie usuwaj etykiet i
tabliczek ostrzegawczych. W przypadku nieczytelnosci lub zagubienia, wyslij naszej firmie
numer wadliwej etykiety (numer w prawym dolnym rogu etykiety), ktéra wysle Ci nowa etykiete
do umieszczenia w pierwotnym miejscu.

1.3. Ubiodr i bezpieczenstwo osobiste

1) OSTRZEZENIE - APEL O OSTROZNOSC

- Zwigz swoje dtugie wlosy do tytu - mogg zosta¢ pochwycone i owiniete przez mechanizm
napedowy.

- Nosi¢ sprzet ochronny (kaski, gogle, obuwie ochronne itp.)
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- W przypadku przeszkdd nad gtowg - w miejscu pracy nalezy nosié kask.

- Podczas pracy z materiatami, ktére uwalniajg kurz zawsze nosi¢ maske ochronnag.

- Zawsze nosi¢ obuwie ochronne ze stalowymi wktadkami i olejoodporng podeszwa.

- Nigdy nie nosi¢ luznej odziezy robocze;.

- Zawsze zapina¢ guziki, haczyki na rekawach odziezy roboczej, aby unikng¢ ryzyka
zaplatania sie luznych czesci odziezy w mechanizm napedowy.

- Przy noszeniu krawat lub podobnych luznych akcesoriow odziezy, uwazaé, aby nie

zaplgta¢ ich w mechanizm napedowy (aby nie zostaly pochwycone przez mechanizm
obrotowy).

- Podczas mocowaniu i wymianie obrabianych detali oraz wymianie narzedzi roboczych, a
takze podczas usuwania wiéréw z obszaru roboczego, nalezy nosi¢ rekawice, aby chronic¢
rece przed urazami spowodowanymi ostrymi krawedziami i gorgcymi obrabianymi
elementami.

- Nie uzywaj maszyny pod wptywem narkotykow lub alkoholu.

- Kto$ kto cierpi na zawroty gtowy, ostabienie lub omdlenia, nie powinien obstugiwaé
urzadzenia.

1.4. Przepisy bezpieczenstwa obstugi
Nie wigczaj maszyny, dopdki nie przeczytasz tresci instrukcji obstugi.
1) OSTRZEZENIE

- Zamknij wszystkie pokrywy panelu sterowania i listwy zaciskowej, aby zapobiec
uszkodzeniom spowodowanym przez wiory i olej.

- Sprawdz, czy przewody elektryczne nie sg uszkodzone, aby zapobiec obrazeniom
(porazeniu pradem) w wyniku przebicia.

- Regularnie sprawdzaj, czy ostony bezpieczenstwa sg prawidlowo zamontowane i czy nie
sg uszkodzone. Uszkodzone ostony nalezy natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ na inne.

- Nie uruchamiaj maszyny ze zdjetg pokrywa.

- Nie dotykaj ptynu chtodzgcego gotymi rekami - moze to spowodowaé podraznienie. W
przypadku alergikdw obowigzujg specjalne $rodki ostroznosci.

- Nie regulowac dyszy ptynu chtodzacego, podczas pracy maszyny.

- Uzywac rekawiczek i szczotki do usuwania wiorow z ostrza - nigdy nie robi¢ tego gotymi
rekami.

- Zatrzymaj wszystkie funkcje maszyny przed wymiang narzedzia.

- Podczas mocowania detalu w maszynach lub podczas wyjmowania obrabianych detali z
maszyn, ktére nie majg automatycznej wymiany obrabianego detalu, nalezy upewni¢ sie, ze
narzedzie robocze znajduje sig¢ jak najdalej od obszaru roboczego i nie obraca sieg.

- Nie wycieraj obrabianego przedmiotu ani nieusunietych wiéréw rekami ani szmatka, gdy
narzedzie sie obraca. Zatrzymaj maszyne i uzyj do tego szczotki.

- Nie nalezy usuwac ani w inny sposob ingerowac¢ w urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak
wytgczniki krancowe, ani blokowac ich w celu wydtuzenia dtugosci osi roboczej.

- Popros o pomoc przy obstudze czesci, ktorych waga lub inne parametry przekraczajg
Twoje mozliwosci.

- Nie uzywaj wézka podnosnikowego ani dzwigu i nie wykonuj prac hakowego, jesli nie masz
do tego odpowiednich uprawnien.

- W przypadku korzystania z wézka podnosnikowego lub dzwigu nalezy wczesniej upewnic
sie, ze w poblizu tych maszyn nie ma zadnych przeszkéd.

- Zawsze uzywaj standardowych lin stalowych i zawiesi, ktore pasujg do tadunku, do ktérego
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2) OSTRZEZENIE - APEL O OSTROZNOSC
- Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy paski klinowe sg prawidtowo napiete.

- Sprawdzi¢ mocowania i inne zaciski, aby upewni¢ sie, ze ich sruby mocujgce nie sg
poluzowane.

- Przetacznikéw na panelu sterowania nie nalezy obstugiwa¢ w rekawiczkach, poniewaz
moze to spowodowac nieprawidtowy wybodr lub inne btedy.

- Przed obcigzeniem maszyny nalezy poczekaé, az wrzeciono i inne mechanizmy
przesuwne sie rozgrzeja.

- Nalezy sprawdzi¢ i upewni¢ sig, czy podczas obrobki maszyng nie pojawia sie nietypowy
hatas lub inne nienaturalne dzwieki.

- Unika¢ gromadzenia sie widréw podczas obrdbki mechanicznej. Wiéry sg bardzo gorgce i
mogg spowodowacé pozar.

- Po zakonczeniu pracy na maszynie nalezy wylgczy¢ przycisk systemu sterujgcego,
wytgcznik gtdwny, a nastepnie wciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

1.5. Zasady bezpieczenstwa dotyczace uchwytéw roboczych i narzedzi
1) OSTRZEZENIE

- Zawsze uzywaj narzedzia odpowiedniego do danego zadania i zgodnego ze specyfikacja
maszyny.

- Tepe narzedzia nalezy jak najszybciej wymieni¢, poniewaz czesto sg one przyczyng
wypadkéw lub uszkodzen.

- Przed wprawieniem w ruch wrzeciona nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie detale sg
prawidtowo zamocowane (zacidniete).

- Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnej predkosci, podczas pracy z akcesoriami
zamontowanymi na wrzecionie.

- Jesli uzyte akcesoria nie sg sprzetem zalecanym przez producenta, nalezy skonsultowaé
sie z producentem w celu uzyskania informacji o bezpiecznym uzytkowaniu, np. (zalecana)
predkosc.

- Uwazac¢, aby palce lub dton nie zostaty pochwycone przez w uchwyt lub inne obracajgce
sie czesci.

- Do podnoszenia ciezkich uchwytéw, podpdr i obrabianych elementéw , uzywac
odpowiedniego do tej czynnosci urzadzenia.

2) OSTRZEZENIE - APEL O OSTROZNOSC

- Upewnic sie, ze dtugos¢ narzedzia roboczego jest odpowiednia, i nie koliduje z uchwytem,
wrzecionem lub innymi elementami.

- Po zamontowaniu nowego narzedzia i obrabianego detalu nalezy przeprowadzi¢ testowy
przebieg pracy.

- Przy uzytkowaniu miekkich szczek sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest dobrze
zamocowany i czy zacisk uchwytu jest prawidtowy.

- W przypadku, gdy uchwyt narzedziowy mozna zamontowacC z lewej lub prawej strony,
nalezy sprawdzic¢ czy jest we wtasciwej pozycji.

- Nie uzywac¢ przyrzadéw pomiarowych, narzedzi (ani innych elementéw pomiaru diugosci),
zanim nie upewnisz sig, ze niczemu nie przeszkadzajg i z niczym nie koliduja.
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