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ES PROHLASENi O SHODE
EC Declaration of conformity
Deklaracja zgodnosci WE (EC)

Vyrobce/Manufacturer/ Producent:

Dovozce a distributor vyrobku/Importer and distributor of
product/ Importer i dystrybutor produktu:

Osoba, kterd jako posledni dodava stanoveny vyrobek na trh,
podle § 13, odst. (8), zak. ¢. 22/1997 Sb./ Osoba, ktora jako
ostatnia dostarcza produkt na rynek,wedlug § 13, odst. (8), zak. ¢.
22/1997 Sb.

Adresa/Address/ Adres:
1C/ID/ Regon:

Jméno a adresa osoby povéfené sestavenim technické
dokumentace podle Smérnice 2006/42/EC, (NV ¢&. 176/2008
Sh.) /Name and address of the person authorised to compile the
technical file according to Directive 2006/42/EC/ Nazwa i adres
0soby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
zgodnie z dyrektywq 2006/42/EC:

Vyrobek (stroj) — typ /Product (Machine) - Type/
Produkt(Maszyna) — Typ:

Vyrobni ¢islo/Serial number/ Nr seryjny:

Popis/Description/ Opis:

Prohlasujeme, Ze strojni zaFizeni spliiuje vSechna pFislusna
ustanoveni uvedenych smérnic (NV)

We declare that the machinery fulfils all the relevant provisions
mentioned Directives (Government Provisions)/ Deklarujemy, ze
maszyna  spelnia  wszystkie  odpowiednie  postanowienia
wymienionych dyrektyw (Rozporzqdzenia Rzqdowe):

Harmonizované technické normy a technické normy pouZité
k posouzeni shody

The harmonized technical standards and the technical standards
applied to the conformity assessment / Zharmonizowane normy
techniczne i normy techniczne stosowane do oceny zgodnosci:

Posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien
oznacenim CE

The last two digits of the year in which the CE marking was
affixed/ Dwie ostatnie cyfiy roku, w ktorym oznakowanie CE
zostalo umieszczone:

PROMA Machinery s.r.o.

Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
242 62 706

PROMA Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3

Truhlafska frézka typ TFS-90/30/ Frezarka stolarska typ TFS-90/30

Truhlaiska frézka typ TFS-90/30, je jednovietenova svisla frézka pro tvarové opracovani dfevénych
dild, jsou ur€eny pro malé astiedni truhlaiské dilny. / Frezarka stolarska TFS-90/30 jest

Jjednowrzecionowq pionowq frezarkq do obrobki elementow drewnianych, jest przeznaczona dla

malych i Srednich warsztatow stolarskich./ Pohon vietena je proveden tiifazovym asynchronnim
elektromotorem ovladanym pomoci dvoutlacitkového ovladace, se spousti na podpéti a funkci
nouzového zastaveni./ Naped wrzeciona odbywa sig za pomoca trdjfazowego asynchronicznego silnika
elektrycznego kontrolowanego za pomocq dwuprzyciskowego panelu, z wyzwalaczem zanikowym przy
spadku napiecia i funkcjq zatrzymania awaryjnego

Zakladni technické udaje / Podstawowe dane techniczne:

Jmenovité napéti a kmitoCet / Napiecie i czestotliwosé:: 3x 400V, 50 Hz
Instalovany vykon/ Moc przylaczeniowa : 2200 W

Otacky vietena / Obroty wrzeciona: 3500, 7000 min™
Rozmér stolu / Rozmiar stolu: 695 X 555 mm
Hmotnost / Waga: 195 kg

Nejnizsi stupen ochrany krytem / Najnizszy stopier ochrony obudowy: IP 54

Elektrické zafizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/95/EC, NV ¢. 17/2003 Sb.,

| Dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (EC)

Elektromagneticka kompatibilita - Smérnice 2004/108/EC, NV &. 616/2006 Sb.,

| Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/WE (EC)

Strojni zatizeni - Smérnice 2006/42/EC, NV €. 176/2008 Sb., /Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (EC)

CSN EN ISO 12100:2011, CSN EN 848-1+A1:2010, CSN EN 13478+A1:2008,
CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména /zmiana/A1:2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
CSN EN 61000-6-3 ed. 2:2007
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Poznamka:  Veskeré predpisy byly pouzity ve znéni jejich zmén a doplitkit platnych v dobé vydani tohoto prohldseni bez jejich citovani.
Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them./
Uwaga: Wszystkie przepisy byly stosowane w brzmieniu pozniejszych zmian i modyfikacji obowiqzujqcych w czasie tej deklaracji wydanej bez ich cytowania.

Misto a datum vydéni tohoto prohldseni/Place and date of this declaration issue / Miejsce i data wystawienia deklaracji: Praha, 2013-02-07

Osoba zmocnénd k podpisu za vyrobce/Signed by the person entitled to deal in the name of producer/ Podpisane przez osobe uprawnionq do dziatania w imieniu producenta:

Ing. Pavel Tlusty

Jméno/Name/ Imig¢ i nazwisko: Ing. Pavel Tlusty Funkce/Grade/ Stanowisko: General Manager Podpis/Signature/ Podpis:

Instrukcja obstugi: TFS-90/30
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SPIS TRESCI
1) Zawarto$¢ opakowania 10) Obstuga maszyny
2) Wprowadzenie 11) Konserwacja frezarki
3) Cel zastosowania 12) Wykaz czesci
4) Dane techniczne 13) Akcesoria i dodatki
5) Wartosci poziomu hatasu 14) Demontaz i likwidacja
6) Tabliczki bezpieczenstwa 15) Rysunki czesci maszyny
7) Elementy maszyny 16) Ogodlne przepisy bezpieczenstwa
8) Konstrukcja frezarki 17) Warunki gwarancji
9) Montaz i ustawienie frezarki 18) Karta gwarancyjna

1. Zawarto $¢ opakowania

Frezarka stolarska TFS-90/30 jest dostarczana w pudetku papierowym w
stanie czesciowo zdemontowanym.

W skfad dostawy wchodzg takze:

1) stolik jezdny

2) szyny prowadzace

3) linijki prowadzgce aluminiowe

4) ogranicznik przytrzymujacy

5) obudowa ochronna wrzeciona

2. Wprowadzenie

Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie frezarki stolarskiej TFS-90/30
firmy PROMA CZ s.r.o. Urzadzenie to jest wyposazone w srodki bezpieczenstwa
zarowno w celu ochrony obstugi, jak i samej maszyny podczas jej normalnego
uzytkowania technologicznego. Jednak srodki te nie mogg zapewni¢ bezpieczenstwa
pod kazdym wzgledem i dlatego wymaga sie, aby obstugujacy, zanim rozpocznie
uzytkowanie, przeczytat uwaznie niniejszg instrukcje i zrozumiat jg. W ten sposéb
beda wykluczone btedy zaréwno przy instalacji maszyny, jak i podczas samej
eksploatacji. Prosze nie prébowa¢ uruchamiaé maszyny, zanim nie zapoznajg sie
Panstwo z wszystkimi punktami instrukcji i nie zrozumiejg dziatania kazdej funkciji i
sposobu postepowania.

Nalezy przestrzega¢ zwlaszcza instrukcji bezpieczenstwa podanych na
tabliczkach, w ktére jest maszyna wyposazona. Tabliczek tych nie wolno usuwac ani
niszczyc.

3. Cel zastosowania

Frezarka stolarska przeznaczona jest do obrobki ksztaltdw elementéw z
drewna. Znajduje zastosowanie w warsztatach stolarskich, matych i $rednie]
wielkosci zaktadach produkcyjnych.

| Ostrzezenie: poniewaz frezarki te ze wzgledu na swojg konstrukcje
nalezg do grupy motoréw bez chtodzenia, nie nadajg sie do pracy w systemie statlego
obcigzenia.

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 3
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4. Dane techniczne

pobor mocy: 2,2 KW
obroty wrzeciona: 3500, 7000 obr./ min.
Srednica wrzeciona: 30 mm
Wwznos wrzeciona: 90 mm
rozmiary stotka: 695 x 555 mm
rozmiary: 760 x 610 x 1140 mm
masa: 195 kg

5. Warto $ci poziomu hatasu urz adzenia
Poziom mocy akustycznej A (L wa)

Lwa = 78,6 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu
Lwa = 76,0 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

Poziom hatasu (A) w miejscu obstugi (L p Aeq)
Lp Aeq = 83,9 dB (A) — Wartos¢ zmierzona przy obcigzeniu

Lp Aeq = 72,2 dB (A) — Wartos¢ zmierzona bez obcigzenia

6. Tabliczki bezpiecze nstwa

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 4
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1

2)

3)

4)

5)

6)

Uwaga! Przed rozpocz eciem pracy z frezark g nalezy przeczyta ¢ instrukcj e obstugi!
(tabliczka znajduje sie przy wytaczniku)

Uwaga! Podczas pracy z urz gdzeniem stosowa € srodki ochrony wzroku!

(tabliczka znajduje sie przy wytgczniku)

Uwaga! Z urz agdzeniem nie pracowa € w rekawicach!

(tabliczka znajduje sie na przedniej czesci silnika)

Uwagal! Tabliczka przestrzega przed zagro zeniem zranieniem, ktére grozi w pobli  zu
wrzeciona (tabliczka znajduje sie na obudowie frezarki)

Ostrze zenie: wrzeciono musi obraca ¢ sie w kierunku wskazanym na tej tabliczce!
(tabliczki umieszczone sg na obudowach urzgdzenia)

Uwaga! Przy zdj etej ostonie - zagro zenie pora zeniem pr adem elektrycznym!
(tabliczka znajduje sie na obudowie dolnej szlifierki i przy wytaczniku)

7. Elementy maszyny

linijka podporowa
szyna jezdna

stét jezdny

koto obstugi ustawiania
wysokosci wrzeciona
podstawa maszyny
obudowa ochronna
stot zeliwny

wylgcznik

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 5
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8. Budowa frezarki

Frezarka stolarska przeznaczona jest do obrobki ksztattu elementéw drewnianych,
frezowania rowkow i poétrowkow, frezowanie ksztattéw, frezowanie nieciggte i
wyrownywanie boczne. Znajduje zastosowanie w warsztatach stolarskich, matych i
Sredniej wielkosci zaktadach produkcyjnych.

Frezarki dolne szeregu TFS posiadajg nowoczesng konstrukcje stalowg
spawang oraz stot zeliwny. Masywna konstrukcja oraz szerokie wyposazenie
umozliwia przeprowadzanie szerokiego zakresu operacji na tych maszynach, tj.
poczgwszy od produkcji listew profilowych az po produkcje EUROokien. Frezarka
dolna ma dodatkowo hamulec reczny do zablokowania watu. Linijki prowadzace z
doktadnym ustawianiem oraz silnik o mocy 2,2 kW o prawych i lewych obrotach.
Dysza ssaca w przestrzeni wrzeciona. Obudowa ochronna z ustawialng wysokoscig
powierzchni czotowej. Wytacznik bezpieczenstwa z obwodem przyciskow STOP.
Frezarka jest takze wyposazona w stolik jezdny. W skiad dostawy nie wchodzg
narzedzia (frezy).

9. Monta z i ustawienie frezarki
Najpierw nalezy skontrolowa¢, czy dostawa odpowiada zawartosci

opakowania w instrukcji. Frezarka jest dostarczana w stanie czesciowo
zdemontowanym.

Uwaga! Po rozpakowaniu, skompletowaniu i dociggnieciu wszystkich
czesci frezarki zalecamy przeprowadzenie trwajgcego 5 min rozruchu prébnego (bez
obcigzenia). Nalezy zapewni¢ w prawidtowy sposob bezpieczenstwo w otoczeniu
frezarki.

szyny prowadzace, stolik jezdny linijki prowadzace

—

tby $rub wsungé do rowka linijki podporkowej
dociggna¢ je w wymaganej pozycji.

Nasung¢ stolik jezdny na szyne prowadzaca. Za
pomocq $ruby imbusowej przymocowac stolik jezdny
Z szyng prowadzacg do stotu zeliwnego. Za pomocag
srub nastawczych ustawi¢ szyne tak, aby suwnica
stolika byta rownolegta do stotu zeliwnego.

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 6



Proma Polska Sp. z 0.0.

obudowa ochronna, docisk

Przed uruchomieniem maszyny zawsze nalezy
natozy¢ i przymocowa¢ obudowe ochronng
wrzeciona. Docisk stluzy do tatwiejszego
utrzymywania kierunku w trakcie obrabiania.
Obudowe i docisk natozy¢ 1 dociggng¢ w
wymaganej pozycji za pomocg Srub recznych
(patrz rys.).

NIGDY nie uruchamia¢ maszyny bez natozonej
obudowy — zagrozenie wypadkiem

stolik jezdny z katomierzem

Stolik jezdny jest wyposazony w
katomierz, ktéry utatwia obrabianie
pod katem. Nalezy zwolni¢ $rube
blokujaca, ustawic wymagany Kkat
wedtug skali i z powrotem dociggngé
Srube.

ustawienie predkosci obrotow wrzeciona

Predkos$¢ obrotéw wrzeciona mozna wybrac
sposrod 5800 i 8300 obr./min. Wymagang
predkos¢ nalezy ustawi¢ odpowiednio
nastawiajgc paski klinowe.

Dla kazdej predkosci przeznaczone sg dwa
paski klinowe. Do wybranej predkosci
stosowac¢ zawsze oba. Maksymalne ugiecie
przy prawidiowym naprezeniu wynosi 1-2
cm posrodku pomiedzy kotami pasowymi.

ustawienie przed praca

Przed rozpoczeciem obrabiania nalezy

ustawi¢ maszyne zgodnie z wymaganiami w
nastepujgcy sposob: Po poluzowaniu $rub 3
i odchyleniu obudowy jest dostepne
wrzeciono w celu wymiany narzedzi. Sruby
1 stuzg do zablokowania pozycji linijek
aluminiowych 2. Dzwignie 6 stuzg do
zablokowania linijek wysuwanych, ktore
reguluje sie za pomoca sruby 5. Posuw

gtowicy mozna regulowac¢ za pomocg kota 4
i zablokowa¢ w wymaganej pozycji.

3/4/5/ 8]
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ustawienie wysokos$ci wrzeciona

Ustawianie wysokosci wrzeciona obstuguje l

sie za pomocg kota na boku maszyny.

wymiana narzedzia

.
il

przyktady narzedzi

Zablokowac¢ wrzeciono i poluzowac nakretke
naciggowg. Wymieni¢ narzedziem wiozy¢
podkiadki nastawcze i dociggng¢ narzedzie
za pomocg nhakretki. Odblokowa¢ wrzeciono.

10. Obstuga maszyny

Frezarka stolarska TFS-90/30 jest
przeznaczona do obstugiwania przez
jednego pracownika.

Pracownik obstugi musi mie ¢
ponad 18 lat.

Wytacznik elektryczny

Maszyne wigcza sie zielonym
wytgcznikiem 1" i wylgcza  sie
czerwonym wylgcznikiem ,0” (patrz
rysunek). Przycisk ,Stop” to przycisk
awaryjnego wytaczenia maszyny.

1) przycisk ~otop” (przycisk
awaryjnego wytaczenia maszyny)

2) zielony przycisk ,1”

3) czerwony przycisk ,,0”

zamocowanie narzedzia
1) nakretka naciggowa
2) podkiadki nastawcze
3) frez
4) wrzeciono

Instrukcja obstugi: TFS-90/30
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11. Konserwacja frezarki
Niebezpiecze nstwo: Prace z urzgdzeniem elektrycznym moze wykonywac
jedynie osoba upowazniona z odpowiednimi uprawnieniami elektrotechnicznymi.

Ostrze zenie: Zalecanym szeregowym zabezpieczeniem urzadzenia moze
by¢ bezpiecznik 16 A w instalacji budynku.

Uwaga: Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z elementami
sterujgcymi, ich funkcjg i usytuowaniem.
Ostrze zenie: Przed rozpoczeciem wszelkich napraw, regulacji i czynnosci

konserwacyjnych nalezy zawsze wyjmowac z gniazda sieci elektrycznej
wtyczke zasilania.

Smarowanie

Frezarka stolarska jest wyposazona w jednorzedowe tozyska kulkowe z obustronng
obudowa, ktore majg state smarowanie i nie wymagajg konserwaciji.

12. Wykaz cz esci

W przypadku zamawiania czesci zamiennych w celu szybkiego i doktadnego
zatatwienia zawsze podac nastepujgce dane:

A) nazwe typu urzgdzenia TSF-90/30

B) numer zamdwieniowy maszyny — numer maszyny
C) rok produkcji i date wysyiki maszyny

D) numer czesci

13. Wyposa zenie i dodatki

Wyposazenie podstawowe to wszelkie elementy i czesci, ktére sg dostarczane
bezposrednio w maszynie lub wraz z maszyng (podane w rozdziale 1, Zawartos¢
opakowania).

Wyposazenie specjalne — to wyposazenie dodatkowe, ktore mozna dokupic.
Pozycje podane sg w zaktualizowanym katalogu ofertowym. Katalog ten otrzymajag
Panstwo gratis na zyczenie w naszych filiach. Ewentualnych konsultacji w sprawie
wykorzystania wyposazenia specjalnego moze udzieli¢ nasz technik serwisu.

14. Demonta z i likwidacja

Likwidacja maszyny po skonczeniu jej zywotnosci:

- wylgczy¢ maszyne z sieci elektrycznej

- zdemontowaé¢ wszystkie czesci maszyny

- posortowac poszczegoélne komponenty wedtug klasy odpadu (stal, zeliwo, metale
kolorowe, guma, kable, elementy elektryczne) i przekaza¢ do likwidacji
specjalistycznej.

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 9
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15. Rysunek cz e$ci maszyny

12

n
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16  Przepisy bezpiechstwa
1.10gdblne przepisy bezpiecasstwa

A. Niniejsza maszyna wypo&ana jest w system zabezpiefizechronacych sam
maszyRr, jak tez zapewniajcych jej bezpieczn obstug. Zabezpieczenia te nie s
jednak w stanie zagwarantofvaosobie obstugagej maszya catkowitego
bezpieczéstwa, dlatego te przed rozpocxiem pracy naley uwaznie przeczyta
niniejszy rozdziat. Osoba obstugoa maszya powinna wzi¢ pod uwag takze
pozostate aspekty niebezpiefigiva, ktére odnoéi sie moga do otaczajcych
warunkéw oraz materiatu.

B. Niniejsze przepisy zawiergB kategorie informacji ostrzegawczych.

Niebezpieczéstwo — Ostrzeenie — Przestroga
Ich znaczenie jest nagtujace:

NIEBEZPIECZE NSTWO
Niestosowanie gido niniejszych instrukcji me& spowodowautrat: zycia.

OSTRZEZENIE
Niestosowanie gido niniejszych instrukcji ma przyczynt sic do powanego zranienia
ciata lub znacznego uszkodzenia maszyny.

s

PRZESTROGA (wezwanie do zachowania ostnmsci)
Niestosowanie gido niniejszych instrukcji me& spowodowadrobne zranienia ciata lub
uszkodzenie maszyny.

C. Nalezy bezwzgtédnie przestrzegaprzepisow bezpiecastwa, o ktorych informuj
etykiety umieszczone na maszynie. W przypadku wdzkaa etykiety lub jej
nieczytelndci nalezy skontaktowa si¢ z producentem.

D. Nie naley uruchamia maszyny bez uprzedniego zapoznania z@ wszystkimi

dolaczonymi do maszyny instrukcjami (obstuga, konsejaac regulacja,
programowanie, itd.) oraz funkcj sposobem dziatania.

1.2 Podstawowe przepisy bezpiechstwa
1) NIEBEZPIECZE NSTWO
Grozba niebezpieczstwa ze strony usdzen pod wysokim napiciem,

elektrycznego panelu sterowania, transformatordnikéw i listw zaciskowych, opatrzonych
etykietami bezpieczstwa. Wzadnym przypadku nie natg ich dotyka.

Instrukcja obstugi: TFS-90/30 12
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2)

3)

Przed podiczeniem maszyny do sieci elektrycznej nglapewnt sig czy wszystkie
ostony zabezpieczgje zostaly zamontowane. W razie potrzeby iyaletworzy

ostorg, nacisa¢ gtowny wyhcznik i zamkaé ostore.

Nie naley podhczat maszyny do sieci elektrycznejz@di ostony zabezpieczgje &

otwarte.

OSTRZEZENIE

Nalezy zapamgta¢ potazenie wyhcznika bezpieczsstwa, aby w kadej chwili mazna
byto go wy¢.

Przed uruchomieniem maszyny nglezapozné sie z rozmieszczeniem wszystkich
wytacznikéw, aby zapobiec niewdeiwej obstudze.

Nalezy uwaza¢, aby podczas pracy maszyny przypadkowo nie naciarektorych
wytacznikow.

Nigdy nie naley dotyka gotymi rekami tadz innym przedmiotem obrac&ego st
elementu lub nardzi.

Nalezy uwaza¢, aby uchwyt zaciskowy nie chwycit palcow osoby tabsjacej
maszyR.

Podczas pracy na maszynie nmglezawsze uwze¢ na widry oraz ha
niebezpieczéstwo pdlizgniecia sk na cieczy chtodgcej lub oleju.

Nie nalery ingerowa& w konstrukcg maszyny i jej oprzyrdowanie, jeeli nie zostato
to opisane w instrukcji obstugi.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy, ayakeytaczy¢ maszyr naciskagc przycisk
znajdupcy sk na pulpicie sterowniczym i agltzy¢ przewdd zasilagy.

Przed przysipieniem do oczyszczania maszyny Ilub jej oprzgawvania
zewrgtrznego nalgy wytaczye maszyr i zablokowa& wytacznik gtowny.

Jezeli maszym obstuguje wécej niz jedna osoba, przed przysteniem do
wykonywania kolejnych czynioi nalezy poinformowa o tym drugiego pracownika.
Nie naley naprawig maszyny w sposob, ktory mogtby narusbgzpieczastwo jego
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotycacych prawidtowdci dziatania
maszyny, naley skontaktowad si¢ ze specjalist

PRZESTROGA — WEZWANEI DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Nie naley dopuci¢ do zaniedbania przeprowadzania regularnych ingipekktorych
mowa w instrukcji obstugi.

Nalezy sprawdzt i upewnt sig, ze ze strony osoby obstugug] maszya nie
powstaj zadne zakidcenia w jej pracy.

Podczas pracy maszyny nie ngl®twiera drzwiczek ani oston zabezpiecaajch.

Po zakdczeniu pracy na maszynie nafedoprowadzi ja do takiego stanu, aby byta
gotowa do wykonania dalszych czyson

W przypadku zaktdoae w dostawie prdu elektrycznego, natg niezwtocznie
wytaczye gtowny wyhkcznik.

Nigdy nie naley zmieni& parametrow, wartei czy innych ustawie elektrycznych.
W razie konieczneci zmiany naley uprzednio sprawdgj czy jest ona bezpieczna a
nastpnie zapisa pierwotry wersg na wypadek konieczdoi jej ponownego
ustawienia.
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Nie naley poprawig&, zamazywé, zabrudzé ani usuwa etykiet bezpieczestwa. W
przypadku nieczytelrs@i etykiety lub jej utraty naley skontaktowa sig z

producentem, podg numer wadliwe] etykiety (numer ten umieszczonst j&@ jej

prawym dolnym rogu). Now etykiet naleey umiecic na miejscu etykiety
poprzedniej.

1.30dziez ochronna a bezpiecakstwo pracy

1) PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Diugie wiosy naley upia¢ z tylu glowy — w przeciwnym razie megzosta
uchwycone przez maszyn

Nalezy stosow@ wyposaenie ochronne zapewnige bezpieczestwo pracy (kaski
ochronne, okulary ochronne, obuwie ochronne, itp.)

Nalezy stosowdé kask ochronny, jeli na stanowisku pracy nad glewosoby
obstuguacej maszyn znajduj si¢ jakiekolwiek przeszkody.

Nalezy zawsze stosowamask: ochronmn, jezeli podczas obrobki materiatdw unos; si
pyt.

Nalezy zawsze nosi obuwie ochronne z wkiadkami stalowymi i podegzw
olejoodporna.

Nigdy nie naley nost luznej odziey roboczej.

Zawsze nalgy zaping guziki oraz haftki przy ¢gkawach odzigy roboczej —
zapobiegnie to niebezpiedm@wu uchwycenia knych czsci odziey przez
mechanizm naglowy maszyny.

Nalezy uwaza¢, aby krawat lub inne fme czsci odziery, nie zostaty wkicone w
mechanizm naglowy maszyny.

Przy mocowaniu i zdejmowaniu elementow obrabianycz narzdzi, a take przy
usuwaniu widrow ze stanowiska pracy nglezywaé rekawic, chronacych dtonie
przed zranieniem, do ktérego &djmaze w kontakcie z ostrymi krayeziami i
goracymi elementami obrabianymi.

Nie naley pracowa na maszynie po spgciu alkoholu lub po zayciu srodkéw
odurzajcych.

Na maszynie nie powinny pracogvasoby majce zawroty giowy, mdkei czy osoby
ostabione.

1.4 Przepisy bezpieczastwa w trakcie obstugi maszyny

Przed uruchomieniem maszyny ngleapozna si¢ z jego instrukej obstugi.

1) OSTRZEZENIE

Aby zapobiec uszkodzeniu pulpitu sterowniczegatilly zaciskowej przez wiory lub
olej, naley zamkmy¢ ich ostony zabezpieczgaje.

Nalezy sprawdzé, czy kable elektryczne nie siszkodzone, aby w wyniku przebicia
pradu elektrycznego nie doszto do pzeaia (szok elektryczny).

Nalezy regularnie sprawdza czy ostony zabezpieczag zostaly poprawnie
zamontowane i czy nieg®ne uszkodzone. Uszkodzone ostony haleiezwiocznie
naprawé lub zasgpi¢ innymi.
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2)

Nie naley uruchamié maszyny przy otwartej ostonie zabezpiegzej.

Nie naley dotyka cieczy chiodzcej gotymi gkami — mae to spowodowa
podranienie. Osoby obstugage maszye, ktore cierpi na alergi, powinny stosowa
specjalnarodki bezpieczistwa.

Podczas pracy maszyny nie ngleegulowa strumienia cieczy chiodze,).

Do usuwania wioréw z piyty nagdzi naley uzywat reckawic ochronnych oraz
szczotki — nigdy nie naly wykonywa: tej czynndci gotymi rekami.

Przed wymian narzdzi naley zatrzyma wszystkie funkcje maszyny.

Przy mocowaniu egci obrabianych lub przy zdejmowaniu elementéw okooych z
maszyny, nie posiadgiej systemu automatycznej wymiany, nglelba o to, aby
narzdzie znajdowato gijak najdalej od stanowiska pracy i byto nieruchome

Nie naley wyciera& elementu obrabianego i usutvavioréow gotymi kkami czy
szmath, jezeli narzdzie jest w ruchu. W tym celu nalezatrzyma& maszyr i uzy¢
szczotki.

W celu przedtaenia przesuwu osi nie naleusuwa lub wzaden sposob ingerowav
urzadzenia zabezpieczae jakimi g ograniczniki wyhcznikow kraicowych. Nie
nalezy takze doprowadzado ich wzajemnego zablokowania.

Jezeli praca osoby obstugigej maszyn wymaga manipulacji z g&ciami
wykraczajpcymi poza jej meliwosci, osoba ta powinna skorzyétaz pomocy
asystenta.

Nie naley uzywat wozka podnénikowego lub dwigu i wykonywa pracy wiazacza,
bez posiadania odpowiednich uprawnie

Przed uyciem woézka podrimikowego lub dwigu nalery upewnt sig, czy w bliskim
otoczeniu owych maszyn nie znajglsje zadne przeszkody.

Nalezy zawsze wywaé standardowych lin stalowych i ospta mocujcego, ktore
wytrzymuja obciazenie przenoszonych przedmiotow.

Nalezy sprawdzt osprzt mocupcy, taacuchy oraz ospet do podnoszenia przed jego
zastosowaniem. Wadliwe elementy mgleniezwtocznie naprawi lub zasipic
nowymi.

Pracupc z materiatem tatwopalnym lub olejem surowym pgplezapewnd
prewencyjn&rodki bezpieczistwa na wypadek pgaru.

Nie naley pracowa na maszynie podczas burzy.

PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

Przed rozpocgiem pracy na maszynie najesprawdzt, czy pasy naglowe zostaty
prawidtowo napite.

Nalezy sprawdzt caty osprzt mocowany do maszyny, aby upewrsic czy sruby
mocupce nie polanity sie.

Nie naley naciska wytacznikdw znajdujcych sé na pulpicie sterowniczym w
rekawicach ochronnych — mogto by déjdo niepoprawnego wyboru lub innych
pomytek.

Przed uruchomieniem maszyny ngleozgrza& wrzeciono i wszystkie mechanizmy
posuwowe.

Nalezy sprawdzt, czy poziom hatasu podczas obrobki elementow mmelpacza
dozwolonej wartéci.

Podczas obrébki elementow nie rgledopuszcza do gromadzenia &iwiorow.
Wibry sa bardzo gaace i mog przyczyné sie do powstania paru.
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- Po zakaczeniu pracy na maszynie nafewytaczy¢ przycisk systemu stergego,
wytacznik gtdwny a nagpnie wyhcznik zasilania gtbwnego.

1.5Przepisy bezpieczéstwa podczas mocowania elementow obrabianych oraz
narzedzi.

1) OSTRZEZENIE

- Nalezy zawsze #ywaé narzdzi przeznaczonych do danego typu pracy i
odpowiadagcych specyfikacji maszyny.

- Nalezy niezwtocznie wymierdi tgpe narzdzia, gdy sa one czsta przyczyra urazu i
uszkodzenia maszyny.

- Przed uruchomieniem wrzeciona nglesprawdzé, czy wszystkie ogci zostaty
poprawnie zamontowane.

- Po zamontowaniu wypogania na wrzecionie nie nale przekracza zalecanej
predkaosci obrotowe.

- Jeeli wykorzystywane wypoggnie nie jest wypoganiem zalecanym przez
producenta, naly uzysk& od niego informacje dotyaze zalecanej pdkaosci.

- Nalezy uwaza¢, aby palce lub ¢ka osoby obstugagej maszya nie zostata
uchwycona przez uchwyt lub luret

- Do podnoszenia etkich uchwytéw, lunet i elementow obrabianych pglezywat
odpowiedniego oprzyszlowania.

2) PRZESTROGA —WEZWANIE DO ZACHOWANIA OSTRO ZNOSCI

- Nalezy upewnt sig, ze dtuga@¢ narzdzia nie narusza funkcji i dziatania osgre
mocupcego jakim jest uchwyt zaciskowy lub innych przedidiv.

- Po zamontowaniu nagdzi i elementéw obrabianych naleprzeprowadzi prébny
przebieg pracy.

- Przy wywaniu szcgk migkkich nalery sprawdzt, czy doktadnie mocugjelement
obrabiany oraz czy zacisk uchwytu jest poprawny.

- Niezalenie od tego, z ktérej strony maszyny zamontowarsgaomak naowy,
nalezy skontrolow& jego poprawne poinie.

- Nie naley uzywaé przyrzadow pomiarowych, ktére mogtyby przeszkaogdwi
eksploatacji maszyny.
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17  Warunki gwarancji

1.

2.

Na narzdzia i maszyny PROMA udzielana jest 36-mgeghna gwarancja,
ktorej okres trwania rozpoczyna sid dnia dokonania zakupu.

Gwarancji nie podlegajusterki zawinione niefachowym obchodzeniem =i
wyrobem, nadmiernym ohgieniem wyrobu, #iywaniem nieodpowiedniego
wyposaenia lub nieodpowiednich naidzi pracy, usterki wynikage z
ingerencji oso6b do tego nieuprawnych, uszkodzengavspate podczas
transportu oraz naturalnezicie st wyrobu.

Przy zastosowaniu prawa naprawy gwarancyjnej, zgal&koniecznie
przedstawd kartt gwarancyjm oraz dowodd sprzedg wyrobu. Karta
gwarancyjna jest waa tylko wtedy, jéli posiada dane dotygze daty
sprzeday wyrobu, numer produkcyjny (numer serii) wyrobuieqzatke
wiasciwego punktu sprzedg oraz podpis sprzedawcy, ktéry potwierdza w ten
SposOb wykonanie nalgtej prezentacji urgzenia wraz z obfaieniem
funkcji i opisem dziatania zakupionego wyrobu.

Reklamacje naley zgtasza do punktu sprzeds, w ktérym dokonano zakupu,
ewentualnie w nienaruszonym stanie przesi#o punktu naprawczego.
Sprzedajcy powinien wypeind kare gwarancyjm (data sprzeds, numer
produkcyjny, numer serii, piegika punktu sprzedg oraz podpis). Wszystkie
powyzsze dane mugz zostd& zamieszczone na karcie gwarancyjnej w
momencie dokonania sprzega

Gwarancja zostaje przediona o okres, w ktorym ugdzenie lub maszyna
znajduje st w naprawie. Yeeli w naprawie nie zostanie stwierdzona usterka
podlegagca gwarancji, wowczas koszty zwane z wykonaniem prac technika
serwisowego pokrywa widaiciel wyrobu. Narzdzia do naprawy nalg
przesytd wraz z kar gwarancyja, najlepiej w oryginalnym opakowaniu,
ktére do tych celow naky zachowa.

Gwarancji nie podlegaja:

- uszkodzenia wynikie z eksploatowania produktu wmrcelu, nk zostato opisane w,
instrukciji

- uszkodzenia wynikie z nieprawidtoweggytkowania produktu

- uszkodzenia mechaniczne, powstate z wiiytkownika (przez zanieczyszczenie
produktu, nieprzestrzeganie regularnych czygonkonserwujcych)

- uszkodzeniaddace skutkiem naturalnego zgcia produktu

- naprawy polegage na konserwacji produktu (czyszczenie, smarowasggilacja)

Reklamacja nie kedzie rozpatrywana jezel:

- produkt dastaony zostat nie wyczyszczony, bez oryginalnego
opakowantzerz naleycie wypetnionej karty gwarancyjnej
- dane zamiesz® na karcie gwarancyjnej nezodne z danymi
znajdupcymi sk na etykiecie maszyny

SERWIS — PROMA POLSKA Sp. z 0. o.

Iwiny, ul. Buforowa 125, 52-131 Wroctaw, tel./fax (71) 358 05 41/42
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